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elensil.
Die elektrische
Revolution
von Fiam.

Mit eTensil bestatigt sich Fiam als Referenzunternehmen fiir die Welt der
industriellen Verschraubung. Zusatzlich zu den bewahrten Druckluftidsungen
bietet das Unternehmen eine Reihe von Produkten an, die entwickelt

und produziert wurden, um die Standards im Bereich des manuellen und
automatischen Verschraubens mit Elektrowerkzeugen zu erhéhen.

Elektrisch, wirkungsvoll und prazise, mochte eTensil die Antwort des Made

in Italy auf die Nachfrage der modernen Industrie an umweltfreundlichen,
vielseitigen und intelligenten Arbeitsgeraten sein, die wie dazu geschaffen
sind, sich in eine intelligente Produktionsorganisation einzufligen: von der
Prazisionsmechanik bis zu Automotive, von der Elektronik bis zur Montage
von Elektrogeraten. Design, Leistung, konstruktionstechnische Strenge und
Exzellenz der Fertigung machen eTensil zu einer italienischen Losung, auf die
man stolz sein kann. Ein durchdachtes Projekt, bei dem jeder Aspekt im Sinne
einer idealen Performance konzipiert und realisiert wurde.






Produktionseffizienz.
Die Prazision
bei der Arbeuit.

Die Produktionseffizienz stellt das Unterscheidungsmerkmal der DNA von eTensil dar. Das gesamte Projekt dreht
sich um die Perfektionierung der wichtigsten Funktionen, die Prazision, Leistung und Kontrolle in allen Phasen des
Verschraubungsprozesses garantieren und so zur Qualitat des fertig montierten Produkts beitragen.

1.

System zur
Kontrolle des
Drehmoments.

2.
Intelligente
Leuchten.

3.
Bordelektronik.

4.
Einstellung
der Kupplung.

Als grundlegender
Faktor eines perfekten
Verschraubungsprozesses
sieht System zur Kontrolle
des Drehmoments

die automatische
Unterbrechung der
Stromversorgung vor.

Es sorgt auch dann

fuir eine extrem hohe
Wiederholbarkeit, d. h.,
einen sehr niedrigen
Mean Shift-Wert
(Mittelwertverschiebung),
wenn der Elastizitdtsgrad
der Verbindung variiert.
Es erhalt gleichbleibende
Werte flr Millionen
Zyklen und garantiert

so einen hohen und
langfristig konstanten
Qualitatsstandard.

Um die Prazision und den
Wirkungsgrad zu garantieren,
zeigen drei LED-Leuchten
dem Bediener auf einfache
und unmittelbare Weise

die Einstellungen und die
korrekte Funktionsweise
des Schraubers an. Die
blaue LED in der Nahe

der Umsteuertaste bleibt
aktiv, um die vorliegen-

de “Lésungs’phase
(Linksdrehung) anzugeben.
Die weiBe LED gibt an, dass
das Werkzeug einsatzbereit
ist. Die frontale LED auf der
Schnellspindel beleuchtet
die Stelle, an der gearbeitet
wird, und blinkt im Fall von
Stérungen am Ende des
Schraubzyklus synchron mit
der blauen LED.

Diese frontale Led ist auBer-
dem darauf programmiert,
durch kontinuierliches
Blinken das Erreichen der
Notwendigkeit eines plan-
maBigen Wartungseingriffs
anzuzeigen.

Die unternenmensintern
bei Fiam entworfene

und ausgearbeitete
elektronische Intelligenz
im Inneren der Schrauber
gestattet das problemlose
Programmieren der
unterschiedlichen
Betriebsarten direkt

auf dem Werkzeug

und verringert so die
Notwendigkeit der
Verbindung mit dem
Netzteil. Eine Entscheidung,
die der Handlichkeit,

der Sauberkeit des
Arbeitsbereichs und

der Schnelligkeit des
Datenaustauschs
zwischen Schraubern und
Versorgungseinheit zugute
kommt.

eTensil ist in zwei Versionen
erhéltlich:
SICHERE EINSTELLUNG
DER KUPPLUNG
Eine Schutzvorrichtung
gestattet den Zugang zur
mechanischen Kupplung fur
Einstellungseingriffe unter
Kontrolle. Eine Garantie,
die fur die Wiederholbarkeit
des Drehmoments und
prézise und sichere
Verschraubungsprozesse
nach den héchsten
Qualitatsstandards der
Produktion sorgt.
SCHNELLE
KUPPLUNGSEINSTELLUNG
Wenn das Montageteil
und die entsprechenden
Schrauben héufig gewechselt
werden miissen, sind
die Modelle mit externer
Kupplungseinstellung die ideale
Lésung: Sie ermdglichen eine
schnelle und wiederholte
Drehmomenteinstellung von
auBlen. Die Ringmutter ist zur
sofortigen einfachen Einstellung
nummeriert.






Zuverlassigkeit.
Ein langfristiges

Projekt.

Die Konstruktionslogik der Bauteile von eTensil ist darauf ausgelegt, wahrend der gesamten Dauer des Lebenszyklus
die hdchsten Zuverléssigkeits- und Sicherheitsparameter zu garantieren. Die technische Konzeption der Mechanik, das
saubere Ausflihrungsprojekt und die erfolgten Leistungstests lassen den reichen Erfahrungsschatz durch das Know-how
und die fachbezogenen Patente Gestalt annehmen, die Fiam fir die industriellen Verschraubungsprozesse angemeldet hat.

5.

Motor

der letzten
Generation.

6.
Getriebe.

7.
Modulare
Konstruktion.

8.

Verbindung
von Schrauber
und Netzteil.

Der birstenlose
Elektromotor im Inneren
des Schraubers gehort
dank einer Mechanik

von extremer Prézision
hinsichtlich Wirkungsgrad
und Leistungsstabilitat zur
Avantgarde. Er wurde fir
eine praktisch unbegrenzte
elektrische Lebensdauer
entwickelt und gefertigt, die
durch die Beseitigung der
VerschleiB unterliegenden
Teile, die geringere Tragheit
des Rotors und die
verbesserte Kiihlung des
Ankers ermdglicht wurde.
Er ist mit Hall-Sensoren zur
perfekten Steuerung der
Drehung und mit Systemen
mit eisenlosen Wicklungen
ausgestattet, die ihm groBe
Leichtigkeit verleihen.

Hohe Leistungen
hinsichtlich Wirkungsgrad,
Lebensdauer und
absoluter Gerduscharmut
waren bei der Planung

der neuen Getriebe der
Schwerpunkt. Diese

Ziele wurden anhand der
eingehenden Untersuchung
der Dimensionierung

und des Einflgens in die
Produktionszyklen von
Bearbeitungsvorgéngen
erreicht, deren Ziel die
Erhaltung der Lebensdauer
und des Wirkungsgrads
der Getriebe ist. Innovative
Bearbeitungen, dank

derer, wie von Labortests
zertifiziert wird, die
Leistungen der Getriebe
auch nach mehreren hundert
Betriebsstunden fast
unveréndert bleiben.

Ein Minimum an
Anschlissen, auf

Platinen integrierte
Funktionen, mihelosere
elektrische Anschlisse:

die Uberschaubarkeit der
Struktur, ihre Modularitat
und die perfekte Integration
der mechanischen und
elektronischen Bauteile
zeigen eine konstruktive
Strenge, die dazu gedacht
ist, langfristig im Einsatz zu
bleiben und die sichere und
wirtschaftliche Abwicklung
der Wartungseingriffe zu
garantieren.

Diese besteht aus einem
hochflexiblen Kabel, das
nach den technischen
Vorgaben von Fiam
vollstandig in ltalien
gefertigt wird und dessen
Stecker

fur lange Haltbarkeit
gedacht sind. Die
Standardlange betragt

3 Meter (die durch die
Verwendung mehrerer
Kabel erhéht werden kann)
und es ist extrem robust.
Es ist feuerhemmend und
frei von Halogenen und
darauf ausgelegt, Olen
und den beschwerlichsten
Einsatzbedingungen in
Industrieumgebungen
standzuhalten.






Leistungen

und Funktionen.
Hochmoderne
Programmierung.

Die Méglichkeit der manuellen Einstellung der verschiedenen Betriebsarten direkt auf dem Werkzeug, ohne dazu die
mechanische Einrichtung verdndern oder auf duBere Zusatzgerdte zurlckgreifen zu mussen, stellt eine strategische
Entscheidung dar, die eTensil zu einer der modernsten Lésungen in Hinblick auf den Wirkungsgrad und die Vielseitigkeit

des Einsatzes macht.

0. 10. 11.
Umsteuerbarkeit. Ergonomischer Programmier-
Start. modus
Smart Pro
Die Reverse-Steuerung Der Starthebel ist Dank der + SELBSTABSCHRAUBEN
ist, um sie vor VerschleiB, eine weitere “smarte” VORHER

StoéBen und versehentlichen
Betatigungen zu schiitzen,
in das Schraubergehause
eingebaut. Durch
einmaliges Betatigen

der Taste ohne jeglichen
Kraftaufwand wird die
Umkehrung der Drehung
aktiviert (durch das
Aufleuchten der blauen LED
angezeigt), wahrend bei
durchgehendem Betétigen
fir mindestens 4 Sekunden
der Modus der manuellen
Programmierung “Smart
Pro” gestartet wird, der
durch das intermittierende
Aufleuchten der Led
angezeigt wird.

Ausstattung des Systems,
die maximale Freiheit
beim Einsatz bieten

soll. Er ist kontaktlos
ausgelegt, wird mit Hilfe
eines analogen Sensors
hoher mechanischer und
elektrischer Robustheit
betatigt und ist daher
keinerlei Verschlei3
ausgesetzt. Nach dem
Betéatigen verschwindet er
perfekt im Gehduse des
Werkzeugs und bietet der
Hand des Bedieners eine
ergonomische Stiitze.
AuBerdem ist der zum
Starten des Werkzeugs bei
Zyklusbeginn erforderliche
Kraftaufwand ergonomisch
zu vernachlassigen:

das bedeutet minimale
Ermidung und maximale
Produktivitat.

4 Umdrehungen. Diese
Funktion ist nttzlich,
wenn bereits Elemente
eingeschraubt sind, die
abgeschraubt und dann
mit einem bestimmten
Drehmoment wieder
angeschraubt werden

VIER
I VOREINGESTELLTEN
STARTMODI
ist eTensil der einzige
Schrauber, bei dem der
Startmodus geéndert werden
kann, ohne mechanische
Anderungenvorzunehmen.
Es kénnen weitere SECHS

Funktionen aktiviert werden, mussen;
indem die Umkehrtaste flr + SELBSTABSCHRAUBEN
mindestens 4 Sekunden NACHHER

gedriickt gehalten und der

Hebel bewegt wird.

Mit diesem Modus werden

die folgenden Funktionen

aktiviert/deaktiviert:

« STARTSPERRE IM FALL
von Funktionsstérungen

« frontalen
BELEUCHTUNGS-LED

+ AUFSCHRAUBENS

* SOFT START: Langsames
Anlaufen des Schraubers
(vom Stillstand bis zur
Nenndrehzahl in ca. 1,5
Sekunden);

4 Umdrehungen. Diese
Funktion ist nitzlich, wenn
mit einem bestimmten
Drehmoment angeschraubt
und dann flr eine

spéatere Montage wieder
abgeschraubt werden
Mmuss.



Umsteuerbarkeit.
Programmierung “Smart Pro”.

Léngeres Betétigen von mindestens 4 Sekunden der Umsteuertaste aktiviert den Programmiermodus, der es gestattet,
die verschiedenen Uber den Hebel auswéhlbaren Funktionen einzustellen.

Wei3e LED | | @\ | | Blaue LED

®
=

O

Vier Startméglichkeiten.

eTensil kann in Hinblick auf die ZweckmaBigkeit auf einen Vorsprung zéhlen: es handelt sich um den einzigen auf dem
Markt erhéltlichen Schrauber, der es gestattet, den Schraubmodus auf so schnelle und wirksame Art und Weise zu
wechseln, ohne die mechanische Einrichtung zu dndern und ganze vier unterschiedliche voreingestellte Einrichtungen
anzubieten.

\ 2
\ 4
N

\ 4

é

\ 2

Hebelstart Schubstart Hebelstart % Start im Modus
+ Schubstart “Taste”
+ Schubstart

* Der Startmodus “Taste” + Schubstart sieht vor, dass der Schrauber auch ohne Betétigen des Hebels in Betrieb geht.
Der Sicherheit wegen wird der Schrauber daher nur eingeschaltet, wenn die Schubstart erhalten bleibt. In diesem
Modus aktiviert ein erstes Betéatigen des Hebels den Schraubvorgang, wahrend ein zweites Betdtigen diesen vor Ende
des Arbeitszyklus stoppt.
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Ergonomisches

Design.

Die Energie
des perfekten
Handgriffs.

Asthetik und ZweckmaBigkeit verschmelzen im Design von eTensil. Der Schwerpunkt auf Ergonomie ist seit jeher die
Stérke der von Fiam entwickelten Lésungen. Das Werkzeug wurde darauf ausgelegt, die Ermidung des Bedieners zu
verringern und die Produktionsleistung zu steigern, vernachldssigt dabei jedoch die Tradition des italienischen Designs
nicht, das Form und Materie mit einer linearen und ausgesuchten Sprache kombiniert.

12.
Ergonomischer
Griff.

13.

Start mit
geringem
Kraftaufwand.

14.
Modulare
Ergonomie.

15.
Gerauscharmut
und Komfort.

Der Griff wurde mit dem Ziel
entwickelt und gefertigt, jegli-
che Ermidungserscheinungen
zu begrenzen und die
Produktivitdt zu maximieren.
Die Werkstoffe, die horizonta-
len Linien im Aufnahmebereich,
das fir eine sichere Abstltzung
breiter verlaufende Design:

all dies sind Details, die von
einer funktionellen und &stheti-
schen Grundlage zeugen. Der
Griff wurde fiir eine bessere
StoBfestigkeit aus innovativen
Werkstoffen hergestellt.

Der untere Aufnahmebereich

in der N&he der
Verschraubungsstelle gestattet
das mihelose und unmittel-
bare Zentrieren. Ein extrem
geringes Gewicht und kom-
pakte Abmessungen runden
eine groBe Handlichkeit ab.
Der Schrauber kann sowohl
von Rechts- als auch von
Linksh&ndern verwendet wer-
den und eignet sich auch flr
Frauenhande.

Der Aktivierungsdruck des
Hebels von eTensil ist der
geringste auf dem Markt
verfligbare.

Ein Vorteil, der mit einer
drastischen Verringerung
des Kraftaufwands
einhergeht, den der
Bediener im Laufe eines
Arbeitstags aufbringen
muss, und einer hohen
Produktionseffizienz zugute
kommt.

Der Schrauber kann

im Spindelbereich mit
speziellen Ringmuttern
zur optimalen Anbringung
auf den (teleskopischen
oder kartesischen)

Fiam Werkzeughaltern
ausgestattet werden:

ein idealer und sicherer
Befestigungspunkt,

der hdchste Freiheit

beim Aufnehmen
garantiert, um die
Verschraubungsprozesse
nicht zu behindern oder zu
verlangsamen.

Auch diese Aspekte
vernachlassigt das
ergonomische Design

von eTensil nicht. Alle
mechanischen Elemente
des Schraubers wurden auf
extreme Gerduschlosigkeit
ausgelegt: Motor, Getriebe,
Kupplungsgruppe.

Mit Schnellwechsel Futter
ausgestattet: einfach und
sicher im Gebrauch, zum
schnellen und effizienten
Klingenwechsel.

Die Ausstattung mit einer
Aufhé&ngevorrichtung macht
jegliche Anstrengungen zum
Abstltzen des Werkzeugs
Uberflissig

All dies sind wesentliche
Voraussetzungen fiir eine
Ergonomie, die ihresgleichen
sucht.






12

Weitere Konfigurationen.
Fur jede Produktion-
sanforderung.

Die in den Produktlinien zu verschraubenden Komponenten besitzen immer mehr Varianten, die neben unterschiedlichen
Geometrien auch den Einsatz unterschiedlicher Schraubentypen beinhalten. Daher benétigen manuelle Arbeitsplétze,
an denen Bediener stehen, eine extreme Flexibilitdt bei der Produktion, die den Einsatz geeigneter Werkzeuge und
grundlegende MaBnahmen zur Verringerung der Ermiidung erfordern.

16.

Vorrichtung zur
Schrauben-
ansaugung.

17.

Externe
Kupplungs-
einstellung.

18.
Winkelmodelle,
um jede Stelle
zu erreichen.

19.
Modelle mit
Pistolengriff.

Sie macht das Greifen
und Positionieren der
Schrauben einfacher und
sicherer und kann auf
allen geraden Schraubern
und den eTensil-Motoren
verwendet werden.

Dazu wird einfach ein
spezieller Kopf auf den
Schrauber aufgesetzt, der
an eine Vakuumpumpe
angeschlossen ist. Auf
dem Kopf wird eine
spezielle Diise angebracht,
die entsprechend den
Schrauben oder dem

zu montierenden Teil
angepasst werden muss.
Auch die Klingen missen
an den Schraubentyp
angepasst werden.

Wenn das Montageteil
und die entsprechenden
Schrauben haufig
gewechselt werden
miissen, sind die

Modelle mit externer
Kupplungseinstellung

die ideale Ldsung:

Sie ermoglichen eine
schnelle und wiederholte
Drehmomenteinstellung
von auBBen, ohne
Anderungen im Inneren des
Druckluftschraubers.

Die Ringmutter ist zur
sofortigen einfachen
Einstellung nummeriert. Nur
mit Hebelstart erhéltliche
Modelle.

In der Motor- und
Haushaltsgeratebranche
sind Winkelschrauber die
ideale L6sung, wenn das
Anziehen auf engstem
Raum und an schwer
zugénglichen Stellen
erfolgen soll, z. B. in der
Nahe von Gehausewéanden,
von Profilen und Konturen.
Die extrem kompakten
Koépfe mit 30° oder 90°,
mit denen die schwer
zugénglichen Stellen
erreicht werden kénnen,
sind aus innovativen
Materialien entworfen
und gebaut. Dadurch
sind sie verschleiBfest
(und bendtigen daher
weniger Wartung) und
garantieren eine hohe
Anziehgenauigkeit.

Nur mit Hebelstart
erhaltliche Modelle.

Gerade Schrauber sind
auch bei Anderung der
Bedienungsweise vielseitig
einsetzbar: Werden die
Verschraubungsstellen

an einer vertikalen Wand
angebracht, kdnnen sie in
Schrauber mit Pistolengriff
verwandelt werden, um
den Anziehvorgang perfekt
ergonomisch zu gestalten.
Der auf Wunsch erhéltliche
Pistolengriff macht das
neue Greifen duBerst
ausgewogen und auch
dort geeignet, wo keine
Aufhdngungssysteme
verwendet werden kénnen
und wo kein besonderer
Schub entlang der
Schraubachse erforderlich
ist.
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Sicherheit.
Leistungen
mit einer
grunen Seele.

Die Sicherheitder Arbeitsgerate zu garantieren, die zum Angelpunkt des Montageverfahrens von Fertigungsunternehmen
werden, hat bei Fiam seit jeher Prioritat. Die strategische Bedeutung des Projekts eTensil kann auch anhand des langen
Zertifizierungsprozesses erzahlt werden, von dem in einer aufeinanderfolgenden Reihe von “Pre-compliance”-Tests
parallel das Unternehmenslabor und externe Strukturen betroffen waren. Elektrische Sicherheit, EMC und ESD sind
Punkte, hinsichtlich derer der neue Elektroschrauber von Fiam absolute Ubereinstimmung mit den geltenden Normen

gewdhrleisten kann.

20.
Umweltschutz.

21.
ESD-
Zertifizierung.

22.
Dust-proof-
Konstruktion.

23.
Niederspannung.

Die birstenlosen
Elektromotoren vermeiden
dank der fehlenden
elektrischen Kontakte die
Emission von Kohlenstoff-
und Kupferstaub und
garantieren so gestindere
Arbeitsumgebungen.

Alle Bauteile von eTensil sind
problemlos zu entsorgen,

da sie aus recyclebare
Werkstoffen herstellt
werden.

Das gesamte elektrische
Verschraubungssystem
eTensil wurde unter
Berlcksichtigung der
Auswirkungen des gesamten
Lebenszyklus geplant

(Life Cycle Assessment):
von der Lieferkette bis zur
Planung, von der Produktion
bis zum Transport, von

der Verwendung bis zur
Entsorgung.

Alle Werkzeuge der
Produktpalette sind mit
Gehé&usen aus dissipa-

tivem Kunststoff neuester
Konzeption hergestellt, der
die Ansammlung elektrosta-
tischer Ladungen vermeidet.
Die eventuell vom Bediener
auf das Werkzeug (und um-
gekehrt) Ubertragenen elektri-
schen Ladungen werden ohne
den Verschraubungsbereich
zu beeintrachtigen Gber die
Erdung abgeleitet. GemaB
den jlingsten européischen
Bestimmungen ist eTensil
gegen elektromagnetische
Stérungen durch Kabel oder
Ausstrahlung von anderen
Geréten immun und beein-
trachtigt seinerseits andere
Geréte nicht.

Dies ist ein absoluter Vorteil
bei der Montage hochwer-
tiger elektronischer Bauteile
in Arbeitsbereichen, die vor
elektrostatischen Entladungen
geschutzt sein missen.

Das Schraubergehduse
wurde so geplant und
gefertigt, dass Abfalle und
eindringender Staub und
andere Substanzen, die

die Bauteile im Inneren
beschédigen kénnen, auf
ein MindestmaB beschréankt
werden. Die strategische
Anbringung von Dichtungen
dient der Abdichtung der
am meisten gefahrdeten
Teile. AuBerdem sind

alle Etiketten in das
Werkzeuggehéuse
integriert, um sie vor
Verschlei3 zu schiitzen und
stets lesbar zu erhalten.

Der Betrieb bei
Niederspannung (32
Volt) sichert maximale
Sicherheit. Die perfekte
Warmeisolierung

wird durch die speziellen
ergonomischen Giriffe
garantiert.
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Netzgerat.
Die intelligente
Leistung.

Was eTensil zu einem hochmodernen Verschraubungssystem macht, ist die Ausstattung mit einer Versorgungseinheit,
die in perfekter Synergie mit dem Schrauber arbeitet. Sie liefert die jeweils passende elektrische Spannung fir jede
Betriebsart und garantiert gleichzeitig eine konstante Uberwachung von Werkzeugzustand, Verschraubungsprozess
und Arbeitszyklus. Sie aktiviert verschiedene Funktionen und erweitert die Mdglichkeiten der Programmierung und
kundenspezifischen Auslegung, fur die der Schrauber konzipiert wurde.

24.
ZweckmaBiges
Design.

25.
Led-
Leuchtanzeigen.

26. 27.

Zwei Modelle. Auswahl der
Umfassende Werkzeug-
Moglichkeiten. drehzahl.

ZweckmaBigkeit und
Asthetik gehen auch im
Design des Netzteils ganz
im Stil von Fiam Hand

in Hand. Dieses wurde

von der Forschungs- und
Entwicklungsabteilung in
Zusammenarbeit mit einem
Bdro italienischer Designer
entworfen und greift in
Farben und Stil das Konzept
des Schraubers wieder auf.
Die exklusive Form des
Gehdauses sorgt flr eine per-
fekte Unterbringung der da-
rin enthaltenen Technologie,
einen praktischen Zugang
zu den Funktionen auf der
Bedienerseite und eine
mihelose Ablesung der
visuellen Anzeigen. All dies
sind Eigenschaften, die

es zusammen mit seiner
Robustheit auch fiir eine
vertikale Abstiitzung alter-
nativ zur Abstitzung auf
Flachen perfekt machen.

Im Netzgerat ist ein
Versorgungs- und
Steuersystem installiert,
das von Fiam flr

eine synchronisierte

und wirkungsvolle
Ausflihrung des
Verschraubungsprozesses
konzipiert und umgesetzt
wurde.

Die gut erkennbaren LED-
Leuchtanzeigen sind Uber
eine Schnittstelle mit den
Vorrichtungen der internen
Steuerung verbunden,

um den Status der
wichtigsten Parameter von
Interesse zu Uberwachen:
korrekte Funktionsweise,
ausgewahlte Drehzahl,
erfolgtes der Kupplung
auslésen, Stérungen oder
Notfélle.

Eine Garantie flr die
kontinuierliche Steigerung
des Wirkungsgrads bei
jeder Tatigkeit.

Eine Membran-

Taste gestattet die
Eingabe von zwei
Drehgeschwindigkeiten.
Der Parameter LOW

liegt ca. 20 % unter der
hoéchsten vom Schrauber
erreichbaren Drehzahl.

Die Basisausflihrung
garantiert die korrekte
Stromversorgung

des Schraubers und

die Uberwachung

der wichtigsten
Funktionselemente,
wahrend die Ausfiihrung
mit Verwaltung der
“optoisolierten” Signale

im Eingang oder im
Ausgang die Aktivierung
und Fernverwaltung einiger
Funktionen und Ergebnisse
gestattet. Das Gerét ist in
der Lage, 5 eingehende und
5 ausgehende Signale zu
verwalten, um das Ergebnis
eines Arbeitsschritts

oder den Systemstatus
anzugeben.
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A.

Griine LED: wird beim
Stoppen des Motors
auslésen durch erfolgtes
Einrasten der Kupplung
aktiviert

B.

Rote LED: Abwiirgen des
Motors. Leuchtet auf, wenn
der Startmodus “Taste”

+ Schubstart aktiviert ist.

C.
Rote LED: externer Stopp
(nur fir Modell TPU 2).
Werkzeug nicht aktiviert.

D.
Status-LED: System
ein-/ausgeschaltet.

E.

S1 - Auf dem Modell

TPU2 aktiv, bezeichnet die
Leuchte des Notfalls auf
externem Signal

S2 - Werkzeug einsatzbereit
S3 - Werkzeug in Betrieb.

E

Taste zum Auswahlen
der Drehzahl (schnell -
langsam) des Werkzeugs.

G.
Verbinder fir
Anschlusskabel an das
Werkzeug.

H.
Leucht-Starttaste.

1.

Anschlussstelle

fur das
Stromversorgungskabel.

L.

I/O-Verbinder auf

dem Modell TPU2.

Weist die folgenden Signale
auf:

Eingénge

1. Speed H/L
2. Motorstopp
3. Reverse

4. Notfall

5. Start

Ausgénge

1. Ready

2. Abgewiirgter Motor
3. Run

4. Reverse

5. Kupplung ausgeldst
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Kontinuierliche
Uberwachung.
Produktion
unter Kontrolle.

eTensil ist darauf ausgelegt, mit den Uberwachungssystemen des Produktionszyklus wie den Einheiten TOM und TPM
integriert zu werden. Diese intern bei Fiam gefertigten Systeme sorgen anhand einer Reihe von audiovisuellen Feedback-
Funktionen, die die Bediener wéhrend der Montage anleiten, fiir eine kontinuierliche UberprUfung des Arbeitsprozesses.
Sie machen Kontrollen nach dem Prozess Uberflissig, starten umgehend und sind mihelos im Gebrauch und intuitiv
in der Konfiguration. AuBerdem kénnen sie, wenn sie an die Linien-SPS angeschlossen werden, standortfern mit dem
werkseitigen System kommunizieren und nitzliche Daten hinsichtlich des Ablaufs des Produktionsprozesses (Industry

4.0) und des Wirkungsgrads der Produktionsschichten liefern.

28.

TOM.

Tightening
Operation Monitor.

29.

TPM.

Tightening
Position Monitor.

Bei TOM handelt es sich

um ein “fehlerfreies” “Poka
Yoke”-System, das fur die
Lean Production konzipiert
ist. Es kontrolliert in
Echtzeit den Status des
Verschraubungsprozesses
bei voller Unterstiitzung des
Bedieners. Es teilt ihm das
Ergebnis jedes einzelnen
Schritts mit und gibt griines
Licht fur den Start jedes
nachfolgenden Vorgangs.
Bei Zyklusende gestattet

es im Fall von Fehlern das
Stoppen der Produktionslinie.
Auf diese Weise wird der
Bediener von der Aufgabe
der standigen Kontrolle des
Maschinenbetriebs entbunden
und kann so den Prozess
in seiner Gesamtheit
tiberwachen. Bei Anschluss
an einen Drucker gestattet
es TOM, einen Bericht

uber alle ausgefiihrten
Verschraubungen fir jedes
Werkstlck oder die gesamte
Produktion zu erhalten.

0% Fehler.

Die Fehlererfassung und

die Liniensperre flhren

zu null Ausschuss. Denn
das doppelte Display

bietet ein unmittelbares
Feedback zum laufenden
Produktionsverfahren.

Das System

unterscheidet auBerdem
Aufschraubvorgénge

und zieht diese von der
Zahlung der ausgefihrten
Verschraubungen ab. TOM
verflgt Uber 4
Audio-Benachrichtigungen
(Schraube Ok,
Programmende, Fehler,
Sequenzende) und 3
Leucht-Leds. Auch ohne
Linien-SPS kann er Gber
seine Ein- und Ausgéange
mit anderen Pick&Place-
Systemen, Leuchtmeldern,
Einspann-/L&sevorrichtungen
und Positionierschablonen
verbunden werden. Die
Vorteile sind zahlreich:
Sicherheit, Schnelligkeit und
Optimierung der Wartung.

Das System zur
Unterstitzung

der Verschraubungsvorgénge
erhéht die Effizienz

des Produktionszyklus

und Uberwacht dabei

alle Sequenzen der
Positionierung auf dem
Verschraubungspunkt.
Bestehend aus einem
Teleskop-Werkzeughalter
aus Magnesium und der
Uberwachungseinheit TPM,
leitet es auf der einen Seite
den Bediener wahrend der
Vorgénge an und garantiert
auf der anderen Seite,

dass die Montage des
Endprodukts nach den
jeweiligen Vorgaben erfolgt.
Es gibt zwei Typen

der mit TPM kombinierbaren
Teleskop-Werkzeughalter:
einer gestattet nur

die Berechnung der
Winkelversetzungen,

ein anderer die linearen
Versetzungen.

Geflihrte

Positionierungen.
Das System lokalisiert die
Positionen des Schraubers
auf den verschiedenen
Verschraubungspunkten und
speichert diese zusammen
mit der Abfolge der
Vorgénge und der Anzahl
der Schrauben. Die
Speicherung erfolgt mittels
“Selbstlernvorgangs”.

Der Schrauber wird ak-
tiviert, sobald er sich in

der ersten gespeicherten
Position befindet: das TPM-
Display signalisiert POS-OK
und die Led POS-OK des
Teleskopauslegers leuchtet
auf. Bei jeder verschraubten
Schraube gibt das Display
REMAIN an, wie viele
Schrauben verbleiben und
gestattet den Ubergang zur
nachsten Schraube. Das
Signal END leuchtet bei
Abschluss des gespeicher-
ten Zyklus auf und erteilt
griines Licht fir einen neuen
Arbeitszyklus.



TOM.

Geht bei Anschluss an
das Netzgerat TPU 2 in
Betrieb.

Einzelprogramm (99
Schrauben pro Programm)
oder Sequenz mehrerer
Programme (bis zu 8).

TPM.

Bis zu 35 Positionen/Schrauben

pro Programm firr insgesamt
8 Programme.

Wahrend des Speichervorgangs

kanneine Genauigkeitstoleranz

Programm auch Uber externe SPS
anhand der zahlreichen verfligbaren
Ein- und Ausgangssignale auswahlbar
(20 Ein- und 24 Ausgange).

RS 232-Port zum Ausdrucken der
Ergebnisse.

PEOPLE AND SOLUTIONS

Speicher: Werkstiicke OK -
Falsche Schrauben

- Betatigte Resets (Ausschussteile)
- Speichert bis zu 6.000.000
Schrauben.

PEOPLE AND SOLUTIONS

im Aktionsbereich eingegeben
werden:

zum Beispiel fur die Lange
ca. 1 mm + 10 %; fir den

Winkel 0,1 Grad (max. Toleranzen).

GroBes Display: Anzeige des
grafischen Systems, das

den Bediener wahrend des
allméhlichen Anndherns an den
Verschraubungspunkt anleitet. Nach
dem Erreichen desselben werden

Doppelte Display-Anzeige

fur unmittelbares Feedback zu:

- Nr. des aktivierten Programm;

- Nr. der eingestellten Abfolge;

- Anz. der noch zu verschraubenden
Schrauben;

- Anz. der insgesamt verschraubten
Schrauben.

alle griinen LEDs aktiviert und der
Schraubvorgang kann erfolgen.
Das kleine Display blendet
dagegen die Anzahl der noch zu
verschraubenden Schrauben ein.



Technische Daten des Schraubers.

Schraubertyp Griff Drehmoment- | Leerlaufdrehzahl | Start Umsteuerbarkeit | Gewicht | Abmessungen | Stromversorgung | Zubehor
bereich Schnell/Langsam mm
min. max.
Modell Best.-Nr. | Typ Nm |Nm |UpM Typ Typ kg Lx@ Volt Antrieb
E8C1A-1200 111712011 ' 0,3 |1,6 |1180/980 * (@) 0,78 |275x39 32 O Fua
E8C1A-900 111712012 ' 0,3 (1,6 |870/740 * O 0,78 |275x39 32 O Fua
L |E8C1A-650 111712013 ' 0,3 |1,6 |640/530 * O 0,78 |275x39 32 O Fa
o
g E8C2A-2000 111712000 ' 0,6 |25 |2000/1650 * O 0,78 |275x39 32 O Fa
w
E E8C3A-1200 111712001 ' 0,6 |3,0 |1180/980 * O 0,78 |275x39 32 O Fua
w
O | E8C3A-900 111712002 ' 0,6 3,5 |870/740 * O 0,78 |275x39 32 O Fua
E8C4A-650 111712003 ' 0,6 |4,0 |640/530 * O 0,78 |275x39 32 O Fa
E8C5A-350 111712004 ' 0,6 |45 |340/285 * O 0,78 |275x39 32 O Fua
E8C1ARE-1200 | 111712076 ' 0,3 |1,6 [1180/980 Hebelstart |{) 0,84 |275x39 32 O Fua
mg E8C1ARE-900 | 111712077 ' 0,3 |1,6 |870/740 Hebelstart |U) 0,84 |275x39 32 O Fua
w=
E% E8C1ARE-650 | 111712078 ' 0,3 |1,6 |640/530 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 O Fa
4
EJE E8C2ARE-2000 | 111712070 ' 0,6 |2,5 |2000/1650 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 O Fua
=0
E‘é’ E8C3ARE-1200 | 111712071 ' 0,6 |3,0 |1180/980 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 O Fa
=)
=13
éé E8C3ARE-900 | 111712072 ' 0,6 |3,5 |870/740 Hebelstart  |{) 0,84 |275x39 32 O F/a
S0
E E8C4ARE-650 | 111712073 ' 0,6 |4,0 |640/530 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 O Fa
E8C5ARE-350 | 111712074 ' 0,6 |45 |340/285 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 O Fa
, E8C2A90-2000 | 111712030 | v 90° 0,6 2,5 |2000/ 1650 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 ] mi/4”
EI%L E8C3A90-1200 | 111712031 | wemin 90° 0,6 |3,0 |1180/980 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 ] mi/4”
=X
'-'_15 E8C3A90-900 |111712032 | v 90° 0,6 |3,5 |870/740 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 L] mi/4”
=
wZ
8§ E8C4A90-650 |111712033 | wemiin 90° 0,6 |4,0 |640/530 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 ] mi/a”
=
E8C5A90-350 |111712034 | wemin 90° 0,6 |4,5 |340/285 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 L] mi4”
, E8C2A30-2000 | 111712035 | wmsin 30° |0,6 |2,5 |2000/ 1650 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 L] m1/4”
EI%L EBC3A30-1200 | 111712036 | wemin 30° 0,6 |3,0 |1180/980 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 ] mi/4”
=X
HE E8C3A30-900 |111712037 | wemi» 30° (0,6 |3,5 |870/740 Hebelstart | 0,84 |275x39 32 ] mi/4”
=
wz
8§ E8C4A30-650 |111712038 | wmmim 30° 0,6 |4,0 |640/530 Hebelstart |{) 0,84 |275x39 32 L] m1/4”
=
EBC5A30-350 |111712039 | wemiin 30° (0,6 |4,5 |340/285 Hebelstart  |{) 0,84 |275x39 32 ] mi/4”
Schliissel fiir die Modellnamen
E8C4A-650 = Elektroschrauber mit automatischer Abschaltung 4 = Max. Drehmoment in Nm 30 = 30°-Winkelkopf
E = Elektrisch A = System zur Kontrolle des Drehmoments mit ~ RE = Externe Kupplungseinstellung
8 = Motorleistung in Watt/10 automatischer Abschaltung 650 = Leerlaufdrehzahl.
C = Schrauber 90 = 90°-Winkelkopf
Legende * 4 Betriebsarten fiir alle Modelle verfiigbar ﬁﬂélent\’,i‘r’g”m'[;gg“ﬁ‘;%skant 1747, 6,35 mm (SO 1173).
Umsteuerbarkeit: Alle Modelle ' Hebelstart « Fur Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden.
kdnnen ein-und ausschrauben Die angegebenen Drehmomentwerte beziehen sich auf die
1l auf der Norm 1SO5393 basierenden Laboranalysen bei auf
' Schubstart héchste Drehzahl eingestelltem Schrauber. Die
Drehmomentwerte sind als bloBe Richtwerte zu betrachten
/' +] Hebelstart + Schubstart und kénnen von der Elastizitét, der Art der Verbindung, der
Lange der Schraube und der Drehzahl des Schraubers
- : u " beeinflusst werden. Weitere Hinweise erhalten Sie beim
/'+l Start im Modus "Taste" + Schubstart Techni:che:Fiam—KunnI:IendieLg{ I o
Ausstattung (inbegriffen)
» Anschlusskabel an das Netzgerat (Best.-Nr. 686903834). Das Kabel ist 3 m lang und mit fehlersicherem + Aufhangebiigel
Anschlusssystem ausgestattet + Oko-Verpackung
« Schltssel zum Einstellen der mechanischen Kupplung * Betriebs-und Wartungsanleitung.
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Fir die Schrauber eTensil Gilt Eine Verlangerte Garantie von 24 Monaten oder 1.000.000 Zyklen
TPU: fiir Die Speise- und Steuereinheiten TPU-1/2 Gilt eine Verlangerte Garantie bon 24 Monaten oder 1.000.000 Zyklen




Technische Daten des Netzgerats.

Modell Best.-Nr. Leerlaufdrehzahl | Nr. Netzspannung |Stromversorgung |Ein/Aus Led-Anzeigen |Gewicht Abmessung
Anschliepbare kg BxLxH
Werkzeuge mm
TPU 1 686200100 Schnell/Langsam | 1 32 VDC 230 Vac +10% - ja 0,6 185 x 150 x 63
50-60 Hz
TPU 2 686200101 Schnell/Langsam | 1 32 VDC 230 Vac +10% 5Eingénge |ja 0,6 185 x 150 x 63
50-60 Hz 5 Ausgéange
Ausstattung )
+ Das Netzteil wird mit einem Kabel mit europaischem Stecker geliefert + Oko-Verpackung
+ 1/0O-Verbinder (nur fiir Version TPU 2) * Betriebs-und Wartungsanleitung.

Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehor

« Verankerungsplatte zum Anbringen des Netzteils TPU auf sémtlichen Oberflachen. Wird komplett mit Schrauben geliefert und kann vertikal oder auf einer
horizontalen Halterung verankert werden (Art. 692080000) « TPU1-Netzteil mit Kabel und amerikanischem Stecker (Art. 686200102) »+ TPU2-Netzteil mit
Kabel und amerikanischem Stecker (Art. 686200103)

Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehdér.

System zur Schraubenansaugung.

Fur alle geraden eTensil-Schrauber (Mod. E8C...A...).

Spezieller Kopf (2), der mit Hilfe des Anschlusssatzes (3) mit der Vakuumpumpe verbunden wird.
Auf dem Kopf wird eine spezielle Dise (1) angebracht, die entsprechend den Schrauben oder dem
zu montierenden Teil angepasst werden muss. Dazu muss das Teil als Muster an Fiam geschickt
werden.

Auch die Klingen (4) werden firr den entsprechenden Schraubentyp bewertet und vorgeschlagen.

Modell Best.-Nr.

Kopf flr Schraubenansaugung 682119050

Anschlussset Einstellringmutter (Verbindung von Ansaugkopf und Schrauber) | 681041036

Duse wird individuell angepasst
Klingen wird individuell angepasst
Vakuumpumpe

Fur die Schraubenansaugung erforderlich, arbeitet mit 220 Volt-50 Hz bei einer
Leistungsaufnahme von nur 45 Watt.

‘ Modell ‘ Best.-Nr.

‘ Vakuumpumpe fiir System zur Schraubenansaugung ‘ 676000028

TOM - Tightening Operation Monitor

Uberwachungsgerét des Produktionszyklus; beschleunigt die Zykluszeiten und sorgt fiir eine
sorgfaltige Kontrolle des Endproduktes. (Technische Angaben auf Seite 16).

Nur einsetzbar in Verbindung mit dem TPU 2 Netzgeréat (Best. Nr 686200101) mittels dem
Verbindungskabel (Best. Nr. 685001093)

Modell ‘ Best.-Nr. ‘ GroBe (mm) Stromversorgung
TOM ) 685001062 | 208 x 128 x 42 24V, 110/230V - 50/60 Hz
Uberwachungsgerat

Mehrfach-Anschluss

Best.-Nr. 685001066

Zum Anschluss von bis zu 8 Werkzeugen (eines pro Programm), die einzeln nach der
Programmierung von TOM betrieben werden kénnen. Fur jeden Schrauber sind 2 LED vorhanden:
Anzeige Schrauber aktiviert (betriebsbereit) und Betriebsanzeige Schrauber. Vorbereitet fir
zusétzliche Speisung. Lieferung mit Adapter fir den Anschluss an TOM und 2 Verbindungskabel.

PISTOLENGRIFF ZUSATZGRIFF Pistolengriff
Best.-Nr. 681041029

Zum Verwandeln der Schrauber von geraden in Pistolenschrauber.
# Zusatzgriff
Best.-Nr. 681041030

Bei geraden Schraubern wird fiir Drehmomente Gber 4 Nm die Verwendung des
Hilfsgriffs empfohlen, der es ermdglicht, den RiickstoB zu verringern, indem er auf zwei
statt auf eine Hand abgegeben wird.

F Y |

H o
WINKEL- .. VERBINDUNGSKABEL Winkelverschraubung 90
VERSCHRAUBUNG Best.-Nr. 686910164

90° Nutzlich bei der Verwandlung eines geraden Schraubers in einen mit Pistolengriff und wenn das
‘q Netzkabel von oben kommt.
Verbindungskabel
Best.-Nr. 686903834

Das 3 Meter lange Verbindungskabel zwischen Schrauber und Netzteil wird mit dem Schrauber
geliefert, ist aber auch separat erhéltlich und kann mit dem mitgelieferten Kabel verbunden werden,
um unterschiedliche Langen zu erreichen. Fir die maximale Lénge, die erreicht werden kann,
wenden Sie sich bitte an den technischen Beratungsdienst von Fiam.
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Kartesische Werkzeughalter und Teleskop-Werkzeughalter.

Sie eliminieren vollstandig den RiickstoB auf die Hand des Bedieners, die Kraft zum Stlitzen des Werkzeugs und die Vibrationen
am Hand-Arm-System. Sie ermdglichen es, eine gute Position des Handgelenks und die Rechtwinkligkeit des Werkzeugs am
Arbeitspunkt beizubehalten, was die Arbeitsgenauigkeit und die Qualitat des Produktionsprozesses verbessert.

BT-MG: Teleskop-Werkzeughalter aus Magnesium

Teleskop- Werkzeughalter aus Magnesium entwickelte und gefertigte von Fiam. Besonders
widerstandsféhig gegen jede Art von Beanspruchung. Garantierte Zuverlassigkeit und Langlebigkeit
dank der prazisen Verarbeitung und der innovativen Materialien von hoher Qualitat. Dank der
verschiedenen Teleskopstufen (3 fiir alle Modelle und 2 fir die BT-MG Modelle 10...) und den
verschiedenen erreichbaren Langen passen sie sich den Arbeitsbereichen entsprechend den
Produktionsanforderungen an. Das doppelte Endgelenk garantiert umfassende Handlichkeit

und maximale Bewegungsfreiheit bei der Arbeit auch bei Verschraubungen mit Neigung.

Dank der simplen Aufhdngung und den geringen Abmessungen sind sie mihelos an vorhandenen
Montageplétzen an Decke oder Wand installierbar.

Modell Best.-Nr. Max Drehmoment | Max. Reichweite | Min Reichweite | Werkzeug o
(Nm) (mm) (mm) max. (mm)
BT-MG 10 800 692071420 |10 650 470 26.5-50
BT-MG 10 1000 | 692071421 |10 790 540 26.5-50
BT-MG 15 800 692071409 | 15 860 505 26.5-50
BT-MG 15 1000 | 692071401 |15 1070 575 26.5-50
BT-MG 15 1500 | 692071404 |15 1580 745 26.5-50

Werkzeughalterzubehor (1)

Bestellnr. 692079180

Nur fiir gerade eTensil-Schrauber und Schrauber mit externer Kupplungseinstellung. Zum Anbringen des
Schraubers auf den Werkzeughalter der Serie BT-MG. Der Schrauber l&sst sich in 9 Positionen drehen.

Kartesische Werkzeughalter BC

=
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Kartesische Werkzeughalter BCA

m

Kartesische Werkzeughalter BC und BCA

Die neueste L&sung fiir Ergonomie am Arbeitsplatz, vollstidndig von Fiam entwickelt und hergestelit,
mit jeder Art von Werkzeug einsetzbar, das einen Durchmesser bis 50 mm und ein Gewicht bis 11 kg
besitzt, mit Universalklemme.

« Kartesischer Gelenkarm

"

]

+ Kartesischer Werkzeughalter

120";7
WEG .
R1 Max. ) 3 |
i R2 Min. ' R1 Max.
R2 Max. 3
Modell Best.-Nr. Drehmoment- | R1 R2
bereich Max. | Min.-Max. Min.-Max.
(Nm) (mm) (mm
Kartesische Werkzeughalter BC5 692031030 5 285-445 600-760
Kartesische Werkzeughalter BC12 692031031 12 285-445 600-760
Kartesischer Gelenkarm BCA5 692031034 5 110-260 610-730
Kartesischer Gelenkarm BCA12 692031035 12 110-260 610-730
Werkzeughalterzubehor
Best.-Nr. 692039108 (2)
Zur Befestigung von geraden Schraubern und Schraubern
mit externer Kupplungseinstellung an den kartesischen bLd
Werkzeughaltern, ohne ihn zu beschédigen und damit | e
seine Funktionalitét zu beeintréchtigen. Komplett mit )
Befestigungsschrauben. -

Best.-Nr. 681041034 (3)

Nutzliches Zubehor zur Befestigung des oberen Teils des
Schraubers an den kartesischen Werkzeughaltern, um eine
bessere Sicht auf den Schraubpunkt zu erméglichen. Kann
auch mit Schraubern mit externer Kupplungseinstellung
verwendet werdenmit Befestigungsschrauben. Komplett
mit Befestigungsschrauben.



Werkzeughalter mit Vorrichtung zur Positionserkennung

Alle kartesischen Werkzeughalter von Fiam kénnen mit einer Vorrichtung zur Positionserkennung

und (in Kombination mit der TPMUberwachungseinheit) mit Spannsystemen ausgestattet

werden, die fur die Durchfiihrung der Prozesse ,,Poka Yoke“ und die Erhéhung der Effizienz und

Geschwindigkeit des Produktionszyklus &uBerst niitzlich sind.

Es sind zwei Modelle erhéltlich:

- Werkzeughalter B... TPM1 Modelle mit einzelner Winkelbewegungserkennung

- Werkzeughalter B...TPM2, die neben der Winkelverschiebung des Werkzeughalters auch die
Linearverschiebung verarbeiten.

Die Teleskop-Werkzeughalter sind mit der Uberwachungsgerét zu kombinieren (Best.-Nr. 692078019).

Wie das System funktioniert:

+ Die Positionsliberwachung Uberwacht die Abfolge der Verschraubungen und speichert die
Verschraubsequenz (bis zu 35 Positionen/ Programme fiir 8 Programme)

+ Der Schrauber wird erst bei der ersten programmierten Verschraubung aktiviert (Signal LED POS.
OK)

» Wenn eine Schraube korrekt angezogen wird (Anzeige der verbleibenden Schrauben auf dem
Display), wird die néchste Verschraubung freigegeben

« Signal END: Ende des eingestellten Schraubzyklus. Ein neuer Schraubzyklus kann starten

« Der Speichervorgang erfolgt durch ,Selbstlernen®. Es gentigt, einen Arbeitsgang durchzufiihren,
das System speichert bei jeder Verschraubung die Position und die Anzahl der Schrauben

» Wéhrend des Speichervorgangs kann eine Prézisionstoleranz innerhalb des Aktionsbereichs
programmiert werden: z.B. fiir die L&nge von etwa 1 mm + 10%; fur den Winkel 0,1 Grad
(maximale Toleranzen).

Konfiguration der Verwendung der Teleskop-
Wekzeughalter mit Positionstiberwachung.

Modell ‘ Best.-Nr. ‘ Max Drehmoment | Max. Reichweite| Min Reichweite
(Nm) (mm) (mm)
Modelle mit WINKEL-BEWEGUNGSERKENNUNG
BT-MG 15 800 - TPM1 692071425 |15 985 630
BT-MG 15 1000 - TPM1 692071426 |15 1195 700
BT-MG 15 1500 - TPM1 692071427 |15 1705 870
BC5 -TPM1 692031046 |5 285-445 600-760
BC12-TPM1 692031047 |12 285-445 600-760
Modelle mit WINKELIGER UND LINEARER BEWEGUNGSERKENNUNG
BT-MG 15 800 - TPM2 692071422 |15 985 630
BT-MG 15 1000 - TPM2 692071412 |15 1195 700
BT-MG 15 1500 - TPM2 692071415 |15 1705 870
BC5 -TPM2 692031042 |5 285-445 600-760
BCA5 -TPM2 692031050 |5 110-260 610-730
Werkzeughalter mit Vorrichtung zur BCA12-TPM2 692031051 |12 110-260 610-730

Positionserkennung
Die kartesischen Werkzeughalter BCA sind nur fur die Vorrichtung TPM2 vorbereitet und

fur die Erkennung von Winkel- und Linearpositionen eingestellt.

TPM - Tightening Position Monitor

Positionsliberwachungseinheit, zur Kombination mit dem oben ausgewahlten Werkzeughalter
zusammen mit dem Netzteil TPU 2 (Art. 686200101) Uber das Anschlusskabel Art. 692079185.
Langengenauigkeit (mm): 1+10%

Winkelgenauigkeit (grad) : 0,1°

Maximal e Anzahl der Schrau ben pro Programm: 35

Anzahl der Programme: 8

Gesamtz ahl der Schrauben: 280 (35 pro Programm, 8 Programme).

‘ Modell ‘ Best.-Nr. ‘Gr&iﬁe (mm) ‘ Stromversorgung

| TPM - Uberwachungsgerat | 692078019 | 208x 128x42 | 24V, 110/230V - 50/60 Hz

Kartesischer Werkzeughalter BC25PK

mit pneumatischer Schubvorrichtung.

Eine auBerordentliche Hilfe fir den Bediener, der die Vorteile eines automatischen
Abwiértsschubs nutzen kann und deshalb keine Kraft zum Verschrauben aufwenden muss.
Der Druckluftschub kann je nach verwendetem Schraubentyp Uber den praktischen Regler mit
Betriebsdruckanzeige eingestellt werden.

Beim Hochfahren nach Abschluss der Verschraubung kehrt der Werkzeughalter automatisch in
die Ruheposition zuriick.

‘ Modell ‘ Best.-Nr. ‘ Max Drehmoment (Nm) ‘ Max. Belastung (Kg) ‘ Schub (Kg)

| BC25PK | 692031054 |25 4 319

Nur fir eTensil-Modelle mit Hebelstartmodus geeignet (gerade Schrauber und Schrauber mit
externer Kupplungseinstellung).
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Automatisierung
der Verschraubung.
Innovative
Produktivitat.

Die Schraubmotoren der Serie eTensil. Die Innovationen flir automatische Produktionsprozesse entstehen aus Uber
70 Jahren Fachwissen rund um den industriellen Verschraubungsprozess in all seinen Formen. Eine solide und exklusive
Basis, auf der Fiam eTensil entwickelt hat, die neuen Elektromotoren zum Verschrauben. Neben den Motoren eTensil sind
auch alle Komponenten fiir die industrielle Automatisierung vollstandig von Fiam entwickelt und hergestellt. Dies
bestétigt die Genauigkeit der Konstruktion und die ausgezeichnete Qualitat der Herstellung. Elektrische Lésungen, um die
Automatisierung von Verschraubungsprozessen effizienter zu gestalten: eTensil sieht sich als die Antwort Made in Italy auf
die Frage der Industrie 4.0 nach umweltfreundlichen Arbeitsgeraten, mit einem hohen MaB an Leistung und Zuverlassigkeit,

intelligent und so konzipiert, dass sie in jede intelligenten Produktion integriert werden kénnen.

1.

System zur
Kontrolle des
Drehmoments.

2.
Bordelektronik.

3.

Sichere
Einstellung
der Kupplung.

4.

Motor

der letzten
Generation.

Als grundlegender
Faktor eines perfekten
Verschraubungsprozesses
sieht System zur Kontrolle
des Drehmoments

die automatische
Unterbrechung der
Stromversorgung vor.

Es sorgt auch dann

fur eine extrem hohe
Wiederholbarkeit, d. h.,
einen sehr niedrigen
Mean Shift-Wert
(Mittelwertverschiebung),
wenn der Elastizitdtsgrad
der Verbindung variiert.
Es erhalt gleichbleibende
Werte fur Millionen
Zyklen und garantiert

so einen hohen und
langfristig konstanten
Qualitatsstandard.

Die unternehmensintern
bei Fiam entworfene

und ausgearbeitete
elektronische Intelligenz
im Inneren der
Schraubmotoren.

Eine Entscheidung, die der
Handlichkeit, der Sauberkeit
des Arbeitsbereichs

und der Schnelligkeit

des Datenaustauschs
zwischen Motor und
Versorgungseinheit zugute
kommt.

Eine Schutzvorrichtung
gestattet den Zugang zur
mechanischen Kupplung fur
Einstellungseingriffe unter
Kontrolle. Eine Garantie,
die fur die Wiederholbarkeit
des Drehmoments und
prazise und sichere
Verschraubungsprozesse
nach den héchsten
Qualitatsstandards der
Produktion sorgt.

Der burstenlose
Elektromotor im Inneren
des Schraubmotoren
gehdrt dank einer
Mechanik von extremer
Prazision hinsichtlich
Wirkungsgrad und
Leistungsstabilitat zur
Avantgarde. Er wurde
flr eine praktisch
unbegrenzte elektrische
Lebensdauer entwickelt
und gefertigt, die durch
die Beseitigung der
VerschleiB unterliegenden
Teile, die geringere
Tragheit des Rotors und
die verbesserte Kihlung
des Ankers ermoglicht
wurde. Er ist mit Hall-
Sensoren zur perfekten
Steuerung der Drehung
und mit Systemen mit
eisenlosen Wicklungen
ausgestattet, die ihm
groBe Leichtigkeit
verleihen.



5.
Getriebe.

Hohe Leistungen
hinsichtlich Wirkungsgrad,
Lebensdauer und
absoluter Gerduscharmut
waren bei der Planung
der neuen Getriebe der
Schwerpunkt. Diese
Ziele wurden anhand

der eingehenden
Untersuchung der
Dimensionierung und
des Einfligens in die
Produktionszyklen von
Bearbeitungsvorgéngen
erreicht, deren Ziel

die Erhaltung der
Lebensdauer und des
Wirkungsgrads der
Getriebe ist. Innovative
Bearbeitungen, dank
derer, wie von Labortests
zertifiziert wird, die
Leistungen der Getriebe
auch nach mehreren
hundert Betriebsstunden
fast unverandert bleiben.

6.
Modulare
Konstruktion.

Ein Minimum an
AnschllUssen, auf
Platinen integrierte
Funktionen, mihelosere
elektrische Anschliisse:
die Uberschaubarkeit
der Struktur, ihre
Modularitat und die
perfekte Integration
der mechanischen

und elektronischen
Bauteile zeigen eine
konstruktive Strenge,
die dazu gedacht ist,
langfristig im Einsatz zu
bleiben und die sichere
und wirtschaftliche
Abwicklung der
Wartungseingriffe zu
garantieren.

7.

Verbindung von
Schraubmotoren
und Netzteil.

Diese besteht aus einem
hochflexiblen Kabel, das
nach den technischen
Vorgaben von Fiam
vollsténdig in Italien
gefertigt wird und dessen
Stecker

fur lange Haltbarkeit
gedacht sind. Die
Standardlange betragt

3 Meter (die durch die
Verwendung mehrerer
Kabel erhéht werden
kann) und es ist

extrem robust. Es ist
feuerhemmend und

frei von Halogenen und
darauf ausgelegt, Olen
und den beschwerlichsten
Einsatzbedingungen in
Industrieumgebungen
standzuhalten.

s

%
P

8.
Zuverlassigkeit
der Konstruktion.

Die Elektromotoren zum
Verschrauben eTensil sind
keine normalen Schrauber,
die auch an Maschinen
installiert werden kénnen:
Sie sind Losungen, die
speziell fiir den Einsatz in
der Industrieautomation
entwickelt wurden.
Durch ihre
Haupteigenschaften sind
sie ideal fUr die Automation:
« obuste Drucklager:
um dem Druck der schnell
und sténdig bewegten
Schlitten standzuhalten,
die bei automatischen
Produktionszyklen im
Einsatz sind.
+ ideale AuBenformen:
um die Befestigung an
der Maschine Uber die
gesamte Lange der
Aluminiumhilse praktisch
zu gestalten
» Zentriersystem
entwickelt fir maximale
Zuverlassigkeit an
vertikalen und horizontalen
Achsen.
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Netzgerat.
Die intelligente
Leistung.

Was eTensil zu einem hochmodernen Verschraubungssystem macht, ist die Ausstattung mit einer Versorgungseinheit,
die in perfekter Synergie mit dem Schrauber arbeitet. Sie liefert die jeweils passende elektrische Spannung fiir jede
Betriebsart und garantiert gleichzeitig eine konstante Uberwachung von Werkzeugzustand, Verschraubungsprozess
und Arbeitszyklus. Sie aktiviert verschiedene Funktionen und erweitert die Méglichkeiten der Programmierung und
kundenspezifischen Auslegung, fur die der Schrauber konzipiert wurde.

0.
ZweckmaBiges
Design.

10.
Led-
Leuchtanzeigen.

11. 12.

Zwei Modelle. Auswahl der
Umfassende Werkzeug-
Maoglichkeiten. drehzahl.

ZweckmaBigkeit und
Asthetik gehen auch im
Design des Netzteils ganz
im Stil von Fiam Hand

in Hand. Dieses wurde

von der Forschungs- und
Entwicklungsabteilung in
Zusammenarbeit mit einem
Biro italienischer Designer
entworfen und greift in
Farben und Stil das Konzept
des Schraubers wieder auf.
Die exklusive Form des
Gehauses sorgt flr eine per-
fekte Unterbringung der da-
rin enthaltenen Technologie,
einen praktischen Zugang
zu den Funktionen auf der
Bedienerseite und eine
mihelose Ablesung der
visuellen Anzeigen. All dies
sind Eigenschaften, die

es zusammen mit seiner
Robustheit auch fir eine
vertikale Abstitzung alter-
nativ zur Abstitzung auf
Flachen perfekt machen.

Im Netzgerat ist ein
Versorgungs- und
Steuersystem installiert,
das von Fiam flr

eine synchronisierte

und wirkungsvolle
Ausfiihrung des
Verschraubungsprozesses
konzipiert und umgesetzt
wurde.

Die gut erkennbaren LED-
Leuchtanzeigen sind Uber
eine Schnittstelle mit den
Vorrichtungen der internen
Steuerung verbunden,

um den Status der
wichtigsten Parameter von
Interesse zu Uberwachen:
korrekte Funktionsweise,
ausgewahlte Drehzahl,
erfolgtes der Kupplung
auslésen, Stérungen oder
Notfélle.

Eine Garantie flr die
kontinuierliche Steigerung
des Wirkungsgrads bei
jeder Tatigkeit.

Eine Membran-

Taste gestattet die
Eingabe von zwei
Drehgeschwindigkeiten.
Der Parameter LOW

liegt ca. 20 % unter der
héchsten vom Schrauber
erreichbaren Drehzahl.

Die Basisausflihrung
garantiert die korrekte
Stromversorgung

des Schraubers und

die Uberwachung

der wichtigsten
Funktionselemente,
wahrend die Ausfiihrung
mit Verwaltung der
“optoisolierten” Signale

im Eingang oder im
Ausgang die Aktivierung
und Fernverwaltung einiger
Funktionen und Ergebnisse
gestattet. Das Gerét ist in
der Lage, 5 eingehende und
5 ausgehende Signale zu
verwalten, um das Ergebnis
eines Arbeitsschritts

oder den Systemstatus
anzugeben.
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A.

Griine LED: wird beim
Stoppen des Motors
auslésen durch erfolgtes
Einrasten der Kupplung
aktiviert

B.
Rote LED: Abwiirgen des
Motors.

C
Werkzeug nicht aktiviert.
D

Status-LED: System
ein-/ausgeschaltet.

Rote LED: externer Stopp.

E.

S1 - Bezeichnet die Leuchte
des Notfalls auf externem
Signal

S2 - Werkzeug einsatzbereit
S3 - Werkzeug in Betrieb.

FE

Taste zum Auswahlen
der Drehzahl (schnell -
langsam) des Werkzeugs.

G.
Verbinder fir
Anschlusskabel an das
Werkzeug.

H.
Leucht-Starttaste.

1.

Anschlussstelle

fur das
Stromversorgungskabel.

L.

I/O-Verbinder auf

dem Modell TPU2.

Weist die folgenden Signale
auf:

Eingénge

1. Speed H/L
2. Motorstopp
3. Reverse

4. Notfall

5. Start

Ausgénge

1. Ready

2. Abgewiirgter Motor
3. Run

4. Reverse

5. Kupplung ausgeldst
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Automatikschrauber.
Griffbereite
Produktivitat.

Die Schraubmotoren eTensil wurden auch fir den Einsatz auch an automatischen Verschraubungssystemen mit Bedienern
entwickelt. Sie sind unentbehrlich beim Anziehen von Mittel- und GroBserien identischer Schrauben und durch die
kontinuierliche Versorgung mit Schrauben, die automatisch zur Verschraubungsstelle geleitet werden, beschleunigen
sie die Produktionszyklen. Mit diesen Systemen entfallen die manuellen Arbeitsschritte fuir das Greifen und Positionieren
der Schraube auf der Klinge oder dem Teil und die Zykluszeiten reduzieren sich um Uber 30%. In mehreren Varianten
erhaltlich, um in jeder Produktionssituation optimal zu arbeiten.

13. 14. 15. 16.
Schraubenzu- Automatische Teleskop- Schraubkopfe.
fuhrer EasyDriver. Vorschub- vorrichtung.

vorrichtung.
Sie verwalten sehr fle- Der Schraubmotor eTensil Mit der Teleskopvorrichtung Die Schraubenhaltekdpfe

xibel den gesamten

Betriebszyklus: Sie tak-

ten schnell und leicht die

Verschraubungssequenzen

und passen sie individuell

an die unterschiedlichen

Anwendungen an. Die

INTEGRIERTE SPS steu-

ert alle Gerateparameter

je nach spezifischen

Montageanforderungen. Die

Schraubenzufiihrer sind in

verschiedenen Ausfiihrungen

erhaltlich:

« fur die Zufiihrung groBer
Schrauben

« flir hohe Produktionsraten,
um auch bei kleinen
Schrauben eine gréBe-
re Arbeitsautonomie zu
erreichen.

* Modelle mit zwei
Schwingtdpfen, um 2
Schrauben mit dhnlichen
Geometrien, z.B. mit
unterschiedlicher Lange
oder aus unterschiedlichen
Materialien, zu verarbeiten.

kann mit einer automati-
schen Vorschubvorrichtung
kombiniert werden, die von
Fiam entwickelt und herge-
stellt wird: Sie bietet beim
Verschrauben einen automa-
tischen Klingenvorschub,
der die Ermidung des
Bedieners verringert, die
Schraube immer sichtbar halt
und sie nicht zurlickfahren
lasst. AuBerdem sttitzt sich
der Kopf des Schraubers
nicht auf die Oberflachen
und schutzt sie vor jeglichem
Kontakt.

Die automatische
Vorschubvorrichtung ist
damit zum ermiidungs-
armen Verschrauben auf
engstem Raum, neben
Gehdusewéanden oder in
Offnungen mit kleinem
Durchmesser oder groB3er
Tiefe geeignet.

Sie kann in verschiedenen
Ausflhrungen geliefert
werden, die einen unter-
schiedlichen Klingenhub
ermdglichen, der je nach
Verschraubungsbedarf ge-
wahlt werden kann.

kénnen Verschraubungs-
punkten in der Nahe von
Wanden, an unzugénglichen
Stellen oder in Bohrungen er-
reicht werden. Es sind folgende
Teleskophtlibe erhaltlich: 40, 60
und 100 mm. Der Mechanismus
des Geréts ist mit einem
Doppelsensor ausgestattet:

+ Sensor zur
Schraubenanforderung:
Uberwacht den Weg

des Schrauberkopfs

und l&sst damit keine
Schraubenanforderung zu,
solange ein Verschraubungs-
vorgang ausgefihrt wird. Das
ist ein groBer Vorteil fr die
Produktivitét denn es behebt
jeden Schraubenstau. Der
Zyklus stoppt, wenn das ein-
gestellte Drehmoment erreicht
ist.

Hubkontrollsensor:

Durch Messen des
Verschraubungshubs kann
der Zyklus angehalten wer-
den, sobald die voreingestell-
te Schraubenhéhe in Bezug
auf die Auflageflédche des
Schraubenhaltekopfs erreicht
ist.

haben die Aufgabe, die

Schraube die von der

Schraubenzufiihrung kommt,

zu halten und richtig und

sicher zu fihren, damit die

Schraubenklinge auf die

Schraube aufsetzen kann, um

den Verschraubungsvorgang

am Stick fortzusetzen.

Sie sind das Ergebnis um-

fangreicher Erfahrungen und

werden als grundlegendes

Element zum Erreichen einer

Qualitatsverschraubung von

Fiam komplett individuell

angepasst.

Die Vorteile:

» ausgezeichnetes Halten
der Schrauben

+ perfekte Schraubenfiihrung
am Verschraubungspunkt

« jede Tiefe erreichbar

* durch den hohen Grad der
Individualisierung kann un-
ter allen Platzbedingungen
verschraubt werden

+ einfache und schnelle
Montage und Demontage.

Weitere Informationen finden Sie im
Katalog Nr. 89.



=}




30

Schraubmodule

MCA.

Uberall integrierbar.

Die MCA-Schraubmodule mit eTensil-Schraubmotoren sind konzentrierte Innovation, die jeden Produktionsprozess noch
schneller und zuverlassiger macht. Fertige und geprifte Losungen, die in bestehende Produktionssysteme integriert
werden konnen und die Produktionskapazitit, die Qualitdt der Verschraubungsprozesse und damit der Endprodukte

erhohen.

17.
Alle Vorteile der
MCA-Module.

18.
Uberall vielseitig
einsetzbar.

Die Schraubmodule MCA
bestehen aus:

» Schraubmotor eTensil

» Schraubschlitten

+ Schraubenhaltekopf

» Schraubenzufihrer.

Mit den MCA-Modulen wird

Folgendes erreicht:

* Die Schrauben werden
schnell und konstant
vom Zufuhrer zur
Schraubenhalte-vorrichtung
gefihrt

+ Die Anndherung und
das darauf folgende
Verschrauben am
Werkstiick erfolgen
automatisch und genau

* Der gesamte Schraubzyklus
wird von der integrierten
SPS verwaltet und gesteuert,
die mit den automatisierten
Produktionssystemen
verknupft ist (Industrie 4.0).

* Durch einen einfachen
externen Start kdnnen
umfassende und
autonome Schraubzyklen
erreicht werden

Die verwendeten Schlitten
nahern den Motor/
Schraubenhaltekopf
optimal an das zu
verschraubende Teil an
und garantieren die hohe
Qualitat des montierten
Produkts da alle
Schrauben mit extremer
Prazision angeschraubt
werden. Die Schlitten sind
leicht und kompakt (nur
40 mm breit). Sie kdbnnen
an Manipulatoren,
elektrischen Achsen
und Robotern
eingesetzt werden

und kénnen groBen
Axialkraften standhalten
(z.B. bei Montagen

mit selbstbohrenden
Schrauben).

+ Die Schraubenzufiihrer
EasyDriver verwalten sehr
flexibel den gesamten
Betriebszyklus:

Sie takten schnell und
leicht die Verschraubungs-
seqguenzen und passen
sie individuell an die
unterschiedlichen
Anwendungen an.

Die INTEGRIERTE

SPS steuert alle
Gerateparameter je

nach spezifischen
Montageanforderungen. In
verschiedenen Modellen
erhéltlich, um jede
Produktionsanforderung
zu erfllen.

Sie sind ideal fir:

» Montagelinien

* Drehtische

* Manipulatoren

« elektrische kartesische
Achsen x,y,z:
fur die Montage auf
verschiedenen Ebenen

* Roboter

» Cobot.

Weitere Informationen finden Sie im
Katalog Nr. 73.
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Mit Cobot
verschrauben.
Der Mensch

bestimmt wieder

die Handlung.

sIntelligente Maschinen®, d.h. kollaborative Roboter, werden in Produktionssystemen zunehmend prasent sein. Aber das
sind keine Lésungen, die den Menschen ersetzen sollen. Vielmehr sollen die Roboter mit ihm zusammenarbeiten, um ihm
die schwersten und gefahrlichsten Arbeiten abzunehmen und ihm zu erméglichen, den tatsdchlichen Mehrwert bei
der Arbeit zu leisten. Der Bediener, d.h. ein Mensch, wird so zum idealen Akteur fir die Durchfiihrung komplexer Tatigkeiten
und seine Fahigkeiten werden durch einen Mechanismus des ,job enlargement” erweitert, bei dem er die kritischeren
Arbeiten durchfiihrt, wodurch die tagliche Arbeit motivierender und mit qualifizierteren Aufgaben gestaltet wird.

19.

Das Schraub-
modul MCA fiir
Cobot.

20.
Intelligente
Schrauben-
zufihrung.

21.
Automatische
Vorschub-
vorrichtung.

22,
Sicher.

Diese Schraubmodule

lassen sich perfekt mit allen

kollaborativen Robotern auf
dem Markt kombinieren.

Der Einsatz von

platzsparenden Cobot

in Produktionslinien wird

immer haufiger, da sie ideal

sind:

» um sich wiederholende
Vorgédnge zu
automatisieren und die
Fahigkeiten der Bediener
optimal zu nutzen

* um die meisten
Verschraubungs-
anwendungen
automatisch
auszufiithren

» um schnell
umprogrammiert
und fiir verschiedene
Anwendungen
eingesetzt zu werden

Einfache Programmierung

und sehr schnelle

Rustzeiten.

Das Schraubmodul fiir
Cobot sieht einen spezi-
ellen Schraubenzufiinrer
mit Modbus TCP/IP-
Kommunikationsprotokoll
vor: Dieser Feldbus er-
mdglicht eine breitere und
schnellere Kommunikation
- Uber Ethernet-Verbindung
- aller Informationen Gber
den Arbeitszyklus und

der digitalen Ein- und
Ausgangssignale, die

vom und zum Cobot
ausgetauscht werden.
Ermdglicht es dem Cobot,
die Betriebsparameter des
Schraubenzuflinrers zu
andern. AuBerdem pri-
fen spezielle Sensoren,

ob die Schraube in das
Rohr gefallen ist und be-
reiten sie fir den nachs-
ten Schuss vor: Dadurch
werden Blockierungen

und Ansammlungen

von Schrauben im
Schraubenschussrohr ver-
mieden und ein kontinuierli-
cher Betrieb gewahrleistet.

Zur Befestigung am Gelenk
des Cobot, bietet sie einen
automatischen Vorschub
der Klinge an den
Verschraubungspunkt und
I&sst sie nicht zurlickfahren.
Der Kopf des Schraubers
stltzt sich beim
Verschrauben nicht auf die
Oberflachen und schitzt
sie vor jeglichem Kontakt.
Die Vorrichtung enthalt
einen Verschraubungsmotor
eTensil.

Die Vorrichtung mit
automatischem Vorschub
erfordert einen kleinen
Druck zum Schrauben. Ein
System, das sich perfekt
fir Sicherheitszwecke
eignet. AuBerdem wird die
Schraube immer in den
Klappen gehalten und nur
dann geschossen, wenn
der Kopf des Schraubers
vom Cobot auf dem
Verschraubungspunkt
positioniert wird: Das
bedeutet, dass die Spitze
der Schraube wahrend der
Bewegungen nie vorhanden
ist und es daher nicht
mdglich ist, dass sie den
Bediener trifft.
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Technische Daten der Schraubmotoren.

Schiliissel fiir die Modellnamen

Schraubmotoren Drehmoment- Leerlaufdrehzahl Umsteuerbarkeit | Gewicht | Zubehér Abmessungen
bereich Schnell/Langsam LxQ
min. max.

Modell Best.-Nr. Nm Nm UpM Typ kg Antrieb mm

E8MC1A-1200 111712706 0,3 1,6 1180/980 (@) 0,87 O Fua 295x36

E8MC1A-900 111712707 0,3 1,6 870/740 O 0,87 O Fua 295x36

E8MC1A-650 111712708 0,3 1,6 640/530 (@) 0,87 O Fa 295x36

E8MC2A-2000 111712700 0,6 2,5 2000 / 1650 (@) 0,87 O Fua 295x36

E8MC3A-1200 111712701 0,6 3 1180/980 O 0,87 O Fua 295x36

E8MC3A-900 111712702 0,6 3,5 870/740 O 0,87 O Fua 295x36

E8MC4A-650 111712703 0,6 4 640/530 (@) 0,87 O Fua 295x36

E8MC5A-350 111712704 0,6 4,5 340/285 (@) 0,87 O Fua 295x36

E8C4A-650 = Elektroschrauber mit automatischer 8 = Motorleistung in Watt/10

Abschaltung MC = Schrauber automatischer Abschaltung
E = Elektrisch 2 = Max. Drehmoment in Nm 650 = Leerlaufdrehzahl
Legende Betriebsarten:

Umsteuerbarkeit: Alle Modelle Fernstart

kénnen ein-und ausschrauben

Ausstattung (inbegriffen)

+» Anschlusskabel an das Netzgerat (Best.-Nr. 686903834). Das Kabel ist 3 m lang und mit fehlersicherem Anschlusssystem ausgestattet

« Schlussel zum Einstellen der mechanischen Kupplung
+ Oko-Verpackung
* Betriebs-und Wartungsanleitung.

Auf Anfrage lieferbare Modelle

» Motoren mit Versatzvorrichtung (fur sehr kleine Achsabstande)

» Motoren mit modifiziertem Flansch und/oder Sonderausfiihrung der AuBenschale
« Motoren mit Winkelkopf

» Motoren mit Achsenausgleichvorrichtung.

Technische Daten des Netzgerats.

Modell Best.-Nr. Leerlaufdrehzahl | Nr. Netzspannung |Stromversorgung |Ein/Aus Led-Anzeigen
Anschliefbare
Werkzeuge
TPU 2 686200101 Schnell/Langsam | 1 32 VDC 230 Vac +10% 5Eingénge |ja
50-60 Hz 5 Ausgéange
Ausstattung

+ Das Netzteil wird mit einem Kabel mit européischem Stecker geliefert
* 1/0-Verbinder

+ Oko-Verpackung

« Betriebs-und Wartungsanleitung.

Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehor
« Verankerungsplatte zum Anbringen des Netzteils TPU auf sémtlichen Oberflachen.

Wird komplett mit Schrauben geliefert und kann vertikal oder auf einer horizontalen Halterung verankert werden (Best.-Nr. 692080000)

» TPU2-Netzteil mit Kabel und amerikanischem Stecker (Best.-Nr. 686200103)

\\
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Fir die Schrauber eTensil Gilt Eine Verlangerte Garantie von 24 Monaten oder 1.000.000 Zyklen
TPU: fiir Die Speise- und Steuereinheiten TPU-1/2 Gilt eine Verlangerte Garantie bon 24 Monaten oder 1.000.000 Zyklen

A = System zur Kontrolle des Drehmoments mit

« Antriebsform: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173).
« Fur Bestellungen ist die Bestellnummer zu verwenden.

Die angegebenen Drehmomentwerte beziehen sich auf die
auf der Norm ISO5393 basierenden Laboranalysen bei auf
héchste Drehzahl eingestelltem Schrauber. Die
Drehmomentwerte sind als bloBe Richtwerte zu betrachten
und kénnen von der Elastizitét, der Art der Verbindung, der
Lange der Schraube und der Drehzahl des Schraubers
beeinflusst werden. Weitere Hinweise erhalten Sie beim
Technischen Fiam-Kundendienst.

Gewicht /Abmessung

kg

0,6

BxLxH
mm

185 x 150 x 63



Schraubschlitten SL 15.

Die Schlitten werden komplett von Fiam entworfen, der sich auch um ihre Konstruktion kimmert

und sind ausgestattet mit:

+ Abgeschirmter Sensor Schraubendurchgang. Er kontrolliert den Durchgang selbst kleinster
Schrauben und wird von anderen Sensoren nicht beeinflusst.

+ Bequemer und praktischer Schutzkanal. UmschlieBt die Elektrokabel und Druckluftleitungen
zwischen Schlitten und Schraubenzufiihrung.

* Pneumatikzylinder. Mit integrierten pneumatischen Bremsvorrichtungen.

Die fur die eTensil Motoren kdnnen sein:

+ Schlitten mit Einzelbewegung: Der Schlitten mit Einzelbewegung wird durch die Bewegung
charakterisiert, die der Motor ausfiihrt, um zur Verschraubungsstelle zu gelangen und die
Verschraubung durchzufiihren. Aufgrund ihrer kompakten GréBe und ihres geringen Gewichts
sind sie besonders geeignet, wenn die Anndherungsbewegung entweder mit einem Roboterarm
oder mit einem Manipulator mit einer ,Z“-Achse durchgefihrt wird.

+ Schlitten mit Doppelbewegung: Neben dem Motorhub zum Verschraubungspunkt wird der Kopf
durch eine eigene Bewegung an das Werkstlick angenéhert.

+ Schlitten mit Doppelbewegung mit Versatzvorrichtung: zusatzlich zum Motorhub flr die
Durchflihrung der Verschraubung haben diese Schlitten eine weitere Annaherungsbewegung des
Kopfs an das Bauteil und die Versatzvorrichtung, so dass sie Verschraubungspunkte mit sehr
kleinen Achsabstanden erreichen kénnen.

« Schlitten mit Dreifachbwegung: Diese Schraubschlitten mit einfacher bzw. doppelter Bewegung
besitzen eine Kippsicherung fiir die Steuerung von Schrauben mit einem Verhaltnis
Gesamtlange/ Kopfdurchmesser zwischen 1,1 und 1,5 (1,1 < H/D <1,5). Nur mit 15 mm
Spurweite erhéltlich.

Um mehr Uber die Eigenschaften zu erfahren, siehe Katalog Nr. 73: Automatische Verschraubungsmodule.

Schlitten mit GroBe Verschraub Zylinder-@
Einzelbewegung (Spurweite) (Bohrung)
mm mm mm
SL 15D20 050-00 36 15 50 20
SL 15D20 080-00 36 15 80 20
SL 15D25 050-00 36 15 50 25
SL 15D25 080-00 36 15 80 25
Schlitten mit GroBe Verschraub- und Zylinder-@
Dreifachbwegung (Spurweite) Verfahrhub (Bohrung)
mm mm mm
SL 15D20 050-50 36 15 50-50 20
SL 15D20 050-80 36 15 50-80 20
SL 15D20 080-50 36 15 80-50 20
SL 15D20 080-80 36 15 80-80 20
SL 15D25 050-50 36 15 50-50 25
SL 15D25 050-80 36 15 50-80 25
SL 15D25 080-50 36 15 80-50 25
SL 15D25 080-80 36 15 80-80 25
Schilitten mit GroBe Verschraub- und Zylinder-Q
Dreifachbwegung (Spurweite) Verfahrhub (Bohrung)
mm mm mm
SL 15 D20 100-50 36 AR | 15 100 - 50 20
SL 15 D25 100-50 36 AR | 15 100 - 50 20

Schlissel fiir die Modellnamen
SL 15 D20 050 50 36 AR

Kippsicherung
T Klemm-@ in mm
Verfahrhub in mm
Verschraubungshub in mm
2Zylinder@ (Bohrung) in mm

Spurweite in mm
Schraubschlitten
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Technische Angaben fiir den Schrauber mit automatischer Zufiihrung CA.

Schraubertyp Griff Drehmoment- Leerlaufdrehzahl Start Umsteuerbarkeit Alimentatore
bereich Schnell/Langsam
Modell Nm / max. UpM Typ Typ
(2]
5
(=
%EE CA-E8C...-A 1 0,3+4,5 285 + 2000 Hebelstart C TPU2
22
=35]
A
22 Ca-£s0..-APA R |03:45 285 + 2000 Enschaltenmit ¢ TPU2
§ TECe T o - drucktaster
<]
n'.% CA-E8C...-TE ' 1 0,3+4,5 285 + 2000 Schubstart (8 TPU2
gE
DO
Uz
e ) .
o “_, . . Einschalten mit
S CA-E8C...-TE-PA 0,3+4,5 285 + 2000 drucktaster C TPU2
Le gen de: Betriebsarten: « Antriebsform: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173).
Die angegebenen Drehmomentwerte beziehen sich auf die
Nur rechtslaufend. 1 Hebelstart auf der Norm ISO5393 basierenden Laboranalysen bei auf
Nur Einschrauben héchste Drehzahl eingestelltem Schrauber. Die

Das Teleskopmodell sieht auch l ! Schubstart

die Verschraubung von Schrauben
mit Linksgewinde vor.o sinistro.

Ausstattung (inbegriffen)

—>‘ Einschalten mit drucktaster

Drehmomentwerte sind als bloBe Richtwerte zu betrachten
und kénnen von der Elastizitét, der Art der Verbindung, der
Lénge der Schraube und der Drehzahl des Schraubers
beeinflusst werden. Weitere Hinweise erhalten Sie beim
Technischen Fiam-Kundendienst.

Das CA-Verschraubungssystem besteht aus: Elektroschrauber mit automatischer Schraubenzufiihrung und mit zugehérigem Netzteil und 3 m Anschlusskabel,

Schraubenzufuhrer und kundenspezifischem Schraubenhaltekopf

* 4 Klingen

« Spezialschlissel zum Einstellen der Kupplung

« Schlussel fur die Verwendung und Wartung
des Schraubenférderers

+ Haltebugel

Technische Daten des Netzgerats.

Modell Best.-Nr. Leerlaufdrehzahl | Nr. Netzspannung
Anschliefbare
Werkzeuge
TPU 2 686200101 Schnell/Langsam | 1 32 VDC
Ausstattung

+ Das Netzteil wird mit einem Kabel mit europdischem Stecker geliefert
« 1/0-Verbinder

+ Oko-Verpackung

« Betriebs-und Wartungsanleitung.

Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehor

+ Bedienungs- und Wartungsanleitung
» Umweltfreundliche Kartonverpackung (Verpackungsgewicht kg 3)
» Abmessungen (mm) L 600 x 450 x H 520

Stromversorgung |Ein/Aus

Led-Anzeigen |Gewicht Abmessung

kg BxLxH
mm

230 Vac +10% | 5Eingénge |ja 0,6 185 x 150 x 63

50-60 Hz 5 Ausgange

« Verankerungsplatte zum Anbringen des Netzteils TPU auf s&émtlichen Oberflachen.
Wird komplett mit Schrauben geliefert und kann vertikal oder auf einer horizontalen Halterung verankert werden (Best.-Nr. 692080000)

* TPU2-Netzteil mit Kabel und amerikanischem Stecker (Best.-Nr. 686200103)

Al

Fir die Schrauber eTensil Gilt Eine Verlangerte Garantie von 24 Monaten oder 1.000.000 Zyklen
TPU: fiir Die Speise- und Steuereinheiten TPU-1/2 Gilt eine Verlangerte Garantie bon 24 Monaten oder 1.000.000 Zyklen



EasyDriver Standard

e

EasyDriver MAXI 1|1

EasyDriver 2|1

Schraubenzufiihrer EasyDriver.

Die Schrauber mit automatischer Schraubenzufiihrung CA kénnen mit verschiedenen Zufiihrungen
verwendet werden:

EasyDriver standard (1 Schwingtopf mit @ 240 mm fir die Zufihrung zu 1 Schrauber) auch
Sonderformen, werden optimal und verklemmungsfrei zugefihrt. fiir Schrauben zwischen 10 und
35 mm Lénge.

EasyDriver MAXI 1|1 (MAXI 1|1 = Schwingtopf mit @ 420 mm fir die Zufihrung zu 1 Schrauber).
Wird bei Verwendung von groBen Schrauben genutzt, oder auch bei hohen Produktionsraten, um
auch bei kleinen Schrauben eine gréBere Arbeitsautonomie zu erreichen. Fir Schrauben zwischen
35 und 60 mm Lange.

EasyDriver 2|1 2|1 = 2 Schwingtdpfe mit @ 240 mm fur die Zufihrung zu 1 Schrauber). Mit seinem
runden Doppelschwingkopf kann er 2 Schrauben mit dhnlichen Geometrien verarbeiten,
beispielsweise mit unterschiedlichen Lédnge oder aus anderem Material (z.B. Edelstahl / briinierter
Stahl) und an einen Schlitten (einseitig) zufiihren. Die Auswahl der Schrauben wird von der SPS
des Zuflihrers liber einen Wahlschalter oder durch ein externes Signal gesteuert. Fiir Schrauben
zwischen 10 und 35 mm L&nge.

Um mehr Uber die Eigenschaften zu erfahren, siehe Katalog Nr. 73: Automatische Verschraubungsmodule.

Schraubenhalteko6pfe.

Sie sind vollstdndig auf die Bedirfnisse des Kunden zugeschnitten. Verfligbar mit:

+ Mit Kippsicherung: bei Schrauben mit einem Verhaltnis Schraubenlange/Kopfdurchmesser zwischen 1,1
(zirka) und 1,5, um jeden Schraubenstau zu verhindern

+ Mit Friktionsklappen die Schraube am Kopf und nicht am Schaft halten: Da sie sich nicht 6ffnen,
ermdglichen sie das Einsetzen des Kopfs, ohne weiteren Platzbedarf, auch innerhalb von Léchern und an
tiefen Verschraubungspunkten

+ Fiir Grosse Schrauben zum Verschrauben von Schrauben bis 45 mm I&nge Mit Hillse zum Erreichen von
Verschraubungspunkten in der Tiefe oder in Bohrungen

+ Mit Stiitzen oder Sondermaterialien um eine sichere und einfache Positionierung zu erméglichen. Die
Geometrien und Sondermaterialien sind so konzipiert, dass sie die Komponenten bei der Montage nicht
beschadigen

+ Mit Schlauch und Mechanischem Griff der Schraube Sorgt immer fiir einen perfekten Halt der Schraube.

Um mehr Uber die Eigenschaften zu erfahren, siehe Katalog Nr. 73: Automatische Verschraubungsmodule.

Kartesischer Werkzeughalter BC40LK.
Auch mit pneumatischer Arretierung.

Die kartesischen Werkzeughalter, die mit Schraubern mit automatischer Schraubenzufiihrung verwendet
werden kénnen, sind die Modelle BC40 (Best.-Nr.692031033) und BCA40 (Best.-Nr. 692031037). Das Mo-
dell BC40LK ist dagegen speziell fir Schrauber mit automatischer Schraubenzufiihrung und automatischer
Vorschubvorrichtung, die einen automatischen Schub auf das Teil ausiibt, was dem Bediener die Arbeit
erleichtert und es ihm ermdglicht, beim Schrauben keine Kraft anzuwenden.

Mit diesem Werkzeughalter kann der Bediener, neben allen Vorteilen, die die Werkzeughalter von Fiam
bieten (siehe Seite 22), auch eine spezielle Vorrichtung verwenden, die dem ,Hochgehen* durch die
Klinge bei der Verschraubung entgegenwirkt, wodurch diese Kraft auf den Arm des Werkzeughalters
und nicht den Arm des Bedieners ausgelibt wird.

Wenn die Stromversorgung ausfallt, stoppt das System automatisch, um ein Verrutschen des Druckluftge-
réts zu vermeiden und jede Gefahr von Quetschungen oder unbeabsichtigten Bewegungen auszuschlieBen.

Modell Best.-Nr. Max Drehmoment (Nm) Max Belastungx (Kg)
BC40LK 692031055 40 5
BC40 692031033 40 2
BCA40 692031037 40 2

Haltestrukturen und Trichter.

Sie wurden vollstandig von Fiam entwickelt und produziert und sind niitzlich als Halterung des

Schraubenzufiihrers EasyDriver und der Trichter, die zur Erfullung von Produktionsanforderungen

mit hohen Geschwindigkeiten eingesetzt werden. Sie sorgen fiir mehr Sauberkeit und Funktionalit&t

des Betriebsaufbaus durch:

+ Eine Aluminiumgrundplatte, die bereits mit Bohrungen versehen ist und auf der der
Schraubenzufiihrer befestigt werden kann

+ Aluminiumprofile, die die Durchfiihrung der Kabel und Leitungsbiindeln durch die Schlitze
unter der Auflageflache ermdglichen

+ Héhenverstellbare StiitzfiiBe und die Mdglichkeit, zusétzliche Halterungen fir die Befestigung
auf dem Boden durch eine einfache Verankerung der mitgelieferten Quadrate.

Um mehr Uber die Eigenschaften zu erfahren, siehe Katalog Nr. 73: Automatische Verschraubungsmodule.

FORDERN SIE EIN UNVERBINDLICHES ANGEBOT AN!

Wenn Sie uns diese Eigenschaften fiir die Angebotsanfrage direkt iiber Data
Entry 4.0 auf unserer Website ausfiillen, erhalten Sie in klirzester Zeit und ohne
Verpflichtungen eine , schlisselfertige” Losung, die lhnen Zeit und Geld spart!

https://www.fiamgroup.com/de/angebotsanfrage/
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Technische Angaben fiir die Schraubmodule mit automatischer Zufiihrung MCA.

Verwendbare Drehmomentbereich Leerlaufge- Schlittentyp, der mit der Motorfamilie

Verschraunungsmotoren min. / max. schwindigkeit kombiniert werden kann

Modell Nm UpM Modell Schlittenbewegung
=
w
E
-
E:, MCA -ESMC ... 0,3+45 285 + 2000 SL15 Einzel / Doppel / Dreifach
w
=}
<

Vorrichtung fiir Cobot Automatische
Vorschubvorrichtung
=
]
m
8 MCA-E8MC ... -AC 0,3+4,5 285 + 2000 Verschraub mm 25+50
[
f=)
[
« Antriebsform: Innensechskant 1/4”, 6,35 mm (ISO 1173).
‘ Legende: Betriebsarten:

Die angegebenen Drehmomentwerte beziehen sich auf die
auf der Norm 1SO5393 basierenden Laboranalysen bei auf
- héchste Drehzahl eingestelltem Schrauber. Die

(_/ Nicht umkehrbarer Motor. Femstart. Drehmomentwerte sind als bloBe Richtwerte zu betrachten
und kénnen von der Elastizitét, der Art der Verbindung, der
Lange der Schraube und der Drehzahl des Schraubers
beeinflusst werden. Weitere Hinweise erhalten Sie beim
Technischen Fiam-Kundendienst.

Mit dem MCA-Schraubmodul auf SCHLITTEN Mit dem MCA-Schraubmodul fiir COBOT

gelieferte Standardausstattung gelieferte Standardausstattung

+ Schraubenzufiirer EasyDrive « Spezieller Schraubenzufiihrer EasyDriver fir COBOT

+ Elektromotor mit automatischer Schraubenzufiihrung « Elektromotor mit automatischer Schraubenzufiihrung und

* Netzteil TPU 2 und 3 m Anschlusskabel fiir den Motor automatischer Vorschubvorrichtung

« Schlissel zum Einstellen der Kupplung * Netzteil TPU 2 und 3 m Anschlusskabel fiir den Motor

+ 4 Schraubmesser (1 montiert + 3 Ersatz) « Schlissel zum Einstellen der Kupplung

+ Schraubschlitten komplett mit Druckluftanschllissen und Halteblgel * 4 Schraubmesser (1 montiert + 3 Ersatz)

« Scraubenhaltekopf mit Buchse Kundengspezifisch an der « Scraubenhaltekopf mit Buchse Kundengspezifisch an der
Schraube des Kunden enwickelt Schraube des Kunden enwickelt

« Schraubentransportschlauch « Schraubentransportschlauch

+ Abgeschirmter Sensor Schraubendurchgang + 2 Abgeschirmter Sensor Schraubendurchgang

+ Bedienungs- und Wartungsanleitung « Bedienungs- und Wartungsanleitung

» Umweltfreundliche Kartonverpackung (Verpackungsgewicht kg 3) » Umweltfreundliche Kartonverpackung (Verpackungsgewicht kg 3)
Abmessungen (mm) L 600 x 450 x H 520 Abmessungen (mm) L 600 x 450 x H 520

Technische Daten des Netzgerats.

Modell Best.-Nr. Leerlaufdrehzahl | Nr. Netzspannung |Stromversorgung |Ein/Aus Led-Anzeigen |Gewicht Abmessung
Anschliefbare kg BxLxH
Werkzeuge mm
TPU 2 686200101 Schnell/Langsam | 1 32 VDC 230 Vac £10% 5Eingange |ja 0,6 185 x 150 x 63
50-60 Hz 5 Ausgénge
Ausstattung

« Das Netzteil wird mit einem Kabel mit europédischem Stecker geliefert
« 1/0-Verbinder

+ Oko-Verpackung

« Betriebs-und Wartungsanleitung.

Auf Anfrage lieferbares Sonderzubehor
« Verankerungsplatte zum Anbringen des Netzteils TPU auf sémtlichen Oberflachen.

Wird komplett mit Schrauben geliefert und kann vertikal oder auf einer horizontalen Halterung verankert werden (Best.-Nr. 692080000)
* TPU2-Netzteil mit Kabel und amerikanischem Stecker (Best.-Nr. 686200103)

oig! Fir die Schrauber eTensil Gilt Eine Verlangerte Garantie von 24 Monaten oder 1.000.000 Zyklen
1]

TPU: fiir Die Speise- und Steuereinheiten TPU-1/2 Gilt eine Verlangerte Garantie bon 24 Monaten oder 1.000.000 Zyklen



EasyDriver Standard

L

EasyDriver MAXI 11

EasyDriver 2|1

EasyDriver per Cobot

Schraubenzufiihrer EasyDriver.

Die Module MCA kdénnen mit verschiedenen Zufihrungen verwendet werden:

EasyDriver standard ((1 Schwingtopf mit @ 240 mm fur die Zuflhrung zu 1 Schrauber) auch
Sonderformen, werden optimal und verklemmungsfrei zugefuhrt. fir Schrauben zwischen 10 und
35 mm Lénge.

EasyDriver MAXI 1|1 (MAXI 1|1 = Schwingtopf mit @ 420 mm fir die Zufihrung zu 1 Schrauber).
Wird bei Verwendung von groBen Schrauben genutzt, oder auch bei hohen Produktionsraten, um
auch bei kleinen Schrauben eine gréBere Arbeitsautonomie zu erreichen. Fir Schrauben zwischen
35 und 60 mm Lénge.

EasyDriver 2|1 (2|1 = 2 Schwingtdpfe mit @ 240 mm fir die Zufiihrung zu 1 Schrauber). Mit seinem
runden Doppelschwingkopf kann er 2 Schrauben mit dhnlichen Geometrien verarbeiten,
beispielsweise mit unterschiedlichen Léange oder aus anderem Material (z.B. Edelstahl / brinierter
Stahl) und an einen Schilitten (einseitig) zufiihren. Die Auswahl der Schrauben wird von der SPS
des Zufiihrers Uiber einen Wahlschalter oder durch ein externes Signal gesteuert. Fiir Schrauben
zwischen 10 und 35 mm Lange.

EasyDriver fiir Cobot (1 Schwingtopf mit @ 240 mm, fiir die Zuflhrung zur Vorrichtung fur Cobot).
Er kann Uber Ethernet-Verbindung und Modbus TCP/IP-Kommunikationsprotokoll mit der

SPS verbunden werden: Dieser Feldbus ermdglicht eine breitere und schnellere Kommunikation
aller Informationen Uber den Arbeitszyklus und der digitalen Ein- und Ausgangssignale, die vom
und zum Cobot ausgetauscht werden. Er erméglicht es dem Cobot, die Betriebsparameter des
Schraubenzufiihrers zu andern.

Um mehr Uber die Eigenschaften zu erfahren, siehe Katalog Nr. 73: Automatische Verschraubungsmodule.

Schraubschlitten SL 15.

Die Schlitten werden komplett von Fiam entworfen, der sich auch um ihre Konstruktion kiimmert und

sind ausgestattet mit:

+ Schlitten mit Einzelbewegung: Der Schlitten mit Einzelbewegung wird durch die Bewegung
charakterisiert, die der Motor ausfihrt, um zur Verschraubungsstelle zu gelangen und die
Verschraubung durchzufiihren. Aufgrund ihrer kompakten GréBe und ihres geringen Gewichts sind sie
besonders geeignet, wenn die Annaherungsbewegung entweder mit einem Roboterarm oder mit einem
Manipulator mit einer ,,Z“-Achse durchgefiihrt wird.

+ Schlitten mit Doppelbewegung: Neben dem Motorhub zum Verschraubungspunkt wird der Kopf
durch eine eigene Bewegung an das Werkstlick angenéhert.

+ Schlitten mit Doppelbewegung mit Versatzvorrichtung: zusatzlich zum Motorhub flr die
Durchfiihrung der Verschraubung haben diese Schlitten eine weitere Anndherungsbewegung des
Kopfs an das Bauteil und die Versatzvorrichtung, so dass sie Verschraubungspunkte mit sehr kleinen
Achsabsténden erreichen kénnen.

+ Schlitten mit Dreifachbwegung: Diese Schraubschlitten mit einfacher bzw. doppelter Bewegung
besitzen eine Kippsicherung fiir die Steuerung von Schrauben mit einem Verhaltnis Gesamtlange/
Kopfdurchmesser zwischen 1,1 und 1,5 (1,1 < H/D <1,5). Nur mit 15 mm Spurweite erhaltlich.

Um mehr Uber die Eigenschaften zu erfahren, siehe Katalog Nr. 73: Automatische Verschraubungsmodule.

Schraubenhaltekopfe.

Sie sind vollstdndig auf die Bedlrfnisse des Kunden zugeschnitten. Verfligbar mit:

Mit Kippsicherung: bei Schrauben mit einem Verhaltnis Schraubenlange/Kopfdurchmesser zwischen 1,1
(zirka) und 1,5, um jeden Schraubenstau zu verhindern

Mit Friktionsklappen die Schraube am Kopf und nicht am Schaft halten: Da sie sich nicht &ffnen,
ermdglichen sie das Einsetzen des Kopfs, ohne weiteren Platzbedarf, auch innerhalb von Léchern und an
tiefen Verschraubungspunkten

Fiir Grosse Schrauben zum Verschrauben von Schrauben bis 45 mm l&nge Mit Hiilse zum Erreichen von
Verschraubungspunkten in der Tiefe oder in Bohrungen

Mit Stiitzen oder Sondermaterialien um eine sichere und einfache Positionierung zu erméglichen. Die
Geometrien und Sondermaterialien sind so konzipiert, dass sie die Komponenten bei der Montage nicht
beschadigen

Mit Schlauch und Mechanischem Griff der Schraube Sorgt immer fiir einen perfekten Halt der Schraube.

Um mehr Uber die Eigenschaften zu erfahren, siehe Katalog Nr. 73: Automatische Verschraubungsmodule.

DISA Elektro AG

Haltestrukturen und Trichter.

Sie wurden vollstandig von Fiam entwickelt und produziert und sind niitzlich als Halterung des

Schraubenzufihrers EasyDriver und der Trichter, die zur Erfullung von Produktionsanforderungen

mit hohen Geschwindigkeiten eingesetzt werden. Sie sorgen fiir mehr Sauberkeit und Funktionalitét

des Betriebsaufbaus durch:

+ Eine Aluminiumgrundplatte, die bereits mit Bohrungen versehen ist und auf der der
Schraubenzufiihrer befestigt werden kann

» Aluminiumprofile, die die Durchfiihrung der Kabel und Leitungsbiindeln durch die Schlitze
unter der Auflageflache ermdglichen

+ Hohenverstellbare StiitzfiiBe und die Mdglichkeit, zusétzliche Halterungen fir die Befestigung
auf dem Boden durch eine einfache Verankerung der mitgelieferten Quadrate.

Um mehr Uber die Eigenschaften zu erfahren, siehe Katalog Nr. 73: Automatische Verschraubungsmodule.

Kagiswilerstrasse 33, CH-6060 Sarnen, Tel. +41 41 666 70 50, Fax +41 41 666 70 49
E-Mail: info@disa.ch www.disa.ch Ein Unternehmen der ELBET Holding AG
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