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1 Anwendungsbeispiele

Mobile Drehmoment-/Drehwinkelmessung

* Mobiltelefon oder Tablet mit Android-
Betriebssystem als einfaches
,Messgerat”

* Grenzwertfenstertuberwachung

= Messdaten- und Kurvenibertragung
uber WiFi

Drehmomentmess-System zur
dokumentierten Uberprifung von
Schraubwerkzeugen vor Ort

* Mobiler Messkoffer mit Akkuversorgung

= Tablet-PC mit Touch-Screen

* \Werkzeugidentifikation Uber Barcode

= SPC-Funktion uber Excel-
Dokumentvorlage

= Datenarchivierung uber WiFi
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Drehmoment-Drehwinkelmessung
durch Vorsatz- oder Einbau-
Sensormodul bei der Verschraubung
mit Standard-Schraubwerkzeugen

* 100-%-Prozesskontrolle
* |0/NIO-Signalisierung

Kraft-/\Weg-Mess-System zur
Priufung des Schaltpunkts von
Drucktastern
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Sensorsystem zur Reibwertmessung
an Rillenkugellagern

0.001 mNm

7.325 mNm
6.068 mNm

= £ 0.0 rpm

(=] -

Uberpriifung der Drehmoment-
Wiederholgenauigkeit von manuellen
Drehmoment-Schraubendrehern

Gewindeprifung von
Hammermuttern
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Drehmoment- und Vorspannkraftmessung
von Impuls- oder Schlagschraubern mit
Schraubfallsimulatoren und stationaren
Drehmoment- und Vorspannkraftsensoren

Drehmoment-Verifikation von Schraubsystemen
direkt im Produktionsprozess
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Automatische Verschraubung -
Semi-Automation oder
Inline-Vollautomation

= Schraubzelle fir Semi- oder
Vollautomation, Schraubspindel-
Paositionierung durch SCARA-
Roboter

= Schraubenzufihrung durch
Zuschiel3en Uber Druckluft aus der
Vereinzelung eines
Wendelférderers (Blow-Feed)

= (Operator-Feedback Uber Touch-
Screen-Monitor

= Prozessdatendokumentation

= |ndustrie-4.0-Anbindung durch
Kopplung mit MES
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N-giNneric

Automatische Verschraubung -
Semi-Automation

= Schraubspindel-Positionierung durch
kartesischen Roboter

= Schraubenzufiihrung via Pick&Place
per Vakuum

= (Operator-Feedback Uber Touch-
Screen-Monitor

* Prozessdatendokumentation

* Industrie-4.0-Anbindung durch
Kopplung mit MES

Automatische Verschraubung -
Semi-Automation

= Miniaturisierte Desktop-
Schraubzelle

= Schraubspindel-Positionierung
durch Desktop-Roboter

= Schraubenzufihrung via Pick&Place
per Vakuum

= Schraubengrofle M1 - M3

= (Operator-Feedback Uber Touch-
Screen-Monitor

* Prozessdatendokumentation

= |ndustrie-4.0-Anbindung durch
Kopplung mit MES
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N-giNneric

Automatische Verschraubung -
Semi-Automation

= Schraubspindel-Positionierung
durch kartesischen Roboter

= Drei Schraubenzufihrungen fir 3
SchraubengroBen mit Pick&Place
per Vakuum

= Flexibles B-fach Werkstucktrager-
Wechselsystem

= |nkrementale Schraubtiefen-
Uberwachung

= Baugruppen-Demontage-
Funktionalitat mit Ablegen der
Schrauben in Magazin

= (Operator-Feedback Uber Touch-
Screen-Monitor

= Prozessdatendokumentation

* |ndustrie-4.0-Anbindung durch
Kopplung mit MES
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N-giNneric

fur Tablet PC, Laptop, Notebook, PC, zur Verwendung mit sémtlichen intelligenten
Drehmoment- und Kraftsensoren aus dem n-gineric-Portfolio, mit folgenden Funktionen:

Grafische Darstellungsmaoglichkeit des Verlaufs von
= Drehmoment Uber Zeit

* Drehmoment Uber Drehwinkel

= Kraft Uber Zeit

= Kraft Uber Weg

Automatische Sensoridentifikation beim Verbinden

Kurvendarstellung mit 2 bis 2000 Messwerten pro Sekunde

Anzeigeauflosung: 5 Stellen + Dezimalpunkt

Unterstitzung verschiedener physikalischer Einheiten

2 Grenzwertiberwachungsfenster mit interner oder externer Trigger-Maoglichkeit
2. Triggerschwelle mit Winkel- oder Wegfenstertuberwachung

Einstellbares Tiefpassfilter (10 Hz bis 500 Hz]

Laden einer Referenzgrafik

Excel-Export der Grafik

Auflistung von Messergebnissen mit direkter Ubergabe in Excel, mit statistischer
Auswertung [c~-Berechnung]

Direkte Anschlussmaglichkeit der Sensoren tber USB oder Ethernet

Datei Ansicht  Extras  Hilfe

ng-TTR1000-4 M14C1BE 10.000 Nm

(] [[6% [erasnse | rermeter] :
Mamentarwert
= 0.008 Nm
Deehmoment / et
1082 ¥ T 7 T ¥ ¥ i ¥ ¥ Spocwert
2 ; i : : 0.973 Nm
CETTRIL e 5 ...'./:’l......__ .......... s L . R e e Wirkehwert
: R Eg : O -9.7 °
0fo8 : / ‘ i : T ; Info
' S =
e R 2 e S e e o
; ] || & ; ; ; 0.0 rpm
b L BN EEEEEE p
£ a
g 0412 | o
£ £ N 3
£ ik o TR
S o y A
X
v N
0235~ f s\:
— L N\
"""“‘ 0118 \-‘,‘ i
""‘\ 0000 i L;___E_ A -1
z |
002 004 005 008 01 032 014 016 018 02 022 02 02 0 03 0% 034 03
= Zetls)
Inbs
 — = =] R e = = = = —= =
= 00 BARN oo + B e &
USB () I Senser firmware: VO2.00.00 Meine IP-Adresse: 192.168.181.103

n-quirer TT V3 Registerkarte Grafik
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26.0513 17:.43:20
M13F309
cNm
S
Torque/Time
0,0500 -
0,0400 S
0,0300
0,0200 q
0,0100
0,0000 T -
0,0000 0,2000 0,4000 0,6000 0,8000 1,0000 1,2000 1,4000 1,6000

-0,0100

n-quirer TT V3 Excel-Export der Grafik

Datei Ansicht_aras _ Hife

[Gatk | Essbnsse [paranetr

:u:m 2eit [Max. [Min, eit (Winkel
M
Kommentar / Werkzeug-Nr.:
== QO]
— U0y T Sensor firmware V01,0515 Meine IP-Adresse: 192168181102

n-quirer TT V3 Registerkarte Ergebnisfenster
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[0 [l e
Kontrolmodus | I I
Trgger St [ —
- O ===m © © ——— 1 . o ©
- Trigger-Verzigerung.
. = F . . . . .
1= e e— Sovartrentr s soertrenir 2s0main
Tomscungrerser 1 e edung e 2 maan
. — .
@
(o]
= USB () B sensor firmware: V010515 Meine IP-Adresse: 192.168.181.102

n-quirer TT V3 Registerkarte Kontrollmodus

| [Gaic e 1
]
B
Oaterate cerGrafhausgave. P adesse Serverarese fr Grfhausgebe (0F)
==
e e —
= : =
mmmam© " 7 7 Ogssseam©
‘Standard Gateway erveradresse fir Ergebrisausgabe (UDP)
-
vvvvv Serveradresse fir Ergebrisausgabe (LDP)
=
meciam VO puseeiom O
()
=
g IEET
—_ UsB () 1 Sensor firmware: V01.05.15 Meine IP-Adresse: 192168181102

n-quirer TT V3 Registerkarte Kommunikationsschnittstellen

Anforderungen an das PC-System:

= Betriebssystem Windows 10 Pro
» Bildschirmauflosung mindestens 1280 x 680 Pixel
= Microsoft Excel ab Version 2007 oder kompatibles Office-Paket

[Artikelnummen " 01-01-00012-02 |
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N-giNneric

fur Tablet PC, Laptop, Notebook, PC, zur Verwendung mit sémtlichen intelligenten
Drehmoment- und Kraftsensoren aus dem n-gineric-Portfalio, mit folgenden Funktionen:

Grafische Darstellungsmaglichkeit des Verlaufs von
* Drehmoment Uber Zeit

* Drehmoment Uber Drehwinkel

= [Drehzahl Gber Zeit

= Drehzahl Gber Drehwinkel

= | eistung Uber Zeit

= Leistung Uber Drehwinkel

= Kraft Uber Zeit

= Kraft Uber Weg

Automatische Sensoridentifikation beim Verbinden

Kurvendarstellung mit 2 bis 2000 Messwerten pro Sekunde

Anzeigeauflosung: 5 Stellen + Dezimalpunkt

Unterstitzung verschiedener physikalischer Einheiten

2 Grenzwertiberwachungsfenster mit interner oder externer Trigger-Maoglichkeit

2. Triggerschwelle mit Winkel- oder Wegfenstertiberwachung

Einstellbares Tiefpassfilter (10 Hz bis 500 Hz]

Laden einer Referenzgrafik

Excel-Export von bis zu 20 Uberlagerten Grafiken

Auflistung von Messergebnissen mit direkter Ubergabe in Excel, mit statistischer
Auswertung [c~-Berechnung]

Direkte Anschlussmadglichkeit der Sensoren tber USB oder Ethernet
Cursor-Funktion mit Anzeige von Einzelwerten

2. frei konfigurierbares Messwertanzeigefenster

Bar-Code-Reader-Unterstitzung fir wiederkehrende Messungen mit automatischem
Einlesen der passenden Sensorkonfiguration

Unterstitzung eines gekoppelten zweiten Sensors (,n-clude-Modus” z. B. fir zuséatzliche
simultane Messung der Vorspannkraft in einer Schraubverbindung)

[0

-0.054 cNm
skl Spitzenwert
o ; = 4.553 cNm
S—" e N .- .
e oy 1.889 cNm
A &) . 007 Winkehert
. alie e 30.9 °
o 4 oues i
= \ s
= ¥ oo
u 0054 B
oo T —
£ e i ]
0.0
I ” 004t Vax. rehashl (1]
i - » | ity -24.3
nnssg in, Orehzah [1/min]
~ ol oot & 0.0
-4 ES:Z ‘Durchschn. Drehzahi [1/min]
= \ 4.4
= - | o wara
oy : ooz 0.000
o i ot stung (W]
B v oore 0.075
\ oona
, s e ana V]
= 7 ) 0.000
o oxe ot Lesuog 1]
L X el 0.021
SN | iTTp s S dhgoiss A issstt ol || -~ “
o
a1
nnnnn
zzzzz )
6 =R =PI = oy
coEpER WosE + H & S
[ | re: V010515

MMMMMM

n-quirer TT V3 advanced Registerkarte Grafik
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Torque / Angle
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sz oom s e oen © o 8 w0 oo o am ame
s oo im e om0 © oo s w oo s am am3
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a3 oo v o 26 CR—— a0 a0 s o am a5
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i
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Kommentar [ Werkzeug-Nr.:
= Q0@
= vEn W serwor e WD Weiee Al 192008251107

n-quirer TT V3 advanced Registerkarte Ergebnisfenster
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n-gineric Statistical Report n

[DaterTime: | 28.0812 18:01:49] [Tool Serial Number: | [M13F4EQ |

[Target Value [Nmj: | 0,5000] [Tolerance (+/-) [%]: [ | 12,00%]

Count Date Time TMax: Unit Dev (Target) [%] [Dev. (Mean) [Nm] _|Sar. Deviation
1]2012-08-28 18:00:47 0,4925[Nm -1,50 -0,0016 0,0000
2[2012-08-28 18.00.52 0,4898|Nm 2,02 -0,0042 0,0000
3|2012-08-28 18:00:55 0,5012|Nm 0,24 0,0071 0,0001
4]2012-08-28 18.00:58 0,4895|Nm 2,10 -0,0046 0,0000
5|2012-08-28 18:01:00 0,503|Nm 0,60 0,0089 0,0001
6[2012-08-28 18.01.03 0,4966|Nm -0,68 0,0025 0,0000
7|2012-08-28 18:01:06 0,48|Nm 4,00 20,0141 0,0002
8]2012-08-28 18:01.11 0,4996|Nm -0,08 0,0055 0,0000
9|2012-08-28 18:01:22 0,5033|Nm 0,66 0,0092 0,0001
10[2012-08-28 18.01.25 0,485[Nm -3,00 -0,0081 0,0001

Lower Limit: 0,4400

Upper Limit: 0,5600

Process Mean 04941

Standard Deviation: 0,0080

Cm 2,50

cml 2,26

Cmu 275

Cmk 2,26

n-quirer TT V3 advanced Registerkarte Grafik mit Kurveniberlagerung

n-gineric Statistical Report n

Dev. (Mean) [Nm]

0,0150

0,0100

0,0050
0,0000

-0,0050

-0,0100 -

-0,0150

-0,0200

Dev (Target) [%]
1,00
0,00 |
12
-1,00

-5,00

n-quirer TT V3 advanced Beispiel fur einen Bericht in Excel mit SPC Funktionalitat. Dieser
kann nach Bedarf angepasst werden.
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=== : \ ‘
,,,,,, e e e —
= | O s © © gmsrram© © gussraamm ©
s IO
- Trigger Verzogerung Kontrolfenster 1Max. Kontrolffenster 2 Max.
O @ O gprrmm© Omssromm©
s rigger bei pos. Werten - ‘Sollwert Fenster 1. 3.125cNm  Sobwert Fenster 2. 125,000 Nm.
peel
=
RO
(]
ERE]

s () I Sensor firmuere: V010515 Meine IP-Adresse: 192168181102

n-quirer TT V3 advanced Registerkarte Kontrollmodus

Graik | Ergebnsse

[Fovolmodis | WrkebKaroimods | T
Anlagemoment

i n
[ e
-
O g
Hex. Anaugswinkel

G

(H|Ea] - 6N

Uss () I Sensor firmuare: V010515 Meine P-Adresse: 192168 161102

1 EE)

n-quirer TT V3 advanced Registerkarte Drehwinkeliberwachung
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Oatervate dr rfhausgabe Padesse e —r)
mmoiEmE = 182 168 81 o
-] || & a =
i e ———
= :
Vg O O s 10
—— ———
- i
mam O O guetam O
CIE)

Uss () [ ]

n-quirer TT V3 Registerkarte Kommunikationsschnittstellen

DateiAnsichtExtras _Hife

rafk | Ergebrisse | Parameter | —
echoioona | I T
et = et —
ol
[e]
=]
~ @u
—_ UsB () o 168181102

n-quirer TT V3 Registerkarte Signalkonditionierung
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Nn-giNeric
ng-display

Zur Anzeige von Momentan- und Spitzenwerten sowie 10/NIO-Ergebnis, lauffahig auf
Geraten mit Android-Betriebssystem, mit der Maglichkeit der drahtlosen Mess- und
Kurvendatenubertragung tber WLAN

Geeignet fur sdmtliche intelligenten Sensoren aus dem n-gineric-Portfolio
Momentan- und Spitzenwertanzeige

Automatische Sensoridentifikation beim Verbinden

Unterstitzung verschiedener physikalischer Einheiten

2 Grenzwertuberwachungsfenster mit interner oder externer Trigger-Maoglichkeit
Direkte Anschlussmaoglichkeit der Sensoren tber USB

0.00 cNm
30.50 cNm
. =

Diese Applikation wird kostenlos zur Verfigung gestellt.

| Artikelnummer 01-01-00087-01 |

Voraussetzungen: Android 3.2 oder hdher, USB Master oder OTG

Kabel USB-Mini-B auf USB-Typ C, 1 m

| Artikelnummer 01-90-00035-01
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n-gineric
n-quirer TD

n-quirer TD V2 ist eine Software zur Programmierung der Schraubparameter fur die
grafische Darstellung von Verlaufskurven und zur Dokumentation der Schraubprozess-
daten.

Nach der Verbindung mit der Schraubspindel wird das System automatisch identifiziert.
Es werden Typ, Seriennummer und Drehmomentbereich in der Kopfzeile angezeigt,
die Softwareversion des Schraubers in der untersten Zeile.

Anforderungen an das PC-System:
= Betriebssystem Windows 10 Pro

= Bildschirmauflésung mindestens 1366 x 768 Pixel
= Microsoft Excel ab Version 2007 oder kompatibles Office-Paket

| Artikelnummer 01-01-00215-01 |

Datei Ansicht Extras _Hilfe
ng-TDSP20-hy 00000ESDAYEC 20.000 chm

[ Graik [rgebriss | Paromete | Schaub-Programne
,,,,,,,,,
0
= Gesamtdrehmoment
; :
= 16.111 cNm
s
o 4379.5 °
o Drehmoment Stufe 1
0.299 cNm
39.6 °
9675 Drehwinkel Stufe 2 1441 4 5
E 16.111 cNm
g 2.2s
: : M
o
oowj/\_#/\
Zeitls]
coEARRQ Ur"= + B e o @

Us8 () 006 [ Firmware: V20100 / - Meine IP-Adresse: 192.168.181.100

n-quirer TD V2 Registerkarte Grafik

Hier wird die Verlaufsgrafik angezeigt, sowie die im Setup konfigurierbare Anzeigeliste von
Messwerten und das Messergebnis.
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n-quirer TD V2 Drehmoment-/Drehwinkelfenster

Detei

Ausicht Btias  Hilfe

&
Torque Step 1 =
Torqual Angle 2.00 cNm
ST Angle Step 1
! 745.1 °
Time Step 1
1.3's
Torque Sten 2.
6.16 cNm
Angle Step 2
1400.4 °
E Time Step 2
g 0.5 s
3 Torque Step 3
51.21 cNm
535 ,w S 53.6 °
i MM;‘MU\)\MNW‘NM\JQL\_.J‘}‘—JM\N\MJ')'QN‘““MW Tine Step 3
0.3 s
e DG G AN O G G0 WA A e
[~ + H e — ]
UsE () I Sensor firmware: V1.00.07 My IP-Adress: 192.168.181.100

=
= .
Teil-fWerkzeugnn . Charges
Teil-/Werkzeugname: Kommentar:

n-quirer TD V2 Registerkarte Ergebnis

U8 ()

004 [ Fimware: V20100 / -

Meine TP-Adr e 192.165.161100

Nach jeder erfolgten Messung wird ein Zeilenergebnis der aktuellen Liste hinzugefiigt.

Diese kann in Excel exportiert werden.

Seite 21



N-giNneric

Al - £ | n-gineric Screw Fastening Results A
A ] c [} [ E < - | [T T ®w [T [ ™ W~ o] %P [ @ rR s [Tl

1 > n .

'z [n-gineric Screw Fastening Results
3
4 |Date/Time |zg5-m-z7 180005 [Tool Ser_No 0000003F9F74 [Tool Type [ng-TDSP100-hu
5 Comment Test 1001
6 |Part No [Part Name: | [Batch |
7
8 Total Resul Step3
9 M. my Program No._ Result__[Step [Unit [Torque_[Angie _[Time [Torgu [Time [Torque JAngle  [Time
10 E 75731 |cNm 940 3456.9 . 940] X
11 7737 [cNm 940] 32679 I . =
12 z 2 lcim 16036697 v@| B
[E] z 7 [chm £40[ 369 541) .

I 14 z 7: [cNm 510] 3621, Bl X
15 E 7 lchim 60| 3228, 360
16 E 7 [chim 7002726, 700
17 £ 7 [cNm 270 2764 27|
18 z 7 [chim 8102712, Bl 7
19 7 [cNm 030232 030) 4]
20 - s [cNm 800 374 ,800] 4|
2 ; 7 [cim 550] 243 5603 B
2 B

Excel-Export der Schraubergebnisse, z.B. fur statistische Auswertungen.

Datei Ansicht Btras  Hilfe

00000EGDA9EC 20,000 chim
] "
Algemeine Enstellungen | | Z2hlerstande [ systemur |

Grafikausgabe

D 1000.0 samples/s v D

5]

S8 (7) 004 [ Firmwares V2.01.00 / - Meine IP-Adresse: 192.168.181.100

n-quirer TD V2 Registerkarte Parameter

Hier kdnnen Parameter wie die Anzahl der Messwerte pro Sekunde fir die Grafikanzeige
und Netzwerkeinstellungen konfiguriert, sowie die Z&hlerstande ausgelesen werden.
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ParameterEinstellungen

Datei Ansicht Bxtras  Hilfe
ng-TBH10-hu 000018426FD1 100.00 mbim

Grafik Parameter | Schraub-Programme

- Program: Program 1 -
General |step 1 | step2 | step 3 [ Step 4
Anzahl Schritie - Ausschraub-Winkel Ausschraub Grafkausgabe
: : == n H - .
Min, Schraubzeit Ausschraub-Drehmoment Vakuum beim Ausschrauben
= 0.0 H = 100.00  mhm g A= z
Vggsrinam Q) O ggsssoam Y O gaseroamm Y
Max. Schraubzeit Ausschraub-Drehzahl
m
= , -
= 9O <
Inios
Fiibs

[VIIENE]

] 000 [ Firmware: V20402 / - Meine IP-Adresse: 192168.181.172

n-quirer TD V2 Registerkarte Schraub-Programme

Allgemeine Parameter

Hier kdnnen Ubergreifende Parameter ausgewahlt werden, wie z. B. die Anzahl der Schritte
eines Schraubzyklus (maximal 8), die Parameter fur das Ausschrauben, Vakuumfunktion
und Schraubzeitbegrenzung.

Schraubstufen

Der Schraubprozess wird Uber eine frei programmierbare Sequenz von 1 bis 8
Schraubstufen abgebildet.

Folgende Schraubstufentypen stehen zur Verfigung:

= Einfache Drehmomentstufe
=  Winkelstufe

=  Mittelwert-Winkelstufe

*  Drehmomentstufe

= Zeitstufe

= Kopfauflagestufe

=  Delta-Drehmomentstufe
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Einfache Drehmomentstufe

Datei  Ansicht Bdtras Hilfe
ng-TDH10-hu 000018426FD1 100.00 mNm

Parameter | Schraub-Programme:

Program: Program 1 i

General | 5tep 1 |Step2 [ Step3 | Step 4

Stufen-Type Schwelmoment Max. Winke!

. e . . 8 . . - .

w!ﬂ

El

g

Drehrichtung Drehzzhl Beschleurigungsrampe

. - . . i . . .

Graﬁ“usgahs Filter Vakuum-Ausgang

FIEIE] |

USB (1) 000 [ Firmware: V2.04.02/ - Meine IP-Adresse: 192168 181172

g 18 (2] (&) [g] (=] |2
) |§)|%]|¢ 3

Die einfache Drehmomentanzugstufe erleichtert den Eingriff der Schraubklinge in den
Mitnehmer der Schraube und hilft schrages Ansetzen der Schrauben zu vermeiden.

Wird entweder das eingestellte Schwellmoment oder der maximale Drehwinkel innerhalb
der eingestellten Schraubzeit erreicht, geht das Schraubsystem in den nachsten Schritt

Uber, ansonsten erfolgt eine Fehlermeldung.
Die Beschleunigungsrampe betrifft die Beschleunigung zu Beginn dieser Schraubstufe, die
Drehwinkelbegrenzung gilt ab dem Erreichen des Schwellmoments.

Winkelstufe

Datei  Ansicht Bdras Hilfe
ng-TDH10-hu 000018426FD1 100.00 mNm

| Sraic | Exgebeiss | parameter | Schavh Prosranme

Program: Program 1 -

General |step 1| Step 2 |steps [ step 4

Stufen-Type Max. Wikel

a e

Min. D(ehmnme t Max. Dr hmnme t

. = . . i .

2

gl [&] [2] [2] [=] [=] [2
3| (&) 18] 8] |8 %] |7

El

Drehrichtung Drehzahl Beschleunigungsrampe: Harter Stopp

. - . . e . . - ; :H y u ;

Graﬁkﬂusgabe Filter Vakuum- Ausgan;

O srsemm © O guserssmm © Ol guseronmm ©
FIENE] |

000 I Firmware: V2.04.02/ - Meine IP-Adresse: 192168181172

Die Winkelstufe dient dem schnellen, drehwinkelgesteuerten Eindrehen der Schraube zur
Prozesszeitoptimierung. Der Parameter Drehwinkel ist dabei so einzustellen, dass die
Kopfauflage der Schraube noch nicht erreicht wird.

Die Beschleunigungsrampe betrifft die Beschleunigung zu Beginn dieser Schraubstufe,
neben der Drehwinkelbegrenzung kann auch ein Drehmomentfenster vorgegeben werden.
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Mittelwert-Winkelstufe

Datei  Ansicht BExdras Hilfe
ng-TDH10-hu 000018426FD1 100.00 mim

‘ ' | ter | Sehraub-Programme
= Program: Program 1 -
[ Max.Winkel
SET
. . e .

M, Durchschnittsmoment Max. Durmsdwnsmmam

= P

g

Drehrichtung Drehzahl Beschieunigungsrampe HorterStopp

IREHEEEE |

© gassrsemm (O O gussrcamg O O gussionm O © gyssvsamm ©
Graﬁkﬂsgahs Fiter VMUNMSQEHD
An - - Ja - Aus -
CIEIE
use (M 00 . Fumware: V20402 / - Meine IP-Adresse: 192168181172

Die Mittelwert-Winkelstufe dient der Messung des (arithmetischen) Drehmoment-
Mittelwerts wahrend der Messung uber einen programmierten Drehwinkel. Grenzkriterien
sind hierbei der maximale und der minimale Durchschnittswert.

Drehmomentstufe

Datei Ansicht Bdras Hilfe
ng-TOH10-hu 000018426FD1 AL

tvabProgramme

B
—— Program: Program 1 -
General [Step 1 [ Step2 | Step 3 [Step 4
| Stufen-Type Anzugsmoment Max. Drehmoment
SET B e
E ] rehmomentsie) - E; . T z0.00mm . .  X0mm ( )
@ Trig, Drehmoment fr Winkelzahung Min, wm} Max, wmel
O O Vs O © guseramm ©
Min, Zeit fiir Stufe. Max. Zeit ﬁJr Stufe
O gseam © O guwssss 0
Tiefeniberwachung Stopp-fTiefenengang v Tefermnkel Max, Tiefenwinkel
Aus - ] mo T s
S O O gseroam meeem ©
Drehrichtung uvm-m Beschleur\lguﬂgs(ambﬁ
. u . g . i
Grafik-Ausgabe vamumMmanD
An - ) Aus z
=/ || S o Q Qo

000 [ Firmware: V2.04.02 / - Meine IP-Adresse: 192.168.181.172

Die Drehmomentstufe gewahrleistet eine hohe Prozesssicherheit, indem ein
Drehmomentfenster, ein Zeitfenster, der Drehmomentgradient und optional die
Einschraubtiefe tberwacht werden kénnen.
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Zeitstufe

Datei Ansicht Extras Hilfe
ng-TDH10-hu 000018426FD1 100.00 mNm

Ee—

o e i
— program: Program 1 =
General [ Step 1 [ Step 2 [Step 3| Step 4
il StufenType Zeit
seT
e
@ Min, Drahmume t Max. Drehmoment
T amgy T e mm
msewcam ©
Inibs
L —— Drehzat Bescheuigungwranpe MerterStopp
:
. = . . i . . . . .
= _
Graﬁkﬁusgahe Fiter vawumMsganD
= - | MNen
i . . . . .
= J
USB () 000 [ Firmware: V20402 / - Meine IP-Adresse: 192168181172

Die Zeitstufe ermaoglicht die Einstellung einer Verweilzeit mit optionaler Drehbewegung in
beide Richtungen unter bestimmten Bedingungen, wie z. B. die Vorgabe eines
Drehmomentfensters fiur Prifzwecke.

Kopfauflagestufe

Datei Ansicht Exras Hilfe
ng-TDH10-hu 000018426FD1 100.00 mNm

(o —— —
—| Program: Program 1 =
General | Step 1 |Step 2| Step 3 |Step 4
Stufen-Type Erkennung winkel Drehmomentans| ntasteg
SET
| e E—
Min, Drahmumenl Max. Drehmwent Min, Wlnke\ Max, Winkel
— S—
Vlggserramm © |V gueeream
Min. ZE{(M Smh Max. Zeit fur Stufe
. D.U : . . D &
= = o © =
.. Orehrichtung Orehzahi Bescheunigungsrampe Herterstoop
= . o= . . " . . . . = .
| S
Grafik-Aus sgabe Filter Vah hmumMsgang
£ . . . . . .
UsB () 000 [ Firmware: V20402 - Meine IP-Adresse: 192.168.181172

Die Kopfauflagestufe dient der automatischen Erkennung der Kopfauflage. In dieser Stufe
wird kontinuierlich tiber einen durchlaufenden Drehwinkelbereich die Anderung des
Drehmoments Uberwacht. Ist der Drehmomentanstieg grof3er als der parametrierte \Wert,
gilt das Kopfauflagedrehmoment als erkannt.
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Delta-Drehmomentstufe

Datei Ansicht Extras Hilfe
ng=TDH10-hu

000018426FD1 100.00 mim

Schvaub-Programme
Program: program 1 =
General [ step 1 [ step 2 [ step 3 Step 4
StufenType Min, Ziel Drehmoment Mex. Ziel Drehmoment Toleranz
|l . Bta-orewomenisife] . . .00 gy . . 50,00 mm . . 5.00 .
Eem
@ Min. Drehmoment Voriger Schiitt Max. Dre hmnme it Voriger Schritt Min. ZE\[ﬁJ Stufe Max, Ze tFu Stufe

chm

10.00 mm

o . .

s

M, wme\ Max. kae\

Tiefenuberwachung Stopp-/Tiefeneingang Min, Tiefenvinkel Max, Tiefenwinkel

. u y o
= = m _

Orehrichtung Orehzah Beschleunigungsrampe
=

O gssrsams O © gusseeamm O [© s i!

SDe =T "0

e roonl

Grafik-Ausgabe wkuumusgang
.. i An - i ) Aus -] (=
i . . . .

UsB () 000 [ Firmware: V20402 / - Meine IP-Adresse: 102168 181172

Die Delta-Drehmomentstufe ermaglicht es, nach Erkennen der Kopfauflage einen fixen oder
variablen Betrag zusétzlichen Drehmoments in die Schraubverbindung einflieBen zu lassen.
Das Ziel ist hier, eine moglichst konstante Klemmkraft zu erreichen, auch wenn die
Werkstticke Abweichungen des Drehmoments bis zur Kopfauflage aufweisen.

Die Option der automatisch berechneten Verringerung des zuséatzlichen Drehmoments,
proportional zum Kopfauflagedrehmoment, ist in vielen Fallen sinnvoll, in denen die
Tragfahigkeit des Gewindes stark vom Kopfauflagedrehmoment abhangt. Die Berechnung
erfolgt entsprechend der beiden gewahlten Drehmomentgrenzen des vorherigen Schritts
und der Ziel-Drehmomentgrenzen.

Datei Ansicht Extras Hilfe
ng-TDH10-hy

000018426FD1 100.00 mhm

Grafik | Ergebnisse | Parameter | Schraub-Programme

0
—
6507 Akt. Drehmoment
s 0.00 mNm
Al Gesamtdrchmoment
- 60.60 mNm
Gesamtdrehninkel
5% 2056.1 °
&R Gesamizeit
e g 2.2 s
= m®
= |
:
5 2169
H |
L e o~
~ T
:
Zeits]
— ‘ f Y Program:
FI(E) [T~} + B8 e |

USB () 000 [ Firmware: V2.04.02/ - Meine IP-Adresse: 192168181172

Schraubkurve mit einfacher Drehmomentstufe, gefolgt von Winkelstufe, Kopfauflagestufe
und Delta-Drehmomentstufe
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n-quirer TD advanced

n-quirer TD V2 advanced ist eine Software zur Programmierung der Schraubparameter
fur die grafische Darstellung von Verlaufskurven und zur Dokumentation der
Schraubprozessdaten, mit einem zusatzlichen Sequencer-Modul mit Benutzerfihrung.

Das Sequencer-Modul ermdglicht es, eine Montagereihenfolge aus Schraub- und anderen
Montagevorgangen mit prazisen schriftlichen und bebilderten Anweisungen zu definieren.
Der Bediener wird entsprechend der programmierten Sequenz, die auch via Barcode-Leser
aktiviert werden kann, durch den Prozess gefthrt. Die Ergebnisse der einzelnen Schritte
werden dokumentiert. Das Gesamtergebnis der Baugruppenmontage wird mit Angabe der
Bewertung aller Prozessschritte (I0/NIO) in einer Log-Datei dokumentiert.
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In Verbindung mit dem Bit-Selektor- und Schraubpositions-Controller ng-BPC erfolgt die
Uberwachung der verwendeten Schraub-Bits. Der Benutzer wird durch Pick-by-Light-Signale
zum Bitwechsel aufgefordert. Bei angeschlossener Positions-Uberwachungssensorik eines
Geratehalters kann auch die Abfolge der Schraubsequenz entsprechend der
programmierten Schraubkoordinaten kontrolliert werden. Das Teaching der
Schraubkoordinaten erfolgt durch einen einfachen Mausklick.

Anforderungen an das PC-System:
= Betriebssystem Windows 10 Pro

= Bildschirmauflésung mindestens 1366 x 768 Pixel
= Microsoft Excel ab Version 2007 oder kompatibles Office-Paket

| Artikelnummer 01-01-00319-01 |

Da es sich um ein modulares System handelt, sind folgende Kombinationen maglich:

1. ng-TDH Sensor-Schraubsystem und n-quirer TD advanced im Sequenzer-Modus

2. ng-TDH Sensor-Schraubsystem und n-quirer TD advanced im Sequenzer-Modus, mit
Barcodeleser zur Programmaktivierung und Zuordnung der Werkstuck-ldentitat (bis zu
10 Teile einer Baugruppe kdnnen nacheinander gescannt werden)
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3. ng-TDH Sensor-Schraubsystem und n-quirer TD advanced im Sequenzer-Modus, mit
optional zu verwendendem Barcodeleser zur Programmaktivierung und Zuordnung der
Werkstiick-ldentitat, zuséatzlich mit der ng-BPC fir die Zuordnung von Schraubbits
entsprechend der jeweiligen Schraubposition [Entnahme tber Pick-by-Light-
Signalisierung])

4. ng-TDH Sensor-Schraubsystem und n-quirer TD advanced im Sequenzer-Modus, mit
optional zu verwendendem Barcodeleser zur Programmaktivierung und Zuordnung der
Werkstiick-ldentitat, zuséatzlich mit der ng-BPC fir die Zuordnung von Schraubbits
entsprechend der jeweiligen Schraubposition und dem ng-LAP400-Geratehalter mit
Positionssensoren (mit dem ng-BPC gekoppelt).

Die Kombination von ng-TDH Sensor-Schraubsystem und n-quirer TD advanced im
Sequenzer-Modus mit Barcodeleser, ng-BPC-Bit-Selektor und ng-LAP400 mit
Positionsiberwachung ermaglicht eine Null-Fehler-Produktion mit lickenloser
Prozessdatendokumentation.

Séamtliche Funktionen werden innerhalb der n-quirer TD advanced Software Uberwacht,
visualisiert und editiert. Das System zeichnet sich durch seine intuitive Bedienbarkeit bei
einem minimalen Zeitbedarf aus. Typischerweise erfolgt die Programmierung einer neuen
Montagesequenz innerhalb von 30 Minuten.

Seite 30



N-giNneric

Datei  Ansicht Extras  Hilfe
ng-TDH10-hu 000018426FD1

Grafik | Ergebnisse | Parameter [ Schraub-Programme | Sequenzer | Sequenzer Ergebrisse |

Sequenzer Contralle
Drehmoment /Zeit

8507 Sequenzer Status:  Running
g Schrittname: Screw left/top
5081
SET
4338 D 3l
38.15
Produktname: Box
28.92
= Produktnummer: 123-555
5 20 f
E- 18.46 — Produktionsschritt: 1 /s
2 12 o
g oo fp——mmmm— Schravberstotus:  EIII——
5 T Gesmmt 10 NI sdl
Zait[s] Menge o 0 0 1

Bild 1 Bid 2

Bitte fiihren Sie die Verschraubung oben links durch!

o/ = . & ® 0 @

UsB (7 000 [ Firmware: V2.04.02/ - Meine IP-Adresse: 192168 181.172

Beispielhafte Instruktionen an den Bediener bei einem Schraubschritt

Dotei Ansicht Extros  Hilfe
ng-TDHL0-hu 000018426FD1

Grafik | Ergebrisse | parameter | schraub-programme | Sequenzer | sequenzer Ergebnisse |

Sequenzer Controlie
Drehmement /Zeit

507 Sequenzer Status:  Runming
oried Schrittname: Add label
_ 5081
4338 ] D il
3815 {
Produkiname: Box
28.82°
z Produknummer: 123555
£ 2150
§ 1448 — Produktionsschrit: 5/ 5
g 723 =
g jpfp—-—-—"————— Scvauberstatus:
H : Gesamt 10 NIO sall
Zeitls] Menge 0 0 0 1

Bild 1 Bid 2

Bitte kleben Sie das Etikett mittig auf!

COE

Program:
- @ ® 0 @

USB (1) 000 [ Firmware: V20402 / - Meine IP-Adresse: 192.168.181.172

Beispielhafte Instruktionen an den Bediener bei frei definierbarem Montageschritt
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.
|

Sequenzer Editor

[ Atgemein [ schvitt 1 [ schriet2 | Schvitt 3 | schwitt 4 [ schve 5]

Schrittname: Screw rightftop
schrittTyp Schrauben =
Schraubprogramm:  Program 1 -
Reparaturprogramm:  Program 1 -
[]5id vom letzten Schritt behalten (V] kres anzeigen [ Bid anstatt Text verwenden

Bitte fiithren Sie die Verschraubung oben rechts durch!

@AdobeFanH |8 + B / U & X x*

® vloide v

Sequencer-Programmeditor

Datei Ansicht Exras  Hilfe
DH10-hu 000018426FD1 100.00 mm

Grafik | Ergebnisse | Parameter [ Schraub-Programme | Sequenzer | Sequenzer Ergebnisse

nr. ‘m |Ergebnis ‘Bihlm |zeit ‘sz Name ‘s; Ergebnis |51 Datumyzeit |s2Mame ‘Slfrgelmis
1 i Serew left/top oK 20180727 17:36:42  Screw right/bottm oK
| v
USB (Y 0x00 I Firmware: V20402 / - Meine IP-Adresse: 192168181172

Sequencer-Ergebnisliste
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auf Dehnmessstreifen-Technologie basierend = Rotierende Drehmoment-
mit Digital- und Analogschnittstellen / Drehwinkelsensoren

=  Stationdre Drehmomentsensoren

Nennmessbereiche:

+/-0,01 Nm

+/-1000 Nm

» Hand-Drehmomentsensoren
+/-0,01 Nm

+/-2 Nm

Sensor-Nomenklatur;

ng-TTO-00CH

L] | Li =intelligent (USB + Ethernet + ng-Link]
. | [ u = intelligent (USB)
‘ | ‘ | la= analog
‘ | ‘ | x = Sechskantmitnehmer (hexagon)
‘ | ‘ lc = Zylindrische Wellenenden [cylindric)
‘ | ‘ Lq = Vierkantmitnehmer [square)
‘ | | Drehmoment-Messbereich in cNm
‘ | R = Rotatorisch
| | S = Stationar

‘ | H= Handgehalten

| TT = Drehmomentsensor (Torque Transducer)
n-gineric Produkt
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3.1 Rotierende Drehmoment-/Drehwinkelsensoren ng-TTR-i

= Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflosung

= Beruhrungsloses Energie- und Signaliibertragungsverfahren

= Hochauflosender Drehwinkelsensor ([Encoder)

= Ultrakompakte Bauweise

= USB-Schnittstelle

= Ethernet-Schnittstelle

= ng-LinkSchnittstelle

* Drehmomentfenster-Uberwachung

* QOptionaler mechanischer Uberlastschutz MULS [bis 200 cNm Messbereich)
= Standard USB- und Ethernet-Steckverbinder

01-01-00036-01 ng-TTRO1-ci /-1 intelligent v 3 mm Welle
01-01-00004-01 ng-TTRO2-ci +/-2 intelligent v 3 mm Welle
01-01-00005-01 ng-TTROS<i +/-5 intelligent v 3 mm Welle

5 mm Welle
5 mm Welle

01-01-00006-01 ng-TTR10<i +/-10 intelligent
01-01-00003-01 ng-TTR20<i +/-20 intelligent

AN
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01-01-00037-01 ng-TTR50<i +/-50 intelligent - 8 mm Welle
01-01-00577-01 ng-TTR50<i +/-50 intelligent v 8 mm Welle
01-01-00038-01 ng-TTR100-ci +/-100 intelligent - 8 mm Welle
01-01-00578-01 ng-TTR100-i +/-100 intelligent v 8 mm Welle
01-01-00039-02 ng-TTR200-ci +/-200 intelligent - 8 mm Welle
01-01-00579-01 ng-TTR200-ci +/-200 intelligent v 8 mm Welle
01-01-00040-01 ng-TTR500-ci +/-500 intelligent - 8 mm Welle
01-01-00041-01 ng-TTR1000-ci +/-1000 intelligent - 8 mm Welle
01-01-00140-02 ng-TTR2000-ci +/- 2000 intelligent - 12 mm Welle

01-01-00007-01 ng-TTR50xi +/-50 intelligent 4 V4" Sechskant
01-01-00008-01 ng-TTR100-xi +/-100 intelligent 4 V4" Sechskant
01-01-00009-01 ng-TTR200-xi +/-200 intelligent v V4" Sechskant
01-01-00010-01 ng-TTR500xi +/-500 intelligent - V4" Sechskant
01-01-00011-01 ng-TTR1000xi +/-1000 intelligent - V4" Sechskant
01-01-00074-01  ng-TTR2000-xi +/- 2000 intelligent - V4" Sechskant

01-01-00407-01 ng-TTR500-qi +/-5 intelligent - V4" Vierkant
01-01-00249-01 ng-TTR2000-gi +/-20 intelligent - V4" Vlierkant
01-01-00073-01 ng-TTR5000-gi +/-50 intelligent - %" Vierkant
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01-01-00149-01 ng-TTR10000-qi +/-100 intelligent - 2" Vierkant
01-01-00189-02 ng-TTR20000-qi +/-200 intelligent - 2" Vierkant
01-01-00151-01  ng-TTR50000-qi +/-500 intelligent - 34" Vierkant

01-01-00200-01 ng-TTR100000-gi +/- 1000 intelligent - 1" Vierkant
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Zubehor

Sensor-Wellenarretierung ng-TTR V4" Sechskant

[Artikelnummer " 01-92-00016-01 |

Montagehalterung fir die Sensor-Typenreihe ng-TTRO1-ci bis ng-TTR5000-qi

01-01-00163-01 Durchmesser 19 mm
01-01-00226-01 Durchmesser 20 mm

Sensor-Wellenarretierung ¥s" Vierkant

[Artikelnummer " 01-92-00037-01 |

Sensor-Wellenarretierung 2" Vierkant

[Artikelnummer " 01920003601 |

Seite 37



N-giNneric

3.2 Rotierende Drehmoment-/Drehwinkelsensoren ng-TTR-u

= Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung

= Beruhrungsloses Energie- und Signalibertragungsverfahren

= Hochauflésender Drehwinkelsensor (Encoder)

= Ultrakompakte Bauweise

= USB-Schnittstelle

* Drehmomentfenster-Uberwachung

= QOptionaler mechanischer Uberlastschutz MULS (bis 200 cNm Messbereich)
= Standard USB-Steckverbinder

01-01-00088-01 ng-TTRO1-cu +/-1 uSsB v 3 mm Welle
01-01-00088-01 ng-TTRO2-cu +/-2 uUSsB v 3 mm Welle
01-01-00090-01  ng-TTROS5-cu +/-5 USB v 3 mm Welle

01-01-00091-01 ng-TTR10-cu +/-10 USsB
01-01-00092-01  ng-TTR20-cu +/-20 USB

5 mm Welle
5 mm Welle

<<
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01-01-00580-01 ng-TTR50-cu +/-50 USB - 8 mm Welle
01-01-00093-01 ng-TTR50-cu +/-50 USB v 8 mm Welle
01-01-00581-01  ng-TTR100-cu +/-100 usB - 8 mm Welle
01-01-00094-01 ng-TTR100-cu +/-100 usB 4 8 mm Welle
01-01-00582-01 ng-TTR200-cu +/-200 usB - 8 mm Welle
01-01-00095-01 ng-TTR200-cu +/-200 USB v 8 mm Welle
01-01-00096-01 ng-TTR500-cu +/-500 USB - 8 mm Welle
01-01-00097-01 ng-TTR1000-cu +/- 1000 usB - 8 mm Welle
01-01-00142-02  ng-TTR2000-cu +/- 2000 usB 12 mm Welle

01-01-00098-01 ng-TTR50xu +/-50 usB 4 4" Sechskant
01-01-00099-01 ng-TTR100-xu +/-100 uSB v V4" Sechskant
01-01-00100-01 ng-TTR200-xu +/-200 USB v V4" Sechskant
01-01-00101-01  ng-TTR500-xu +/-500 usB - /4" Sechskant
01-01-00102-01  ng-TTR1000-xu +/- 1000 usB - 4" Sechskant
01-01-00103-01  ng-TTR2000-xu +/- 2000 usB - 4" Sechskant

01-01-00408-01
01-01-00191-01

01-01-00104-01

ng-TTR500-qu
ng-TTR2000-qu
ng-TTR5000-qu

+/-5
+/-20
+/-50

usB
usB
USB

V4" Vlierkant
V4" \lierkant
%" \lierkant
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Zubehor

Sensor-Wellenarretierung ng-TTR 4" Sechskant

[Artikelnummer " 01-92-00016-01 |

Montagehalterung fir die Sensor-Typenreihe ng-TTRO1-ci bis ng-TTR5000-qi

01-01-00163-01 Durchmesser 19 mm
01-01-00226-01 Durchmesser 20 mm

Sensor-Wellenarretierung ¥s* Vierkant

[Artikelnummen " 01920003701 ]

Sensor-Wellenarretierung V2" Vierkant

[Artikelnummer " 01-92-00036-01 |
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3.3 Rotierende Drehmoment-/Drehwinkelsensoren ngvTTR
Optimiert fur die Messung von Impulsschraubern

Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung
Beruhrungsloses Energie- und Signaliibertragungsverfahren
Hochauflosender Drehwinkelsensor (Encoder)
Ultrakompakte Bauweise

Masse und Rotor-Massentragheit minimiert

Erweiterter Drehzahlbereich (bis 10.000 min™)
USB-Schnittstelle

ng-LinkSchnittstelle

Ethernet-Schnittstelle

Drehmomentfenster-Uberwachung

Robuster Schraub-Stecker fur USB

Sensor-Nomenklatur;

] | Li= intelligent
] | q = Vierkantmitnehmer (square)
‘ | |_ Drehmoment-Messbereich in cNm
‘ | R = Rotatorisch
| TT = Drehmomentsensor (Torque Transducer)
Lv= high velocity
g = n-gineric Produkt

g- VI TR-LIOC-CC]
|
|
|
|
|

n

|

|

|

|

|

|
Ln

01-01-00330-01 ngvTTRBOOO-gi +/- 80 intelligent - 12" Vierkant
01-01-00329-01 ngvTTR10000-qi +/-100 intelligent - 6" Vierkant
01-01-00488-01 ngvTTR12000-qi +/-120 intelligent - 2" Vierkant
01-01-00335-01 ngvTTR16000-qi +/-160 intelligent - V2" Vierkant

Zubehor

Kabel ng-eTTR / USB-A 1,8 m

[Artikelnummer " 01-90-0000801
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3.4 Rotierende Drehmoment-/Drehwinkelsensoren ng-eTTR

Drehmomentsensoren in robuster Ausfiuhrung fiir den Einsatz in der Produktion

Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung
Beruhrungsloses Energie- und Signaliibertragungsverfahren
Optionaler hochaufldsender Drehwinkelsensor (Encoder)
Kompakte Bauweise

USB-Schnittstelle

Optionale ng-LinkSchnittstelle
Drehmomentfenster-Uberwachung

Robuster Schraub-Stecker fur USB

Optionale Montageflansche

Sensor-Nomenklatur;

ng- el TR-LICICH

| ] | L= intelligent (USB + Encoder + ng-Link + Flansch)
| | L r =intelligent (USB + Encoder + ng-Link)
| | | u =intelligent (USB + Encoder)

| | ‘ | | | lt= torque (USB])

| L] | x = Sechskantmitnehmer (hexagon)
| L g = Vierkantmitnehmer (square)

| Drehmoment-Messbereich in cNm

| | | LR =Rotatorisch

| | TT = Drehmomentsensor (Torque Transducer)

| | e = economy

L ng = n-gineric Produkt
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01-01-00197-01
01-01-00202-01
01-01-00206-01
01-01-00196-01
01-01-00203-01
01-01-00207-01
01-01-00185-01
01-01-00204-01
01-01-00208-01
01-01-00201-01
01-01-00205-01
01-01-00208-01
01-01-00288-01
01-01-00159-01
01-01-00323-01

ng-eTTR200-xt
ng-eTTR200-xu
ng-eTTR200-xr
ng-eTTR500-xt
ng-eTTR500-xu
ng-eTTR500xr
ng-eTTR1000xt
ng-eTTR1000-xu
ng-eTTR1000xr
ng-eTTR2000xt
ng-eTTR2000-xu
ng-eTTR2000-xr
ng-eTTR5000-gt
ng-eTTR5000-qu
ng-eTTR5000-gr

+/-10
+/-10
+/-10
+/-20
+/-20
+/-20
+/-50
+/-50
+/-50

N N N N S N N NN

RN IR N TR NN

ANANE

15
A
Va*
15
A
Va'
A
A
Va'
1
A
Va*
3
3"
34"

Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Sechskant
Vierkant

Vierkant

Vierkant

Mit beidseitigem Anschraubflansch

01-01-00211-01
01-01-00212-01
01-01-00213-01
01-01-00214-01
01-01-00322-01

ng-eTTR200-xf
ng-eTTR500xf
ng-eTTR1000-xf
ng-eTTR2000xf
ng-eTTR5000-gf

Va
Va
Va
Va
3

“ Sechskant
“ Sechskant
“ Sechskant
“ Sechskant
“Vierkant

Zubehor

Kabel ng-eTTR / USB-A 1,8 m

[Artikelnummen " 01-90-00008-01

Sensorarretierung ng-eTTR Sechskant 6.35

[Artikelnummen " 01-92-00116-01

Seite 43




N-giNneric

3.5 Rotierende Drehmoment-/Drehwinkelsensoren ng-TTR-a

Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflosung

Berihrungsloses Energie- und Signalibertragungsverfahren

Hochauflosender Drehwinkelsensor (2-Kanal-Encoder, TTL-Pegel)

Ultrakompakte Bauweise

Optionaler mechanischer Uberlastschutz MULS [bis 200 cNm Messbereich)
Kalibrierdaten im Sensor-Memory gespeichert

Analoges Drehmomentmess-Signal (O - 5V, Nullpunkt bei 2,5V, alternativO - 10V,
Nullpunkt bei 5 V)

Spannungsversorgung 12 VDC +/- 5 %, 150 mA

= Messdatenibergabe Uber USB

01-01-00048-01 ng-TTRO1-ca /-1 analog + USB v 3 mm Welle
01-01-00049-01 ng-TTRO2-ca +/-2 analog + USB 4 3 mm Welle
01-01-00050-01 ng-TTROS5-ca +/-5 analog + USB v 3 mm Welle

5 mm Welle
5 mm Welle

01-01-00051-01 ng-TTR10-ca +/-10 analog + USB
01-01-00052-01 ng-TTR20-ca +/-20 analog + USB

<<
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01-01-00583-01 ng-TTR50-ca +/-50 analog + USB - 8 mm Welle
01-01-00053-01 ng-TTR50-ca +/-50 analog + USB 4 8 mm Welle
01-01-00584-01 ng-TTR100-ca +/-100 analog + USB - 8 mm Welle
01-01-00054-01 ng-TTR100-ca +/-100 analog + USB v 8 mm Welle
01-01-00585-01 ng-TTR200-ca +/-200 analog + USB - 8 mm Welle
01-01-00055-01 ng-TTR200-ca +/-200 analog + USB 4 8 mm Welle
01-01-00056-01 ng-TTR500-ca +/-500 analog + USB - 8 mm Welle
01-01-00057-01 ng-TTR1000-ca +/- 1000 analog + USB - 8 mm Welle
01-01-00141-02 ng-TTR2000-ca +/- 2000 analog + USB - 12 mm Welle

01-01-00058-01 ng-TTR50xa +/-50 analog + USB - V4" Sechskant
01-01-00059-01 ng-TTR100-xa +/-100 analog + USB - V4" Sechskant
01-01-00060-01 ng-TTR200-xa +/-200 analog + USB - V4" Sechskant
01-01-00061-01 ng-TTR500-xa +/-500 analog + USB - V4" Sechskant
01-01-00024-01 ng-TTR1000-xa +/-1000 analog + USB - V4" Sechskant
01-01-00078-01 ng-TTR2000-xa +/- 2000 analog + USB - V4" Sechskant

01-01-00077-01 ng-TTR5000-ga +/-50 analog + USB - %" Vierkant
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Zubehor

Sensor-Wellenarretierung ng-TTR 4" Sechskant

[Artikelnummer " 01-92-00016-01 |

Montagehalterung fir die Sensor-Typenreihe ng-TTRO1-ci bis ng-TTR5000-qi

01-01-00163-01 Durchmesser 19 mm
01-01-00226-01 Durchmesser 20 mm

Sensor-Wellenarretierung ¥s* Vierkant

[Artikelnummer " 01-92.00037-01 |

Sensor-Wellenarretierung V2" Vierkant

[Artikelnummer " 01-92-00036-01 |
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3.6 Stationdre Drehmomentsensoren ng-TTSH

* Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung
= USB-Schnittstelle

» Ethernet-Schnittstelle

* ng-LinkSchnittstelle

* Drehmomentfenster-Uberwachung

» Mechanischer Uberlastschutz MULS [bis 200 cNm Messbereich)
» Standard USB- und Ethernet-Steckverbinder

%

01-01-00042-01 ng-TTSO1-ci +/-1 intelligent v 3 mm Bohrung

01-01-00015-01 ng-TTSO2-ci +/-2 intelligent 4 3 mm Bohrung

01-01-00016-01 ng-TTSOS5-ci +/-5 intelligent 4 3 mm Bohrung

01-01-00017-01 ng-TTS10-<ci +/-10 intelligent v 3 mm Bohrung

01-01-00018-01 ng-TTS20-<i +/-20 intelligent v 3 mm Bohrung
L]

01-01-00019-01 ng-TTS50xi +/-50 intelligent v V4" Sechskant
01-01-00020-01 ng-TTS100xi +/-100 intelligent 4 V4" Sechskant
01-01-00021-01  ng-TTS200xi +/-200 intelligent v V4" Sechskant
01-01-00022-01 ng-TTS500xi +/-500 intelligent - Va" Sechskant
01-01-00023-01 ng-TTS1000xi +/- 1000 intelligent - V4" Sechskant
01-01-00075-01  ng-TTS2000xi +/- 2000 intelligent - 4" Sechskant
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01-01-00076-01 ng-TTS5000-gi +/-50 intelligent - %" Vierkant

01-01-00168-02 ng-TTS10000-qi +/-100 intelligent V2" Vierkant
01-01-00437-01 ng-TTS12000-qi +/-120 intelligent - V2" Vierkant
01-01-00169-02 ng-TTS20000-gi +/-200 intelligent - 6" Vierkant

01-01-00170-01 ng-TTS50000-qi +/-500 intelligent - 34" Vierkant
01-01-00320-01 ng-TTS75000-qi +/-750 intelligent - 34" Vierkant
01-01-00210-01  ng-TTS100000-gi +/- 1000 intelligent - 34" Vierkant
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3.7 Stationdre Drehmomentsensoren ng-TTS-u

* Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung
= USB-Schnittstelle
* Drehmomentfenster-Uberwachung
» Mechanischer Uberlastschutz MULS [bis 200 cNm Messbereich)

=  Standard USB-Steckverbinder

!
.

01-01-00105-01
01-01-00106-01
01-01-00107-01
01-01-00108-01
01-01-00108-01
01-01-00110-01
01-01-00111-01
01-01-00112-01
01-01-00113-01
01-01-00114-01
01-01-00115-01
01-01-00116-01

ng-TTS01-cu
ng-TTS02-cu
ng-TTS05-cu
ng-TTS10-cu
ng-TTS20-cu
ng-TTS50-xu
ng-TTS100-xu
ng-TTS200-xu
ng-TTS500-xu
ng-TTS1000-xu
ng-TTS2000-xu
ng-TTS5000-qu

+/-1
+/-2
+/-5
+/-10
+/-20
+/-50
+/-100
+/-200
+/-500
+/-1000
+/-2000
+,/- 5000

usB
usB
usB
usB
usB
usB
usB
uUsB
usB
usB
usB
USsB

NN NENENENEN

3 mm Bohrung
3 mm Bohrung
3 mm Bohrung
3 mm Bohrung
3 mm Bohrung
V4" Sechskant
V4" Sechskant
V4" Sechskant
V4" Sechskant
V4" Sechskant
V4" Sechskant
%" Vierkant

01-01-00171-02

ng-TTS10000-qu

+/-100 usB

2" Vierkant
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3.8 Stationdre Drehmomentsensoren ng-eTTS-u

Drehmomentsensoren in robuster Ausfiuhrung fiir den Einsatz in der Produktion

Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung
Kompakte Bauweise

USB-Schnittstelle

Optionale ng-Link-Schnittstelle
Drehmomentfenster-Uberwachung

=  Mitnehmer 34" Innen- und Aul3envierkant

* Messgenauigkeit 0,2 % innerhalb des Messbereichs

Sensor-Nomenklatur;

ng-eTTS-LILIC-O]
| ] ] | Lr =inteligent (USB + ng-Link)
] | Lu= intelligent (USB])

‘ | | | g = Vierkantmitnehmer (square])
‘ | |_ Drehmoment-Messbereich in cNm
‘ | S = stationar
| TT = Drehmomentsensor (Torque Transducer)
Le= economy
L ng = n-gineric Produkt

N

01-01-00314-01 ngeTTS500-qu +/-5 v
01010031301 ngeTTS1000-qu +/-10 v
01-01-00312-01 ngeTTS2000-qu +/-20 v
01-01-00309-01 ng-eTTS5000-qu +/-50 v

%" Vierkant
%" Vierkant
%" Vierkant
%" Vierkant
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Zubehor

Sensor-Wellenarretierung ¥s* Vierkant

[Artikelnummer " 01-92.00037-01 |
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3.9 Stationdre Drehmomentsensoren ng-TTS-a

* Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung
» Mechanischer Uberlastschutz MULS [bis 200 cNm Messbereich)
= Analoges Drehmomentmess-Signal (O - 5V, Nullpunkt bei 2,5V oder O - 10V,

Nullpunkt bei 5 V optional]
= Spannungsversorgung 12 V DC +/- 5 9%, 150 mA
= Externes Messgerat erforderlich

01-01-00062-01 ng-TTSO1-ca +/-1 analog v 3 mm Bohrung
01-01-00063-01 ng-TTS0O2-ca +/-2 analog v 3 mm Bohrung
01-01-00035-01 ng-TTSO5-ca +/-5 analog 4 3 mm Bohrung
01-01-00002-01 ng-TTS10-ca +/-10 analog 4 3 mm Bohrung
01-01-00065-01 ng-TTS20-ca +/-20 analog v 3 mm Bohrung

01-01-00066-01 ng-TTS50-xa +/-50 analog 4 V4" Sechskant
01-01-00067-01 ng-TTS100-xa +/-100 analog 4 V4" Sechskant
01-01-00068-01 ng-TTS200-xa +/-200 analog v V4" Sechskant
01-01-00013-01 ng-TTS500-xa +/-500 analog - V4" Sechskant
01-01-00014-01 ng-TTS1000-xa +/- 1000 analog - V4" Sechskant
01-01-00144-01 ng-TTS2000-xa +/- 2000 analog - V4" Sechskant
01-01-00145-01 ng-TTS5000-ga +/-50 analog - %" Vierkant

Zubehor

Sensorkabel analog einseitig offen, 1,5 Meter

[CArtikelnummer | 01-90-00021-01 |
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3.10 Hand-Drehmomentsensoren ng-TTH-i

* Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung
= USB-Schnittstelle

= Ethernet-Schnittstelle

* ng-LinkSchnittstelle

* Drehmomentfenster-Uberwachung

» Mechanischer Uberlastschutz MULS

= Standard USB- und Ethernet-Steckverbinder

Sensor-Nomenklatur: siehe Seite 32

01-01-00030-01 ng-TTHO1-ci +/-1 intelligent 4 3 mm Bohrung
01-01-00031-01 ng-TTHO2-ci +/-2 intelligent v 3 mm Bohrung
01-01-00032-01 ng-TTHOS-ci +/-5 intelligent v 3 mm Bohrung
01-01-00033-01 ng-TTH10-ci +/-10 intelligent v 3 mm Bohrung
01-01-00034-01 ng-TTH20<i +/-20 intelligent v 3 mm Bohrung

01-01-00043-01 ng-TTHSOxi +/-50 intelligent v V4" Sechskant
01-01-00044-01 ng-TTH100xi +/-100 intelligent 4 V4" Sechskant
01-01-00045-01 ng-TTH200xi +/-200 intelligent v V4" Sechskant
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3.11 Hand-Drehmomentsensoren ng-TTH-u

* Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung
= USB-Schnittstelle

* Drehmomentfenster-Uberwachung

» Mechanischer Uberlastschutz MULS

= Standard USB-Steckverbinder

01-01-00118-01 ng-TTHO1-cu +/-1 uSsB v 3 mm Bohrung
01-01-00119-01 ng-TTHO2-cu +/-2 uSsB 4 3 mm Bohrung
01-01-00120-01 ng-TTHOS-cu +/-5 USB 4 3 mm Bohrung
01-01-00121-01 ng-TTH10-cu +/-10 USB v 3 mm Bohrung
01-01-00122-01 ng-TTH20-cu +/-20 USB v 3 mm Bohrung

01-01-00123-01 ng-TTH50-xu +/-50 UsB v V4" Sechskant
01-01-00124-01 ng-TTH100-xu +/-100 USB v V4" Sechskant
01-01-00125-01  ng-TTH200-xu +/-200 USB v 4" Sechskant
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3.12 Hand-Drehmomentsensoren ng-TTH-a

* Prazisions-Drehmomentsensoren mit sehr hoher Messauflésung

= Mechanischer Uberlastschutz MULS

= Analoges Drehmomentmess-Signal (O - 5V, Nullpunkt bei 2,5V
oder alternativ 0 - 10V, Nullpunkt bei 5 V)

= Spannungsversorgung 12 V DC +/- 5 9%, 150 mA

= Externes Messgerat erforderlich

01-01-00025-01 ng-TTHO1-ca +/-1 analog v 3 mm Bohrung
01-01-00026-01 ng-TTHO2-ca +/-2 analog 4 3 mm Bohrung
01-01-00027-01 ng-TTHOS5-ca +/-5 analog 4 3 mm Bohrung
01-01-00028-01 ng-TTH10-ca +/-10 analog 4 3 mm Bohrung
01-01-00029-01 ng-TTH20-ca +/-20 analog v 3 mm Bohrung

01-01-00069-01 ng-TTH50-xa +/-50 analog v V4" Sechskant
01-01-00070-01 ng-TTH100-xa +/-100 analog 4 V4" Sechskant
01-01-00071-01 ng-TTH200-xa +/-200 analog v V4" Sechskant

Zubehor

Sensorkabel analog einseitig offen, 1,5 Meter

[CArtikelnummer | 01-90-00021-01 |
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auf Dehnmessstreifen-Technologie basierend -
mit Digital-Interface oder Analogausgang .

Druckkraftsensoren
Vorspannkraftsensoren
= Zug-/Druck-Kraftsensoren

Messbereiche:

100 N

200 kN

Das Sensorinterface besitzt einen optionalen Eingang fir inkrementale Langenmessung
fur die Kraft-/\Weg-Messung. Bitte teilen Sie uns Ihre Anforderungen mit.

Sensor-Nomenklatur;

ng-FTS-LICIC-CC]

|| ] | Li =intelligent (USB + Ethernet + ng-Link)
| | L u =intelligent (USB)
| | b = Bauform rund [button), Druckkraft
| | d = Bauform ringférmig (donut), Druckkraft
| | z = Bauform Zf6rmig, Zug-/Druckkraft
| Messbereich in N

= Stationar
| FT = Kraftsensor (Force Transducer)
L ng = n-gineric Produkt

|
.
.
]
.
.

i | Ls
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4.1 Druckkraftsensoren ng-FTS-bi

= Prazisionssensoren, auf Dehnmessstreifen-Technologie basierend
= USB-Schnittstelle

= Ethernet-Schnittstelle

= ng-LinkSchnittstelle

* Fenster-Uberwachung

= Standard USB- und Ethernet-Steckverbinder

01-01-00126-01 ng-FTS100-bi 100 intelligent @318x99

01-01-00127-01 ng-FTS200-bi 200 intelligent @31,8x99 025%
01-01-00547-01 ng-FTS500-bi 500 intelligent @31,8x99 025%
01-01-00129-01 ng-FTS1000-bi 1000 intelligent @318x99 0.25%

01-01-00153-01 ngFTS2000-bi intelligent @318x99

01-01-00177-01 ngFTS5000-bi 5 intelligent @318x99 05%
01-01-00132-01 ngFTS10000-bi 10 intelligent @318x99 05%
01-01-00084-01 ng-FTS20000-bi 20 intelligent @38,1x160 05%

(*]) bezogen auf den Messbereich
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4.2 Druckkraftsensoren ng-FTS-bu

= Prazisionssensoren, auf Dehnmessstreifen-Technologie basierend
= USB-Schnittstelle

*  Fenster-Uberwachung

= Standard USB-Steckverbinder

01-01-00133-01 ng-FTS100-bu 100 usB 318x99 0.25%
01-01-00134-01  ng-FTS200-bu 200 usB 318x99 0.25%
01-01-00548-01 ng-FTS500-bu 500 usB 318x99 0.25%
01-01-00136-01 ng-FTS1000-bu 1000 usB 318x99 0.25%

01-01-00155-01 ng-FTS2000-bu 2 usB 231,8x99 0.5%
01-01-00282-01 ng-FTS5000-bu 3] usB 231,8x99 05%
01-01-00139-01 ng-FTS10000-bu 10 usB 231,8x99 0.5%
01-01-00549-01 ng-FTS20000-bu 20 usB 381x160 05%

(*]) bezogen auf den Messbereich
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4.3 Ring-Kraftsensoren ng-FTS-di

= Prazisionssensoren, auf Dehnmessstreifen-Technologie basierend
= USB-Schnittstelle

= Ethernet-Schnittstelle

= ng-LinkSchnittstelle

* Fenster-Uberwachung

= Standard USB- und Ethernet-Steckverbinder

01-01-00156-02 ng-FTS1000-di 1 intelligent @ 38,0x 10,0 @7.0

01-01-00180-01 ng-FTS2000-di 2 intelligent @380x100 @70 2%
01010017201 ng-FTS5000-di 5 intelligent @380x100 @70 2%
01-01-00184-01 ng-FTS10000-di 10 intelligent @380x100 @70 2%
01-01-00185-01 ng-FTS20000-di 20 intelligent @490x160 @150 2%
01-01-00186-01 ng-FTS50000-di 50 intelligent @490x160 @150 2%

01-01-00157-01 ngFTS100000-di 100 intelligent &78,0x25,0 28,0 2%
01-01-00167-01 ng-FTS200000-di 200 intelligent @78,0x25,0 @ 28,0 2%

(*]) bezogen auf den Messbereich
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4.4 Zug-/Druckkraftsensoren ng-FTS-zi

Intelligente Zug-/Druckkraftsensoren sind in Messbereichen von +/- 10 N bis +/- 200 kN
erhaltlich.

Bitte sprechen Sie uns an. Wir erstellen Ihnen gerne ein individuelles Angebot.
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Nn-gineric
Handgefiihrte Sensor-Schraubsysteme ng4TDH

Handgeflihrtes Sensor-Schraubsystem ng4TDHOS-cu

Drehmomentbereich 5 - 50 mNm

In das Handstuck integrierte Komponenten:
DMS-basierter Reaktions-Drehmomentsensor
inkrementaler Winkelencoder

BL-DC-Motor

Planetengetriebe

Elektronik-Baugruppe mit folgenden Funktionen:

= Konditionierung und 24-bit-Digitalisierung des Drehmomentmess-Signals
= Lesen des Winkelencoders

= Datenkommunikation mit der Hauptsteuerung

= Handtaste fur Start

* Hauptsteuerung im FuBteil, Gehduse aus Aluminium, eloxiert

= Vakuum-Ansaugung durch das Handstuck

» Parametrierung, Visualisierung und Datenarchivierung Uber Software-Applikation
n-quirer TD

Die adaptiven Schraubstrategien dienen zur Kompensation von Schwankungen des
Kopfauflage-Drehmoments beim Einschrauben von gewindefurchenden Schrauben.
Das Ziel einer moglichst konstanten Klemmkraft wird dadurch auch bei kritischen
Schraubverbindungen erreicht.
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Schraubsystem-Nomenklatur:

gTDHCI 0
o
o
o
|

n
|
|
|
|
I | | H = Handgefiihrt
L

ng = n-gineric Produkt

N-giNneric

|| L u=USB direkt

‘ ‘ Li=mit ng-TDC Interface

‘ Lc= zylindrische Bohrung zur Klingenaufnahme
‘ L Drehmomentbereich in cNm

L uTD = Torque Driver (Schraubsystem)

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00592-01

5 bis 50 mMNm

3 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.000 min”
Klingenaufnahme 1,5 mm zylindrisch
Handstuck-AuBBenmalie 144 x4 25 mm
Handstlck-Masse 0.17 kg
Schnittstelle USB

Lieferumfang
Typ Beschreibung Artikelnummer
ngTDHOS-¢c Spindel Schrauberhandstick 01-01-00593-01
ng4TDHOS-cu Contraller Steuerung 01-01-00594-01
ng-TD-PS-15,/80 Netztelil 01-91-00007-01

ng-TD-Kabel 2,0 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 2 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00011-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01
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ng{4uTDHOS-ci Schraubsystem

[Artikelnummer T 01-01-00596-01
Drehmomentbereich 5 bis 50 mNm
Drehmomentmessgenauigkeit 3 % vom Gesamtbereich
Drehwinkelauflésung 0.1 Grad
Drehzahl 100 bis 1.000 min”
Klingenaufnahme 1,5 mm zylindrisch
Auflenmalie 144 x4 25 mm
Gewicht 0.17 kg
Schnittstellen USB, Modbus-TCP, Digital-l /0, RS-232
Lieferumfang
ngTDHOS-c Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00593-01
ng{4TDHOS-ci Controller Steuerung 01-01-00595-01
ng-TD-PS-15/80 Netzteil 01-91-00007-01
ng-TDC Schraubcontroller 01-01-00220-01
ng-TD-Kabel 3,0 m Schrauberkabel 3 Meter 01-90-00014-01
ng-TD-Kabel 2,0 m Schrauberkabel 2 Meter 01-90-00011-01
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m USB-Kabel 01-90-00002-01
n-quirer TD Schraubsystem-Software 01-01-00215-01
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Nn-giNeric
ng-TDH

Drehmomentbereiche:

= 001-01Nm
= 002 -02Nm
* 005-05Nm
* 0,170 - 1,0Nm
* 020-20Nm
* 040 -40Nm
= 0,50 - 50Nm
* 060 -6,0Nm
= 1,00 - 10,0 Nm

Ultimative Prazision der Drehmoment-/Drehwinkelmessung:

= DMS-basierter rotativer Drehmomentsensor, direkt am Bit-Futter integriert
= 24-bit-Digitalisierung des Drehmomentmess-Signals auf dem Sensor-Rotor
= Beruhrungslose digitale Signalibertragung vom Sensor-Rotor zum Gehause
= 0,1° Winkelauflosung, gemessen am Bit-Futter

Gehause aus Aluminium, eloxiert
Blrstenlose Motortechnologie
Adaptive Schraubstrategien
Steuerung integriert
Industrie-4.0-geeignet

Hoch produktiv

Die adaptiven Schraubstrategien dienen zur Kompensation von Schwankungen des
Kopfauflage-Drehmoments beim Einschrauben von gewindefurchenden Schrauben.
Das Ziel einer moglichst konstanten Klemmkraft wird dadurch auch bei kritischen
Schraubverbindungen erreicht.
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N-giNneric

1 -10cNm
2 - 20cNm
5 - 50cNm

20 - 200 cNm
40 - 400 cNm
50 - 500 cNm

B0 - 600 cNm

100 - 1000 cNm
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N-giNneric

Innerer Aufbau:

BL-DC-Motor mit
Planetengetriebe

Drehmoment-/
Drehwinkelsensorik

Bit-Futter mit Lagerung

Schraubsystem-Nomenklatur:

ng- TDHOCC-C]

I | [ u = USB direkt

I | i = mit ngTDC Interface

| | ‘ ‘ |_ h = Halbmond-Klingenaufnahme (halfmoon)
| | ‘ ‘ |_x = Sechskant-Klingenaufnahme (hexagon)
| | ‘ | Drehmomentbereich in cNm

| | LH= Handgefuhrt

| L TD = Torque Driver (Schraubsystem)

L ng = n-gineric Produkt
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N-giNneric

Artikelnummer

01-01-00264-01

Drehmomentbereich 1 bis 10 cNm
Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich
Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.000 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBBenmalie 196 x 48 x 25 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDH10-hu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00255-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer

01-01-00265-01

Drehmomentbereich 1 bis 10 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.000 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBlenmalie 196 x 48 x 25 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDH1 0-hi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00254-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer

01-01-00266-01

Drehmomentbereich 2 bis 20 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.000 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBBenmalie 196 x 48 x 25 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDH20-hu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00256-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer

01-01-00267-01

Drehmomentbereich 2 bis 20 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.000 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBlenmalie 196 x 48 x 25 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDH20-hi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00257-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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N-giNneric

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00311-02

5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.300 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBlenmalie 196 x 48 x 25 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHS50-hu Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00484-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer

01-01-00350-02

Drehmomentbereich 9 bis 50 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.300 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBBenmalie 196 x 48 x 25 mm

Masse 047 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHS50-hi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00603-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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N-giNneric

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00268-01

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.300 min"

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AulBenmalle 222 xB60x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDH100-hu Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00258-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00269-01

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.300 min’

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDH100-hi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00259-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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N-giNneric

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00278-01

20 bis 200 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 800 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDH200-xu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00283-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00281-01

20 bis 200 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 800 min”

Klingenaufnahme 4" Sechskant

AuBlenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDH200-xi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00284-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00271-01

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 800 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDH400-xu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00260-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00270-01

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 800 min”

Klingenaufnahme 4" Sechskant

AuBlenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDH400-xi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00261-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00272-01

50 bis 500 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 600 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHS500-xu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00262-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00273-01

50 bis 500 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 600 min”

Klingenaufnahme 4" Sechskant

AuBlenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHS500-xi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00263-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00405-01
B0 bis 600 cNm
1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0,1 Grad

Drehzahl 50 bis 500 min"

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 245 x 60 x 36 mm

Masse 1,15

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHB00-xu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00481-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00406-01
60 bis 600 cNm
1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0,1 Grad

Drehzahl 50 bis 500 min"

Klingenaufnahme 4" Sechskant

AuBlenmalie 245 x 60 x 36 mm

Masse 1,15

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHB0O0-xi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00482-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer

01-01-00295-01

Drehmomentbereich 1,0 bis 10,0 Nm
Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0,1 Grad

Drehzahl 50 bis 400 min"

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 258 x 66 x40 mm

Masse 1,75 Kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDH1000-xu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00296-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer

01-01-00537-01

Drehmomentbereich 1,0 bis 10,0 Nm
Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0,1 Grad

Drehzahl 50 bis 400 min"

Klingenaufnahme 4" Sechskant

AuBlenmalie 258 x 66 x 40 mm

Masse 1,75 Kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDH1000-xi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00536-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Diese Systeme sind fur préazises Erfassen von Drehmoment und Drehwinkel bei kleiner

N-giNneric

ng-TDHQ

Drehzahl ausgelegt und somit ideal fur Mess- und Abgleichvorgange. Funktional sind sie
ansonsten mit den ng-TDH-Systemen identisch.

Artikelnummer

01-01-00391-01

Drehmomentbereich 1 bis 10 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 196 x 48 x 25 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHQA1 O-hu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00384-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer

01-01-00390-01

Drehmomentbereich 1 bis 10 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBBenmalie 196 x 48 x 25 mm

Masse 047 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHQ10-hi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00383-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer

01-01-00290-01

Drehmomentbereich 2 bis 20 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBBenmalie 196 x 48 x 25 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHQ20-hu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00382-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer

01-01-00389-01

Drehmomentbereich 2 bis 20 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich
Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 196 x 48 x 25 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHQ20-hi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00381-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00373-02

5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AulBenmalle 196 x 48 x 25 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHAS50-hu Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00605-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer

01-01-00372-02

Drehmomentbereich 5 bis 50 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 196 x 48 x 25 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHAS50-hi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00604-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00282-01

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AulBenmalle 222 xB60x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHQA100-hu Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00302-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00388-01
10 bis 100 cNm
1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHQA100-hi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00380-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich

Drehmomentmessgenauigkeit

Drehwinkelauflésung
Drehzahl
Klingenaufnahme

01-01-00294-01

20 bis 200 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

5 bis 300 min”

4" Sechskant

AuBenmale 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle usB

Typ Beschreibung Artikelnummer

ng-TDHQ200-xu Spindel

ng-TD-PS-36-600
ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

n-quirer TD

Schrauberhandstiick
Netzteil

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-01-00379-01
01-91-00004-01
01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich

Drehmomentmessgenauigkeit

Drehwinkelauflésung
Drehzahl
Klingenaufnahme

01-01-00387-01

20 bis 200 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

5 bis 300 min”

14" Sechskant

AuBlenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHQ200-xi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00378-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
ng-TD-Kabel 2 m
ng-TDC

n-quirer TD

ng-TTR USB-A-Kabel 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
Kabel USB-A /USB Mini 1,8m

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00293-01

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHQ400-xu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00377-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00386-01

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme V4" Sechskant

Auflenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHQ400-xi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00376-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00291-01
50 bis 500 cNm
1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHQAS500-xu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00375-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00385-01
50 bis 500 cNm
1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme V4" Sechskant

Auflenmalie 222 x 60 x 36 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDHAS500xi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00374-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Nn-giNeric
ng-eTDH

Drehmomentbereiche:
= (0,10 - 1,0Nm

= 020-20Nm
* 040 -40Nm
= 0,50 - 50Nm

Ultimative Prazision der Drehmoment-/Drehwinkelmessung:

= DMS-basierter rotativer Drehmomentsensor, direkt am Bit-Futter integriert
=  24-bit-Digitalisierung des Drehmomentmess-Signals auf dem Sensor-Rotor
= Beruhrungslose digitale Signalibertragung vom Sensor-Rotor zum Gehause
= 0,1° Winkelauflosung, gemessen am Bit-Futter

Gehéduse aus Aluminium, eloxiert
Ergonomische Griffform
Burstenlose Motortechnologie
Adaptive Schraubstrategien
Steuerung integriert
Industrie-4.0-geeignet

Hoch produktiv

Die adaptiven Schraubstrategien dienen zur Kompensation von Schwankungen des
Kopfauflage-Drehmoments beim Einschrauben von gewindefurchenden Schrauben.
Das Ziel einer moglichst konstanten Klemmkraft wird dadurch auch bei kritischen
Schraubverbindungen erreicht.
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Innerer Aufbau:

BL-DC-Motor mit
Planetengetriebe

Drehmoment-/
Drehwinkelsensorik

Bit-Futter mit Lagerung und
Schubstart

e

B Pt
s s bk e Y
i oA SR

Schraubsystem-Nomenklatur:

ng-e TDHCICC-CIC]

I | Lu =USB direks

I | i = mit ng-TDC Interface

| ‘ ‘ ‘ |_x = Sechskant-Klingenaufnahme (hexagon)
| | | | Drehmomentbereich in cNm

| | |H= Handgefuhrt

| | eTD = Torque Driver (Schraubsystem, Economy-Version)

L ng = n-gineric Produkt
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00558-01

10 bis 100 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.300 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBlenmalie 42 x 279 mm

Masse 0.88 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-eTDH100-xu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00557-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00560-01

10 bis 100 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.300 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBenmale @42 x 279 mm

Masse 0.88 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-eTDH100-xi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00559-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00562-01

20 bis 200 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 800 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBenmalie @42 x 279 mm

Masse 0.88 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-eTDH200-xu Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00561-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00564-01

20 bis 200 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 800 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBenmalie @42 x 279 mm

Masse 0.88 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-eTDH200-xi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00563-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00566-01

40 bis 400 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 800 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBenmalie @42 x 279 mm

Masse 0.88 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-eTDH400-xu Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00565-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00568-01

40 bis 400 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 800 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBenmalie @42 x 279 mm

Masse 0.88 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-eTDH400-xi Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00567-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00570-01

50 bis 500 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 600 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBenmalie @42 x 279 mm

Masse 0.88 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-eTDHS500-xu Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00569-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00572-01

50 bis 500 cNm

2 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 600 min

Klingenaufnahme 4" Sechskant

AuBenmale @42 x 279 mm

Masse 0.88 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-eTDHS500-xi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00571-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Stationare Sensor-Schraubsysteme ng-TDS

Pragram:
+ B e

o 0
K
T 51,32 chm
3464.6 °

2.02 cNm

679.9 °

1400.0 °

51.32 cNm

1.2 s

Touad

Torgue Sten 1

ArgeStep

Angesien2

ML Advece 102168 381100

Drehmomentbereiche:

0,01 - 0,1 Nm
0,02 - 0,2 Nm
0,05 - 0,5Nm
0,170 - 1,0 Nm
0,20 - 2,0 Nm
0,40 - 4,0 Nm
0,50 - 5,0 Nm
0,60 - 6,0 Nm
1,00 - 10,0 Nm

Ultimative Préazision der Drehmoment-/Drehwinkelmessung:

DMS-basierter rotativer Drehmomentsensor, direkt am Bit-Futter integriert
24-bit-Digitalisierung des Drehmomentmess-Signals auf dem Sensor-Rotor
Beruhrungslose digitale Signalibertragung vom Sensor-Rotor zum Gehause

0,1° Winkelauflésung, gemessen am Bit-Futter

Gehause aus Aluminium, eloxiert
Burstenlose Motortechnologie

Adaptive Schraubstrategien
Steuerung integriert
Industrie-4.0-geeignet

Hoch produktiv
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Die adaptiven Schraubstrategien dienen zur Kompensation von Schwankungen des
Kopfauflage-Drehmoments beim Einschrauben von gewindefurchenden Schrauben.
Das Ziel einer maximal konstanten Klemmkraft wird dadurch auch bei kritischen
Schraubverbindungen erreicht.

Innerer Aufbau:

BL-DC-Motor mit
Planetengetriebe

O

nanecic

Drehmoment-/
Drehwinkelsensorik

Schraubsystem-Nomenklatur:

ng- TDSLICC-CI]

I | [ u = USB direkt
| ] | Li =mit ng-TDC Interface

| | ‘ ‘ |_ h = Halbmond-Klingenaufnahme (halfmoon)
| | ‘ ‘ |_x = Sechskant-Klingenaufnahme (hexagon)
| | ‘ | Drehmomentbereich in cNm

| | | S =Stationar

| L TD = Torque Driver (Schraubsystem)

L ng = n-gineric Produkt
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00241-01

1 bis 10 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.000 min’

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 181 x48 x 24 mm

Masse 047 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS10-hu Spindel Schraubspindel 01-01-00232-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00243-01

1 bis 10 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.000 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 181 x48 x 24 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS10-hi Spindel Schraubspindel 01-01-00230-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer

01-01-00233-01

Drehmomentbereich 2 bis 20 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich
Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.000 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBBenmalie 181 x48 x 24 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS20-hu Spindel Schraubspindel 01-01-00218-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer

01-01-00238-01

Drehmomentbereich 2 bis 20 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich
Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.000 min’

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 181 x48 x 24 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS20-hi Spindel Schraubspindel 01-01-00219-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00352-01

5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.300 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBBenmalie 212 x58 x35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS50-hu Spindel Schraubspindel 01-01-00351-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00297-01
5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.300 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBlenmalie 212 x 58 x 35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS50-hi Spindel Schraubspindel 01-01-00298-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00231-01
10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 1.300 min’

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 212 x 58 x 35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle uUSB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS100-hu Spindel Schraubspindel 01-01-00223-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01
ng-TD-Kabel 3 m Schrauberkabel 3 Meter  01-90-00014-01
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m  USB-Kabel 01-90-00002-01
n-quirer TD Schraubsystem-Software  01-01-00215-01

01-01-00237-01

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

Drehzahl 100 bis 1.300 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBlenmalie 212 x 58 x 35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS100-hi Spindel Schraubspindel 01-01-00217-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00279-01

20 bis 200 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 800 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 212 x58 x35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS200-xu Spindel Schraubspindel 01-01-00285-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00280-01

20 bis 200 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 800 min”

Klingenaufnahme Ya” Sechskant

AuBlenmalie 212 x 58 x 35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS200-xi Spindel Schraubspindel 01-01-00286-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00235-01

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 800 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 212 x58 x35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS400-xu Spindel Schraubspindel 01-01-00164-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00238-01

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 800 min”

Klingenaufnahme 4" Sechskant

AuBlenmalie 212 x 58 x 35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS400-xi Spindel Schraubspindel 01-01-00216-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00274-01

50 bis 500 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 600 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 212 x58 x35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS500-xu Spindel Schraubspindel 01-01-00276-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00275-01

50 bis 500 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 100 bis 600 min”

Klingenaufnahme 4" Sechskant

AuBlenmalie 212 x 58 x 35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS500-xi Spindel Schraubspindel 01-01-00277-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01

Seite 98



N-giNneric

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00430-01
B0 bis 600 cNm
1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0,1 Grad

Drehzahl 50 bis 500 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

Auflenmalie 231 x 58 x 36 mm

Masse 1,15 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSB00-xi Spindel Schraubspindel 01-01-00431-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00410-01
100 bis 1000 cNm
1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0,1 Grad

Drehzahl 50 bis 400 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

Auflenmalie 253 x 64 x 42 mm

Masse 1,79 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDS1000-xi Spindel Schraubspindel 01-01-00408-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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ng-TDSA

Drehzahl ausgelegt und somit ideal fir Mess- und Abgleichvorgange. Funktional sind sie
ansonsten mit den ng-TDS-Systemen identisch.

Artikelnummer

01-01-00244-01

Drehmomentbereich 1 bis 10 cNm
Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich
Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AulBenmalie 181 x48 x 24 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer

ng-TDSA10-hu Spindel

ng-TD-PS-24-80
ng-TD-Kabel 3 m

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

n-quirer TD

Schrauberhandstiick 01-01-00364-01
Netzteil 01-91-00006-01
Schrauberkabel 3 Meter 01-90-00014-01
USB-Kabel 01-90-00002-01

Schraubsystem-Software 01-01-00215-01

Artikelnummer

01-01-00245-01

Drehmomentbereich 1 bis 10 cNm
Drehmomentmessgenauigkeit 1 9% vom Gesamtbereich
Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 181 x48 x 24 mm

Masse 047 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer

ng-TDSA1 O-hi Spindel

ng-TD-PS-24-80
ng-TD-Kabel 3 m
ng-TD-Kabel 2 m
ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberhandstiick
Netztell

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-01-00363-01
01-91-00006-01
01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer

01-01-00228-01

Drehmomentbereich 2 bis 20 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AuBBenmalie 181 x48 x 24 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSA20-hu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00362-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer

01-01-00246-01

Drehmomentbereich 2 bis 20 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 181 x48 x 24 mm

Masse 0.47 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSQ20-hi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00361-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 01-91-00006-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00365-01

5 bis 50 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AulBenmalle 212 x 58 x 35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSA50-hu Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00353-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer

01-01-00307-01

Drehmomentbereich 9 bis 50 cNm

Drehmomentmessgenauigkeit 1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min”

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 212 x 58 x35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSA50-hi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00306-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00227-01

10 bis 100 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

AulBenmalle 212 x 58 x 35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSA100-hu Spindel Schrauberhandstiick 01-01-00360-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00247-01
10 bis 100 cNm
1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme 4 mm Halbmond

Auflenmalie 212 x 58 x 35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSA100-hi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00251-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller

Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00369-01
20 bis 200 cNm
1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 212 x58 x35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSQA200-xu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00358-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00368-01
20 bis 200 cNm
1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme V4" Sechskant

Auflenmalie 212 x 58 x 35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSQA200-xi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00358-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00228-01

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 212 x58 x35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSQA400-xu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00357-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit
Drehwinkelauflésung

01-01-00248-01

40 bis 400 cNm

1 % vom Gesamtbereich
0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme V4" Sechskant

Auflenmalie 212 x 58 x 35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSQ400-xi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00356-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00367-01
50 bis 500 cNm
1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min”

Klingenaufnahme V4" Sechskant

AuBBenmalie 212 x58 x35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle USB

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSA500-xu Spindel Schrauberhandstick 01-01-00355-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m
Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m
n-quirer TD

Schrauberkabel 3 Meter
USB-Kabel
Schraubsystem-Software

01-90-00014-01
01-90-00002-01
01-01-00215-01

Artikelnummer
Drehmomentbereich
Drehmomentmessgenauigkeit

01-01-00366-01
50 bis 500 cNm
1 % vom Gesamtbereich

Drehwinkelauflésung 0.1 Grad

Drehzahl 5 bis 300 min"

Klingenaufnahme V4" Sechskant

Auflenmalie 212 x 58 x 35 mm

Masse 0.98 kg

Schnittstelle Digital zu ng-TDC

Typ Beschreibung Artikelnummer
ng-TDSQA500-xi Spindel Schrauberhandstick 01-01-00354-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 01-91-00004-01

ng-TD-Kabel 3 m

ng-TD-Kabel 2 m

ng-TDC

n-quirer TD

Kabel USB-A/USB-Mini-B 1,8 m

Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 2 Meter
Schraubcontroller
Schraubsystem-Software
USB-Kabel

01-90-00014-01
01-90-00011-01
01-01-00220-01
01-01-00215-01
01-90-00002-01
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6 Systemkomponenten fiir die Schraubautomation

Vorschubmodul mit Schrauben-Lademundstiick ng-BF400

Das Modul fiir das Zuschie3en von Schrauben in das
Lademundstuck besteht aus folgenden Komponenten:

= Aufbauhalterung zur Befestigung an einer
Roboterachse (bevorzugt SCARA)

= Préazisionszylinder fur den Spindelhub

= |Lademundstuck

Die Schrauben werden durch einen Schlauch in das
Schrauben-Lademundstick eingeschossen. Die
Schraube wird durch ein gefedertes vierteiliges
Mundstuck zurickgehalten. Mundsttick und
Mundstuckbacken werden in Abh&ngigkeit von der
Schrauben- und Werkstickgeometrie angefertigt.

Das Modul ist fur die direkte Montage der
Schraubspindeltypen vorbereitet.

ng-TDS50-hi

ng-TDS100-hi
ng-TDS200-xi
ng-TDS400-xi
ng-TDS500-xi
ng-TDSB00-xi

Die Gesamt Masse des Moduls mit Schraubspindel
liegt bei ca. 2.0 kg.

Diese Module sind keine Standardprodukte, da meist projektspezifische Anpassungen
erforderlich sind. Sie werden auf Anfrage angeboten und nach Klarung der technischen
Details hergestellt.
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Vorschubmodul mit ,Fliegender Schraubenibergabe”ng-
FLH400

Das pneumatische Vakuum-Pick&Place-Modul zur
Schraubenibergabe wird mitgefuhrt, es
besteht aus den folgenden Komponenten:

= (Grundplatte
» Préazisionszylinder fur den Spindelhub
= Ubergabeeinheit fir die Schraube

Wahrend ein Schraubvorgang durchgefuhrt wird,
kann die nachste Schraube bereits in die
Ubergabeeinheit eingeschossen werden.

Nach dem Schraubvorgang wird die Schraube
Uber das pneumatische Vertikal-/Horizontal-
Handling an die Vakuumhilse des Schraubers
ubergeben. Dadurch kann die Positionierungszeit
genutzt und die Zykluszeit gegeniber normalem
Pick&Place deutlich reduziert werden.

Das Modul ist vorbereitet fur die direkte Montage
der folgenden Schraubspindeltypen:

ng-TDS50-hi

ng-TDS100-hi
ng-TDS200-xi
ng-TDS400-xi
ng-TDS500-xi
ng-TDSB00-xi

Die Schraubspindel wird mit Vakuumadapter
(siehe 6.8) zum Ansaugen der Schraube versehen.

Die Gesamt Masse des Moduls mit Schraubspindel
liegt bei ca. 3.4 kg.

Diese Module sind keine Standardprodukte, da meist projektspezifische Anpassungen

erforderlich sind. Sie werden auf Anfrage angeboten und nach Klarung der technischen
Details hergestellt.
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ng-FEED

Intelligente Schraubenzufiihreinheit, Pick&Place-Version. Geeignet fur Schraubengrofien
von M1 bis M2. Der ng-FEED besteht aus den folgenden Komponenten, welche in einem
monolithischen Aluminiumgeh&use integriert sind:

Wendelférderer-Antrieb

Schwingschale mit Auslaufkanal

Numerisch gesteuerter Quervereinzelung
Faseroptischer Schrauben-Anwesenheitssensorik
Drucklufterzeugung

Elektronik zur Antriebs- und Ablaufsteuerung
Up-/Down-Tastatur fir Forderleistungseinstellung
Digital-E/A-Interface

USB-Schnittstelle fur Parametrierung
Ethernet-Schnittstelle

RS-232-C-Schnittstelle

Spannungsversorgung: 24V 1A
Diese Zufihreinheiten sind keine Standardprodukte, da meist projektspezifische

Anpassungen erforderlich sind. Sie werden auf Anfrage angeboten und nach Klarung der
technischen Details hergestellt.
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6.4 Schrauben-Zufihrgerate Quicher

Quicher Serie NSR fur Pick&Place mit Vakuum-Ansaugung

Quicher NSR  Schraubenférderer (ohne Auslaufschiene und 01-01-00333-01
Querschieberplatte])

Die Forderer werden mit einem Zubehor-Set versehen, das abhangig von der
SchraubengrolBe ausgewahlt wird. Es besteht aus einer passenden Auslaufschiene und
einer Querschieberplatte und muss als separate Position bestellt werden. Diese Sets sind
fur Schraubengrofen von M1 bis M4 mit einer Schraubenlange bis 20 mm erhaltlich.

NSR-R10 10er Spare Rail [NSR) M1 01-01-00412-01
NSR-R12 12er Spare Rail [NSR) M1.2 01-01-00413-01
NSR-R14 14er Spare Rail [NSR) M1.4 01-01-00345-01
NSR-R17 17er Spare Rail [NSR) M1.8, M1.7 01-01-00344-01
NSR-R20 20er Spare Rail [NSR) M2 01-01-00346-01
NSR-R23 23er Spare Rail (NSR) M2.3 01-01-00343-01
NSR-R26 25er Spare Rail (NSR) M2.5, M2.6 01-01-00347-01
NSR-R30 30er Spare Rail [NSR) M3 01-01-00543-01
NSR-R35 35er Spare Rail [NSR) M3.5 01-01-00348-01
NSR-R40 40er Spare Rail [NSR) M4 01-01-00414-01

Gerne richten wir fir Sie den Schraubenférderer mit dem entsprechenden Zubehor-Set auf
lhre zu verarbeitenden Schrauben ein. Bitte senden Sie uns dafiir ca. 250 Stick dieser
Schrauben zu.

Einrichten des Quicher 02-10-00227-01
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Quicher Serie NSRI fur Pick&Place mit Vakuum-Ansaugung

Quicher NSRI  Schraubenférderer (ohne Auslaufschiene und 01-01-00338-01
Vereinzelungs-Drehplatte)

Die Forderer werden mit einem Zubehor-Set versehen, das abhangig von der
Schraubengrofie ausgewahlt wird. Es besteht aus einer passenden Auslaufschiene und
einer Vereinzelungs-Drehplatte und muss als separate Position bestellt werden. Diese Sets
sind fur Schraubengréfen von M1 bis M3 mit einer Schraubenlange bis 20 mm erhaltlich.

NSRI-R10 10er Spare Rail (NSRI) M1 01-01-00415-01
NSRI-R12 12er Spare Rail (NSRI) M1.2 01-01-00416-01
NSRI-R14 14er Spare Rail (NSRI) M1.4 01-01-00417-01
NSRI-R17 17er Spare Rail (NSRI) M1.6, M1.7 01-01-00418-01
NSRI-R20 20er Spare Rail (NSRI) M2 01-01-00419-01
NSRI-R23 23er Spare Rail (NSRI) M2.3 01-01-00420-01
NSRI-R26 29er Spare Rail (NSRI) M2.5, M2.6 01-01-00421-01
NSRI-R30 30er Spare Rail ([NSRI) M3 01-01-00422-01

Gerne richten wir fir Sie den Schraubenforderer mit dem entsprechenden Zubehor-Set auf
lhre zu verarbeitenden Schrauben ein. Bitte senden Sie uns dafiir ca. 250 Stick dieser
Schrauben zu.

Einrichten des Quicher 02-10-00227-01
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7.1 Sensor-nterface analog/intelligent ng-TC-ai

Intelligentes Sensorinterface mit Analogeingang fur passive
auf Dehnmessstreifen-Technologie basierende
Drehmoment- und Kraftsensoren

Sampling-Rate 2 kHz/4 kHz
Signal-LED

Aluminiumgehause
Gebrauchstemperatur O °C bis +40 °C
Abmessungen 50 x 50 x 30 mm

= Schnittstellenvariante 1:

= USB
= Ethernet
» ng-Link
ng-TC-ai Sensor Interface fur passive DMS-
Sensoren
ng-TC-ai-5 Sensor Interface mit Spannungseingang
0-5V
ng-TC-ai-10 Sensor Interface mit Spannungseingang
0-10V

01-01-00001-01
01-01-00597-01

01-01-00598-01

= Schnittstellenvariante 2:
= USB
= FEthernet
= Encoder-Eingang

ng-TC-ai-e Sensor Interface fur passive DMS-
Sensoren und Encoder
ng-TC-ai-5-e Sensor Interface mit Spannungseingang

O - 5V und Encoder

ng-TC-ai-10-e  Sensor Interface mit Spannungseingang
O - 10 V und Encoder

ng-TC-ei Sensor Interface fur Encoder /
Ladngenmess-System

01-01-00598-01
01-01-00600-01
01-01-00601-01

01-01-00602-01
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/.2 Sensor-Schnittstellenerweiterung ng-eTTx

fur intelligente Drehmoment- und Kraftsensoren mit ng-Link

01-01-00152-01 ng-eTTx, Kabel 1,8 m
01-01-00573-01 ng-eTTx, Kabel 5,0 m

8 digitale Eingédnge, galvanisch getrennt, NPN oder PNP konfigurierbar,
Spannungsbereich 12-36 V

8 digitale Ausgange, galvanisch getrennt, NPN oder PNP konfigurierbar,
Spannungsbereich 12-36 V

Versorgungsspannung 24 V DC 1 A (inklusive Sensorverbrauch)

Direkte Signalisierung der Grenzwertfenster-Zustande

SUB-D-25-Gehause

Rundsteckverbinder zum Anschluss an die ng-Link-Schnittstelle der Sensoren
Kabellange 1,8 m oder 5,0 m

/.3 Montagehalterung fir rotierende Drehmomentsensoren

Passend fur die Sensor-Typenreihe ng-TTRO-ci bis ng-TTR5000-qgi

01-01-00163-01 Durchmesser 19 mm
01-01-00226-01 Durchmesser 20 mm
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ng-SJS Set 3 mm CYL M1 3 mm Zapfen M1 0.5 -25cNm 01-82-00019-01
ng-SJS Set 3 mm CYL M1.6 3 mm Zapfen M1.6 2-10cNm 01-92-00020-01
ng-SJS Set 3 mm CYL M2 3 mm Zapfen M2 4-20cNm 01-892-00002-01
ng-SJS Set 1/4" HEX M2 1/4" Sechskant M2 4-20cNm 01-92-00014-01
ng-SJS Set 1/4" HEX M3 1/4" Sechskant M3 16-80cNm 01-92-00001-01
ng-SJS Set 1/4" HEX M4 1/4"Sechskant M4 0.4-2Nm 01-92-00003-01
ng-SJS Set 1/4" HEX M5 1/4"Sechskant M5 1-5Nm 01-92-00013-01
ng-SJS Set 1/4" HEX MB 1/4" Sechskant M6 16-8Nm 01-92-00004-01
ng-SJS Set 1/4" HEX M8 1/4" Sechskant M8 3-15Nm 01-92-00006-01
ng-SJS Set 3/8" SGR MB 3/8" Vierkant M6 16-8Nm 01-92-00027-01
ng-SJS Set 3/8" SAR M8 3/8" Vierkant M8 3-15Nm 01-92-00028-01
ng-SJS Set 3/8" SAR M10 3/8" Vierkant M10 6-30Nm 01-92-00028-01
ng-SJS Set 1,/2" SAR M8 1/2" Vierkant M8 3-15Nm 01-92-00030-01
ng-SJS Set 1/2" SAR M12 1/2" Vierkant M12 10-50Nm 01-92-00012-01
ng-SJS Set 3/4" SGR M16 3/4" Vierkant M16 30-150Nm 01-92-00031-01
ng-SJS Set 3/4" SAR M24 3/4" Vierkant M24 80-400 Nm 01-92-00032-01

1" Vierkant M24
1/2" Vierkant M8

1,/2" Vierkant M12
1,/2" Vierkant M14
3/4" Vierkant M16
1" Vierkant M24

80-400Nm 01-82-00033-01
4-20Nm 01-82-00047-01
16-80Nm 01-92-00046-01
30-150Nm 01-92-00048-01
50-250Nm 01-82-00048-01
120-600 Nm_ 01-82-00045-01

ng-SJS Set 1" SAR M24
ng-SJSP Set 1,/2" SAR M8 [*)
ng-SJSP Set 1,/2" SAR M12 [*)
ng-SJSP Set 1,/2" SAR M14 [*)
ng-SJSP Set 3,/4" SAR M16 [*]
ng-SJSP Set 1" SGR M24 [*)

(*]) Schraubfallsimulatoren fir die Drehmomentmessung von Impulsschraubern mit hydraulischer oder
elektrischer Pulseinheit.
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ng-TDC

Die digitale Schnittstellenerweiterung ng-TDC fir Schraubspindeln ngTDH-_i, ng-TDH-_i
und ng-TDS-_i erlaubt das Management von 32 Schraubprogrammen und deren direkte

Adressierung, sowie die Ansteuerung des Schraubprozesses tber digitale Ein- und

Ausgénge. Die Ein- und Ausgéange werden Uber Status-LEDs signalisiert. Die Verbindung zur

Schraubsystem-Software n-quirer TD kann Uber Ethernet oder tber USB hergestellt
werden. Das Schraubresultat kann via Modbus-TCP oder Uber RS-232-C Ubertragen

werden.

Artikelnummer
Schnittstellen

01-01-00220-01
= DigitalE-/A:
- 12 galvanisch getrennte digitale Eingange
(NPN/PNP konfigurierbar, 24 V DC)
- B galvanisch getrennte digitale Ausgéange
(NPN/PNP konfigurierbar, 24 V DC)
= USB
= FEthernet (10/100 Mbit)

Modbus-TCP
= RS232-C
AuBBenmale 105 x84 x 46 mm
Masse 0.3 kg
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ng-TD-PSW16

Der Programmselektor-Schalter ng-TD-PSW1B eignet sich fir n-gineric-Schraubsysteme,
die mit dem Schraubcontroller ng-TDC versehen sind. Er erlaubt die externe manuelle
Anwahl des gewlunschten Schraubprogramms tber einen Drehschalter mit 16 Stellungen.
Er wird mit der Digital-E-/ A-Schnittstelle des ng-TDC verbunden.

= Anwahl der Programme 1 bis 16
= Kabelldnge 1,8 m
= Steckverbindung: SUB-D-26-HD

| Artikelnummer 01-80-00101-01

ng-TAS00

Der aus Carbonfasern hergestellte Teleskop-Tragarm nimmt das Reaktions-Drehmoment
des Schraubantriebs auf. Er verringert die Arbeitsbelastung beim Schrauben und sorgt
gleichzeitig fur die Vermeidung von Fehlmessungen des Drehwinkels beim Schraubprozess.

Er wird Gber einen Haltewinkel am Arbeitsplatz befestigt und gewahrt durch seine
Leichtgangigkeit eine optimale Bewegungsfreiheit im Raum.

Eigenschaften:
= Auszugsweg: 460 - 950 mm (nutzbar max. 900 mm)

= Maximale Drehmomentbelastung: 12 Nm
= Haltespange

| Artikelnummer 01-01-00544-01 |
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ng-LA200

Der Parallelfihrungs-Geratehalter mit horizontaler Linearfiihrung ist vorgesehen fur die
komfortable manuelle Handhabung der Sensor-Schraubsysteme. Der Linear-Arm bietet
dem Bediener eine ergonomische Unterstitzung durch eine reibungslose Bewegung und
durch die Aufnahme des Reaktionsdrehmoments. Es wird empfohlen, diesen in
Kombination mit Handschraubern zu verwenden. Durch das Vermeiden der Drehung des
Schraubendrehers werden maogliche Abweichungen bei der Winkelmessung vermieden.

Der ng-LA200 ist fur die Sensor-Schraubsysteme vorbereitet.

ng-TDHS0-hi, -hu
ng-TDH100-hi, -hu
ng-TDH200xi, -xu
ng-TDH400xi, -xu
ng-TDHS500xi, -xu
ng-eTDH100-hi, -hu
ng-e TDH200xi, -xu
ng-e TDH400xi, -xu
ng-e TDH500xi, -xu

Eigenschaften:

Verfahrweg horizontal 200 mm
Verfahrweg vertikal 300 mm
Federzug (1-2 kg, einstellbar)
Haltespange

Masse 3,8 Kg

| Artikelnummer 01-01-00303-01 |
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7.9 Linear-Arm mit Positionstiiberwachung ng-LAP400

v

Geratehalter mit vertikaler Linearfuhrung und zwei Gelenkachsen

= Arbeitsbereich horizontal 400 mm radial (Seite 149)
= Verfahrweg vertikal 300 mm

Die Arme verfligen uber einen massiven Profilaufbau mit dahinter angebrachter
Kugelrollenfihrung, die eine Uberdurchschnittliche Leichtgangigkeit in der Z-Richtung
gewahrleistet.

Die Gelenkachsen sind doppelt gelagert, das Lagerspiel ist prazise einstellbar. Dieses
System liefert eine sehr hohe Positionier-Wiederholgenauigkeit und ein komfortables
Handling.

Die Gelenkachsen sind mit hochauflésenden Positionssensoren versehen, deren Signale
Uber den Bit-Selektor- und Schraubpositions-Controller ng-PBC ausgelesen werden.
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ng-LAP400 mit Positionsiberwachung

[Artikelnummer | 01-01-00451-01 |

Der Lineararm ist auch ohne Positionssensoren lieferbar:

ng-LA400

[‘Artikelnummer " 01-01-00453-01 |

Seite 119



Nn-gineric
/.10 Bit-Selektor- und Schraubpositions-Controller ng-BPC

Der Bit-Selektor- und Schraubpositions-Controller ng-PBC ermdglicht in Verbindung mit
einer innerhalb der n-quirer TD-advanced-Software programmierten Montagesequenz die
Uberwachung der verwendeten Schraub-Bits. Der Benutzer wird durch Pick-by-Light-Signale
zum Bitwechsel aufgefordert.

Zuséatzlich kann an diesem Controller die Positionsiberwachungssensorik eines
Geratehalters ng-LAP400 angeschlossen werden, so dass auch die Einhaltung der
Schraubreihenfolge entsprechend der programmierten Schraubpositionen sichergestellt
und dokumentiert werden kann.

[PArsikelntmmer " 01-01-00400-01 |

FuBschalter ng-Tx-FSW

Der FuBschalter ng-Tx-FSW kann in Verbindung mit
der Software n-quirer TT und n-quirer TD als externes
Bedienelement fur folgende Funktionen verwendet
werden:

= Triggern eines Messvorgangs (n-quirer TT)
= Zwischenspeichern einer Kurve im Excel-Format
(n-quirer TT)

= Starten eines Schraubvorgangs (n-quirer TD)

Das Anschlusskabel mit USB-A-Stecker hat eine
Lange von 2,5 Metern.

[Artikelnummer | 01-90-00034-01 |
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ng-BCR

Der kabellose Barcodeleser kann in Verbindung mit
der Software n-quirer TT und n-quirer TD fur folgende
Funktionen verwendet werden:

= Laden von Mess- oder Sequenzer-Programmen
» |dentifikation von Werkzeugen
= |dentifikation und Zuordnung von Werkstiicken

| Artikelnummer 01-80-00019-01
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7.13 Schrauben-Zuflihrgerate

Quicher Serie NSR

Quicher NSR  Schraubenférderer (ohne Auslaufschiene und 01-01-00333-01
Querschieberplatte])

Die Férderer werden mit einem Zubehor-Set versehen, das abhangig von der
SchraubengrolBe ausgewahlt wird. Es besteht aus einer passenden Auslaufschiene und
einer Querschieberplatte und muss als separate Position bestellt werden. Diese Sets sind
fur Schraubengrofen von M1 bis M4 mit einer Schraubenlange bis 20 mm erhaltlich.

NSR-R10 Zubehor-Set NSR-R10 M1 01-01-00412-01
NSR-R12 Zubehor-Set NSR-R12 M1.2 01-01-00413-01
NSR-R14 Zubehor-Set NSR-R14 M1.4 01-01-00345-01
NSR-R17 Zubehor-Set NSR-R17 M1.6, M1.7 01-01-00344-01
NSR-R20 Zubehor-Set NSR-R20 M2 01-01-00346-01
NSR-R23 Zubehor-Set NSR-R23 M2.3 01-01-00343-01
NSR-R26 Zubehor-Set NSR-R26 M2.5, M2.6 01-01-00347-01
NSR-R30 Zubehor-Set NSR-R30 M3 01-01-00543-01
NSR-R35 Zubehor-Set NSR-R35 M3.5 01-01-00348-01
NSR-R40 Zubehor-Set NSR-R40 M4 01-01-00414-01

Gerne richten wir fir Sie den Schraubenférderer mit dem entsprechenden Zubehor-Set auf
lhre zu verarbeitenden Schrauben ein. Bitte senden Sie uns dafiir ca. 250 Stlck dieser
Schrauben zu.

Einstellen des Quicher 02-10-00227-01

Seite 122



N-giNneric

Quicher Serie NSRI

Quicher NSRI  Schraubenférderer (ohne Auslaufschiene und 01-01-00338-01
Vereinzelungs-Drehplatte)

Die Forderer werden mit einem Zubehor-Set versehen, das abhangig von der
SchraubengrolBe ausgewahlt wird. Es besteht aus einer passenden Auslaufschiene und
einer Vereinzelungs-Drehplatte und muss als separate Position bestellt werden. Diese Sets
sind fur Schraubengréfien von M1 bis M3 mit einer Schraubenlénge bis 20 mm erhaltlich.

NSRI-R10 Zubehor-Set NSRI-R10 M1 01-01-00415-01
NSRI-R12 Zubehor-Set NSRI-R12 M1.2 01-01-00416-01
NSRI-R14 Zubehor-Set NSRIFR14 M1.4 01-01-00417-01
NSRI-R17 Zubehor-Set NSRI-R17 M1.6, M1.7 01-01-00418-01
NSRI-R20 Zubehor-Set NSRI-R20 M2 01-01-00418-01
NSRI-R23 Zubehor-Set NSRI-R23 M2.3 01-01-00420-01
NSRI-R26 Zubehor-Set NSRI-R26 M2.5, M2.6 01-01-00421-01
NSRI-R30 Zubehor-Set NSRI-R30 M3 01-01-00422-01

Gerne richten wir fir Sie den Schraubenférderer mit dem entsprechenden Zubehor-Set auf
lhre zu verarbeitenden Schrauben ein. Bitte senden Sie uns dafiir ca. 250 Stlck dieser
Schrauben zu.

Einstellen des Quicher 02-10-00227-01
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Typ
ng-TTR>PC

Kabel USB-A/USB Mini-B 1,8 m

Kabel USB-A/USB Mini-B 5,0 m

ng-TTR >Smartphone

Kabel USB-Mini-B/USB Micro-B
1,0m

Kabel USB-Mini-B/USB Micro-B
50m

Kabel USB-Mini-B /USB Typ C
1,0m

Kabel USB-Mini-B /USB Typ C
50m

ngeTTR>PC

Kabel ng-eTTR /USB-A

1,8 m

Kabel ng-eTTR /USB-A

50m

ng-eTTR > Smartphone

Kabel ng-eTTR /USB Micro-B
1,8 m

Kabel ng-eTTR /USB Micro-B
50m

Kabel ng-eTTR /USB Typ C
1,8 m

Kabel ng-eTTR /USB Typ C
50m

Kabel ng-Link 1,8 m

Kabel ng-Link 5,0 m

ng-TD- Kabel 2,0 m
ng-TD- Kabel 3,0 m
ng-TD- Kabel 5,0 m
Netzkabel ng-PSC-EU
Netzkabel ng-PSC-CH
Netzkabel ng-PSC-US
Netzkabel ng-PSC-GB
Netzkabel ng-PSC-CN

Beschreibung

USB-A-Kabel ng-TTR
1,8 Meter
USB-A-Kabel ng-TTR
9 Meter

USB-Micro-B-Kabel ng-TTR
1 Meter
USB-Micro-B-Kabel ng-TTR
S Meter

USB-Typ-C-Kabel ng-TTR

1 Meter

USB-Typ-C-Kabel ng-TTR

S Meter

USB-A-Kabel ng-eTTR
1,8 Meter
USB-A-Kabel ng-eTTR
5 Meter

USB-Micro-B-Kabel ng-eTTR
1,8 Meter
USB-Micro-B-Kabel ng-eTTR
S Meter

USB-Typ-C-Kabel ng-eTTR
1,8 Meter

USB-Typ-C-Kabel ng-eTTR

S Meter

ng-LinkKabel zur Kopplung
zweier Sensoren
ng-LinkKabel zur Kopplung
zweier Sensoren

Schrauberkabel 2 Meter
Schrauberkabel 3 Meter
Schrauberkabel 5 Meter
Netzkabel Europa
Netzkabel Schweiz
Netzkabel USA
Netzkabel England
Netzkabel China

Artikelnummer

01-90-00002-01

01-90-00006-01

01-90-00018-01

01-90-00102-01

01-90-00035-01

01-90-00103-01

01-90-00008-01

01-90-00023-01

01-90-00033-01

01-90-00104-01

01-90-00038-01

01-90-00105-01

01-90-00012-01

01-90-00040-01

01-90-00011-01
01-90-00014-01
01-90-00022-01
01-90-00028-01
01-90-00028-01
01-90-00030-01
01-90-00031-01
01-90-00032-01

Schrauberkabel

I m— sl

USB-Kabel

\:

Netzkabel
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7.15 Netzteile
ng-TD-PS-15-80 Netzteil 15 V 80 VA 01-91-00007-01
ng-TD-PS-24-80 Netzteil 24 V 80 VA 01-91-00006-01
ng-TD-PS-36-600 Netzteil 36 V 600 VA 01-91-00004-01

ng-TD-PS-15-80, ng-TD-PS-24-80 ng-TD-PS-36-600

7.16 Vakuumadapter

FFr

Vakuumadapter-Baugruppen fur Sensor-Schraubsysteme ng-TD sind in verschiedenen
Bauformen erhaltlich. Sie werden auf die jeweilige Schraubanwendung ausgelegt. Die
Saughtlse ist in der Baugruppe nicht enthalten.

ng-TD20-h44 Vacuum Adapter Assy D6 30-01-00032-01
ng-TD100-h44 Vacuum Adapter Assy DB 30-01-00035-01
ng-TD100-h64 Vacuum Adapter Assy DB 30-01-00034-01
ng-TD200-x Vacuum Adapter Assy DB 30-01-00033-01
ng-TD200-x Vacuum Adapter Assy D8 30-01-00029-01
ng-TD200-x Vacuum Adapter Assy D10 30-01-00030-01
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Vakuum-Saughtlsen fur Sensor-Schraubsysteme ng-TD sind in verschiedenen Grundgrof3en
erhéltlich. Sie werden entsprechend der Erfordernisse der Schrauben- und

Werkstlickgeometrie angepasst und zusammen mit der Vakuumadapter-Baugruppe und
der Schraubklinge auf die Anforderungen der Schraubanwendung abgestimmt.

1

Schraub-Bits fur Sensor-Schraubsysteme ng-TD sind in verschiedenen Varianten fur die
Aufnahme in deren 4-mm-Halbmondfutter oder V4"“-Sechskantfutter erhaltlich. Sie werden
abhangig vom Schraubentyp und den Gegebenheiten der Schraubanwendung ausgewahlt.

Bit mit 4-mm-Halbmond-Mitnehmer Bit mit 4"“-Sechskant-Mitnehmer

Schnellwechselfutter-Adapter fiir Schraubspindeln mit Halbmond-Klingenaufnahme, zur
Verwendung von Schraubklingen mit 74"-Sechskant-Mitnehmer.

| Artikelnummer 01-01-00483-01 |

Seite 126



N-giNneric

8 Technische Daten

Abmessungen Sensoren

0
®20-0,02 |

| 11.20

ng-TTRO1-ci
ng-TTRO2-ci
ng-TTROS-ci

ng-TTRO1-cu
ng-TTRO2-cu
ng-TTROS-cu

0
$20-0,02

t=]NI=]V][=HN)

10,40

ng-TTR10-ci
ng-TTR20-ci

3

ng-TTR10-cu
ng-TTR20-cu

Seite 127



N-giNneric

»8h8

ng-TTR50-ci
ng-TTR100-ci
ng-TTR200-ci
ng-TTR500-ci
ng-TTR1000-ci

16
17,75

ng-TTRS0-cu
ng-TTR100-cu
ng-TTR200-cu
ng-TTR500-cu
ng-TTR1000-cu

lN=][=EY
90,60

ng-TTR2000-ci

ng-TTR2000-cu
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N-giNneric

1/4" HEX

SweuIB-u

ng-TTRS0xi
ng-TTR100xi
ng-TTR200xi

ng-TTR50-xu
ng-TTR100-xu
ng-TTR200-xu

1/4"HEX _

30,30

51
49

n-Qinenic

ng-TTR500-xi
ng-TTR1000xi

1/4" HEX Socket

ng-TTR500-xu
ng-TTR1000-xu
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N-giNneric

1/4"HEX _

51
49

(¥ =1lgl=Tnl=]

ng-TTR2000-xi

i ng-TTR2000-xu

1/4" Fernale Square

90,60

1/4" Square Drive

ng-TTRS00-qgi
ng-TTR2000-qi

ng-TTR500-qu
ng-TTR2000-qu
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N-giNneric

D18
| @17h8
0
113,50
L16
3
@ o
2 &
2 0
0
22,70
13,50
10
. 0
3/8" Square .
128 ng-TTR5000-i
I
3/8" female Square
1 ng-TTR5000-qu
P32
[ 0
27 ‘ ©24-0,03
| I
(s 0]
o
) !

1/2" male square

1/2" female square

ng-TTR10000-qi
ng-TTR20000-qgi
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N-giNneric

3/4" male square

3/4" female square

0
®50-0,03

T [

\(\I
[¥p)
1" male square

56

ng-TTR50000-q

1" female square
i ng-TTR100000-qi
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N-giNneric

85,50

172 male square

__~1/2" female square

ng-vTTRB0O00-qgi
ngvTTR10000-qgi
ngvTTR12000-qi
ng-vITR16000-qgi

1/4"HEX

ng-eTTR200-xu
ng-eTTR500-xu
ng-eTTR1000-xu
ng-eTTR2000-xu

75

ng-eTTR200-xt
ng-eTTRS00-xt
ng-eTTR1000xt
ng-eTTR2000xt

B 4 z) 1 /4" HEX Socket

ng-eTTR200xr
ng-eTTRS500-xr
ng-eTTR1000-xr
ng-eTTR2000-xr
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N-giNneric

M30x1

+0,03
h23+0.01 1/4" HEX

75

1/4" HEX Socket

ng-eTTR200-xf
ng-eTTR500-xf
ng-eTTR1000-xf
ng-e T TR2000-xf

3/8" Male Square

@ L
1
@18
i 3/8" Female Square
ng-eTTR5000-qu
ng-eTTR5000-qgt
ng-eTTR5000-gr
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N-giNneric

3/8" Male Square

3/8" Female Square

ng-eTTR5000-gf
0
©20-0,02
9
©
5
0
2
: 5
ng-TTRO1-ca
ng-TTRO2-ca
ng-TTROS-ca
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N-giNneric

10,40

51 ®5h8

ng-TTR10-ca
ng-TTR20-ca

2
@
5
i}
2
3]

17,75

ng-TTRS50-ca
ng-TTR100-ca
ng-TTR200-ca
ng-TTR500-ca
ng-TTR1000-ca

Seite 136



N-giNneric

1/4" HEX

A

olJauib.u

1/4" HEX Socket

0
@18-0.02
@7.50
L] .
_____1
7
45,50
—175,50
Bore @3H7

ng-TTRS0-xa
ng-TTR100-xa
ng-TTR200-xa

ng-TTSO1-ci
ng-TTS02-ci
ng-TTSO5-ci
ng-TTS10-ci
ng-TTS20-ci
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N-giNneric

—1 45,50

- 75.50

ng-TTS0O1-ca
ng-TTS02-ca
ng-TTSO5-ca
ng-TTS10-ca
ng-TTS20-ca

21,75
22,85

—t 61,35

—>91.35
ng-TTS50xi

ng-TTS100xi

ng-TTS200xi

ng-TTS500xi

1/4" HEX Socket ng-'I_I'S’I 000-xi

ng-TTS2000xi
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N-giNneric

ng-TTS10000-gi2: 1/2" Square

ng-TTS10000-gi
ng-TTS12000-qi
ng-TTS20000-gi

Seite 139



N-giNneric

3/4" Square

ng-TTS50000;
ng-TTS75000-gi
ng-TTS100000-q|
24 . 70,50
c gé o 5 2
23
3/8" male square drive

ng-eTTS500-qu
ng-eTTS1000-qu
ng-eTTS2000-qu
3/8" female square drive ng-eTI'SBDDD-qu
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21,75
22,85

61,35

91.35

ng-TTS50-xa

ng-TTS100-xa

ng-TTS200-xa

ng-TTS500-xa

1/4" HEX Socket ng-'I'I'S’I 000-xa
ng-TTS2000-xa
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N-giNneric

Bore ®3H7

@17.50

o O

T3l

ng-TTHO1-ci ng-TTHO1-ca

’ ng-TTHOZ2-ci ng-TTHOZ2-ca

N ng-TTHOS-ci ng-TTHO5-ca

13450 ng-TTH10-ci ng-TTH10-ca
ng-TTH20-ci ng-TTH20-ca

D24
310,50

ng-TTHS0xi ng-TTH50xa

ng-TTH100xi ng-TTH100xa

w085 ng-TTH200xi ng-TTH200-xa

144,85
151,15

P22

®

Die Sensoren ng-TTH-ci werden mit der Interface-Elektronik ng-TC-ai geliefert.
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N-giNneric

ng-FTS100-bi
ng-FTS200-bi
ng-FTS500-bi
ng-FTS1000-bi
ng-FTS2000-bi
ng-FTS5000-bi
ng-FTS10000-bi
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N-giNneric

8.2 Abmessungen Schraubsysteme

N @25

; ng4TDHOS5-cu

ng4TDHOS-ci

144
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4-mm Halfmoon Bit Drive
Insertion Depth 16 mm

-205,6
222,71

N-giNneric

ng-TDH10-hi
ng-TDH20-hi
ng-TDHS0-hi
ng-TDHQ1 O-hi
ng-TDHQR20-hi
ng-TDHQAS0-hi

ng-TDH10-hu
ng-TDH20-hu
ng-TDH50-hu
ng-TDHQA10-hu
ng-TDHQA20-hu
ng-TDHAS0-hu

59,6

I

ng-TDH100-hi
ng-TDHQA100-hi

ng-TDH100-hu
ng-TDHQA100-hu
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N-giNneric

L 30,7
L 205,4
221.9

59.6

36

|

1/4" Hexagon Bit Drive ng-TDH200-xi
Insertion Depth 16 mm ng-TDH400xi

ng-TDHS500xi
ng-TDHQA200xi
ng-TDHR400-xi
ng-TDHAS500-xi

ng-TDH200-xu
ng-TDH400-xu
ng-TDH500-xu
ng-TDHQA200-xu
ng-TDHQA400-xu
ng-TDHA500-xu

205,40
243,40

1/4" Hexagon Bit Drive
Insertion Depth 16 mm

ng-TDHBOO0xi

ng-TDHB00-xu
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N-giNneric

~ 0
P 75) r
o™ (@] wn
™ ~ ™~

65,6

‘\'“‘\--1/4” Hexagon Bit Drive
Insertion Depth 16 mm

ng-TDH1000xi

ng-TDH1000-xu

ng-eTDH100xi
ng-eTDH200xi
ng-eTDHA00xi
ng-e TDHS500xi

~1/4" Hexagon Bit Drive
Insertion Depth 16 mm

ng-eTDH100-xu
ng-eTDH200-xu
ng-e TDH400-xu
279 ng-e TDH500-xu

-113,4
- 151,4

- 12,50

15,50 ng-TDS1C-hi

125,50 ng-TDS20-hi
148 ng-TDSQ10-hi

4-mm Halfmoon Bit Drive ‘DIN 74-F4 @ 4 H7 (2.5 deep) ng-TDSA20-hi
Insertion Depth 16 mm

! ng-TDS10-hu

- ng-TDS20-hu
s ng-TDSQA10-hu

] ng-TDSA20-hu
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N-giNneric

0 0 0
0 0 o <~
o o~ NG o —
o ™ — = ¢ &
_._O
- 18
- 27
Rl
- 47
—“58

4-mm-Halfmoon Bit Drive D4 H7 (2.5 deep)

Insertion Depth 16 mm ng-TDS50-hi

ng-TDS100-hi
ng-TDSAS50-hi
ng-TDSQA100-hi

ng-TDS50-hu
ng-TDS100-hu
ng-TDSA50-hu
ng-TDSQA100-hu

I~ l‘\__ I~ N~

0 (siz) <~ (@]

N ~0 o~ —

— — — o
1

1/4" Hexagon Bit Drive DIN 74-F4 ‘(@4 H7 (2.5 deep) ng-TDS200xi
Insertion Depth 16 mm ng-TDSA400-xi

ng-TDS500-xi
ng-TDSA200-xi
ng-TDSA400-xi
ng-TDSA500xi

ng-TDS200-xu
ng-TDS400-xu
ng-TDS500-xu
ng-TDSA200-xu
ng-TDSA400-xu
ng-TDSA500-xu
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N-giNneric

I Ne) =) < N o
o~ o~ NG| o~ — &
& o o bt — o~
0
-18
- 27
- 37

47
— 58

1/4" Hexagon Bit Drive DIN74-F4 ‘@4 H7 (2.5 deep)
Insertion Depth 16 mm

ng-TDSB00xi

252,7

1/4" Hexagon Bit Drive  ‘DIN 74-F4 '@ 4H7 (2.5 deep)

Insertion Depth 16 mm

ng-TDS1000xi
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N-giNneric

ng-TDC

e ng-LA400
e ng-LAP400
DIN 74-Am é - 160 -

100
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N-giNneric

ng-TD-PS-15-80
ng-TD-PS-24-80

ng-TD-PS-36-600
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N-giNneric

ng-TTR-Sensoren
Messbereich  Messgenauigkeit (innerhalb % des Messbereichs)
+/-1 cNm 1,0
+/-2 cNm 05
+/-5cNm 0,2
+/-10 cNm 0,2
+/-20 cNm 0,2
+/-50 cNm 0.2
+/-1 Nm 0.2
+/-2 Nm 0,1
+/-5Nm 0,1
+/-10Nm 0,1
+/-20 Nm 0,1
+/-50 Nm 0,1
+/-100 Nm 0,1
+/-200 Nm 0,1
+/-500 Nm 0,1
+/- 1000 Nm 0,2
= Drehwinkelauflésung: 0,1°
* Drehwinkel-Messgenauigkeit:  0,5°
» Max. Drehzahl: 5.000 min”
= (Gebrauchstemperatur: 0°C bis 40°C

ng-eTTR-Sensoren

Messbereich ~ Messgenauigkeit (innerhalb % des Messbereichs]
+/-2 Nm 0.2
+/-5Nm 0.2

+/-10 Nm 0.2
+/-20Nm 0.2
+/-50 Nm 0,2

* Drehwinkelauflésung: 0,1°

* Drehwinkel-Messgenauigkeit:  0,5°

= Max. Drehzahl: 8.000 min"

= (Gebrauchstemperatur: 0°C bis 40°C
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ngvTTR-Sensoren

N-giNneric

Messbereich

Messgenauigkeit (innerhalb % des Messbereichs)

+/-80Nm 0,1
+/-160 Nm 0,1
= Drehwinkelauflosung: 0,1°
= Drehwinkel-Messgenauigkeit: ~ 0,5°
» Max. Drehzahl: 10.000 min™
= (Gebrauchstemperatur: 0°C bis 40°C
ng-TTS-Sensoren
Messbereich Messgenauigkeit (innerhalb % des Messbereichs)
+/-1 cNm 1,0
+/-2 cNm 0,5
+/-5cNm 0,2
+/-10 cNm 0.2
+/-20 cNm 0,2
+/-50 cNm 0,2
+/-1 Nm 0.2
+/-2 Nm 0,1
+/-5Nm 0,1
+/-10Nm 0,1
+/-20Nm 0,1
+/-50 Nm 0,1
+/-100 Nm 0,1
+/-200 Nm 0,1
+/-500 Nm 0,1
+/- 1000 Nm 0,2
= (Gebrauchstemperatur: 0°C bis 40°C
ng-eTTS-Sensoren
Messbereich ~ Messgenauigkeit (innerhalb % des Messbereichs]
+/-2 Nm 0.2
+/-5Nm 0.2
+/-10Nm 0.2
+/-20 Nm 0.2
+/-50 Nm 0,2
= (Gebrauchstemperatur: 0°C bis 40°C
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N-giNneric

Miniatur-Druckkraftsensoren ng-FTS-b

= Messgenauigkeit: innerhalb 0,5 % des Messbereichs
= (Gebrauchslast: max. 120 % des Messbereichs

» (Grenzlast: max. 150 % des Messbereichs

= (Gebrauchstemperatur 0°C bis 100°C

Miniatur-Ring-Druckkraftsensoren ng-FTSd

= Messgenauigkeit: innerhalb 2 % des Messbereichs
= (Gebrauchslast: max. 120 % des Messbereichs

» (Grenzlast: max. 150 % des Messbereichs

= (Gebrauchstemperatur 0°C bis 80 °C
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