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MCA: Schraubmodul mit automatisc

Effektive, schnelle und :

Konzentrierte Innovation lasst jeden Produktionsprozess
noch schneller und zuverlassiger werden: So prasentie-
ren sich die neuen Schraubmodule MCA.

Geeignet zum Verschrauben groBRer Serien gleicher
Schrauben, in Produktionssysteme integrierbar, bei-
spielsweise Montagelinien, Manipulatoren, elektrische
Achsen, Roboter, kollaborative Roboter...), um durch einen
einfachen externen Start (Uber SPS, Doppelsteuerung,
Pilz oder Pedal, usw.) umfassende und autonome
Schraubzyklen zu erreichen.

Die konkreten Vorteile bei
der Produktionsleistung werden
folgendermaf3en erreicht:

¢ Die Schrauben werden schnell und konstant vom
Zufihrer zur Schraubenhaltevorrichtung gefihrt

¢ Die Anndherung und das darauf folgende Verschrauben
am Werkstlick erfolgen automatisch und genau

e Der gesamte Schraubzyklus wird von der integ-
rierten SPS verwaltet und gesteuert, die mit den
automatisierten Produktionssystemen verknipft ist
(Industrie 4.0).

MCA eignet sich fir alle Drehmomentanforderungen und
arbeitet selbst unter hartesten Einsatzbedingungen zuver
lassig.

Eine Losung, die vollstandig von Fiam fur die
Industriemontage entworfen und entwickelt wurde.
Hier konzentrieren sich hdchste Innovationskraft und
Zuverlassigkeit.

MCA auf kartesischen Achsen X-Y

MCA auf anthropomorphem Arm

MCA auf Palettenlinie

MCA: Konzentrierte Innovation




her Zufiihrung der Schrauben

sichere Produktionszyklen

Mehrfach-
MCA fir den -
Rahmenbereich: B
gleichzeitige
Montage von
oben nach unten
und von unten
nach oben

Fuir jede Verschraubungssituation
mit metrischen, selbstschneidenden,
selbstbohrenden Schrauben,
Gewindeschneidschrauben mit dreiblattrigem
Querschnitt, Sicherungsschrauben, usw.

Perfekt in jede Produktionslinie

integrierbar:
Einzelarbeitsplatze, Drehtische, Palettenlinien

Kann auf X,Y und Z-Elektroachsen

installiert werden,
fur die Montage auf verschiedenen Ebenen

Kann auf anthropopmorphen
SCARA-Robotern und COBOT
installiert werden,

um vielseitige und immer wieder umstellbare

Losungen zu erhalteni

Hohere Genauigkeit

durch Elektronikmotoren oder Druckluftmotoren
mit Drehmomentsteuerung, die auf die
Steuersysteme des Werksnetzes reagieren
(Industrie 4.0

Fiir Mehrfachverschraubungen,

auch bei sehr engen Achsabstanden

MCA an Drehtisch




Schraubenzufiihrer
EasyDriver

Sie verwalten sehr flexibel den
gesamten Betriebszyklus mit grof3er
Flexibilitat: Sie takten schnell und
leicht die Verschraubungssequenzen
und passen sie individuell an die
unterschiedlichen Anwendungen an.
Die INTEGRIERTE SPS steuert alle
Gerateparameter je nach spezifischen
Montageanforderungen.

Seite 6
entdecken

Schraubschlitten

Die Schlitten nahern den Motor/
Schraubenhaltekopf optimal an das zu
verschraubende Teil an und garantieren
die hohe Qualitat des montierten
Produkts da alle Schrauben mit extremer
Prazision angeschraubt werden. Durch die
Herstellung aus einer Aluminiumlegierung
sind sie leicht und kompakt (nur 40
mm breit), konnen an Manipulatoren,
elektrischen Achsen und Robotern
A eingesetzt werden und kénnen grof3en
Seite 10 Axialkraften standhalten (z.B. bei Montagen
entdecken mit selbstbohrenden Schrauben).

Vorrichtungen fiir Cobot

Die Verschraubungsmodule von Fiam
sind so konzipiert, dass sie auch mit
kollaborativen Robotern verwendet werden Modell SL15 Modell SL20 Modell SL15
kénnen. Dies erfolgt durch eine spezielle ¢ Achsabstand * Achsabstand * Achsabstand
Auf Vorrichtung mit automatischem Vorschub mind. 41 mm mind. 51 mm mind. 41 mm
Seite 24 (patentiert), die die Schraubvorgénge
entdecken durchfihrt.

Einbauschrauber:

Druckluft, Elektro

oder Elektronik ¢ Leistungsstark
auch bei

Sie wurden speziell flr die niedrigem

Industrieautomation entwickelt Versorgungs-

und gefertigt und konnen auf druck

jeder Anforderungsstufe korrekt ¢ Modelle mit

verschrauben. Fiam-Motoren sind Druckluftabschalt-

besonders stabil und garantieren system

langfristig konstante Leistung flr jedes

angeforderte Drehmoment, auch unter

schwersten Einsatzbedingungen.

Mit unterschiedlichen Systemen zur

Drehmomentsteuerung erhiltlich, die ) I
je nach Anwendung und Verbindungs- DL-EINBAUSCHRAUBERN

und Schraubenart ausgewahlt werden.

von 0,4
A bis 40 Nm
Seite 18

entdecken




syDriver Maxi 1|1 EasyDriver 2|1 EasyDriver 1|2 EasyDriver Maxi 1|2

*Die
Vorrichtung
wird am
Gelenk
des Cobot
befestigt und
kann sich

Schlitten mit auf die SPS

Versatzvorrichtung beziehen

ITTENMITD CHLI \ VERSCHRAUBUNGSMODL
BEWEGUNG DREIFACHE R COB(

Modell SL20 Modell SL15
¢ Achsabstand ¢ Achsabstand
mind. 51 mm mind. 41 mm

o flir die systematische
Steuerung, Uberwachung
und Uberpriifung
des gesamten TOD ToC
Montageprozesses sowie
die Speicherung und
statistische Auswertung
von Daten

* Modelle mit:
INDIREKTER
STEUERUNG (uber
Stromaufnahme)

LEKTROEINBAUSCHRAUBER ELEKTRONIKEINBAUSCHRAUBER oder

DIREKTSTEUERUNG
von Drehmoment/

von 0,3 Verschraubungswinkel
bis 4,5 Nm

CT2500A




SCHRAUBENZUFUHRER Easy )

Klarsicht-

Abdeckung
GroR und schall-
geddmptft, erlauben
gute Ubersicht Uber den
Inhalt, ohne das Geréat
offnen zu missen

INTEGRIERTE
SPS

Verwaltet die
Eingangssignale: Start
\erschraubungsvorgang,
Riickstellung bei Stérung,
Notaus. Liefert folgende
Ausgangssignale: Stérung,
Verschraubungsresultat.
Sie bietet
Anbindungsmaglichkeit
an Melde- und
Uberwachungssysteme
(LEDs, Stiickzahler,

Ampeln) zur Uberwachung

und Diagnostik des
Produktionszyklus.

Bedienfeld
PZur direkten,
einfachen

Einstellung der
Maschinenparameter.

Druckluft-
Wartungseinheit
mit Filter-
Regler-Oler

Komplett mit Manometer
und eingangsseiti-

gem Luftfilter, halt die
Druckluftzufuhr zum Geréat
konstant und liefert die erfor

Schraubenzufiihrér fiirjede Produktions

Schwingtopf

Fir eine optimale Arbeitsautonomie
verflgen sie Uber verschiedene
Aufnahmekapazitaten und sind mit
verschleildfestem Material beschichtet

Hochfrequenzwahler

Steigern Sie Geschwindigkeit und Produktivitat
Ftterung der Schrauben in Bezug auf die
Bedrfnisse der Produktionszyklus

Fotozelle
,Fiillstand zu hoch’
Behebt jeden Schraubenstau

im Ladekanal und verleiht

dem System konstante, hohe
Produktionsleistung

Leucht-
LED

Zur Uberwachung
der verschiedenen
Arbeitsphasen

Schraubenschuss
in geschlossener
Kammer

Beschleunigt den
Schraubenweg und somit
den Produktionsprozess,
optimiert dadurch den
Druckluftverbrauch

Gehause aus
Edelstahl
Langfristig bestandig

AufBBengehause
Von geringen
Abmessungen und

zur Wartung leicht
demontierbar

Wahlschalter

Zur Auswahl, ob mit
Drehmomentsteuerung oder
Schraubenhéhenregelung gearbeitet
werden soll




Schraubenzufiihrer EasyDriver

Standardausfiihrung, die Schrauben, auch Sonderformen, werden optimal
und verklemmungsfrei zugeflhrt.

Auf Anfrage: Grundtrager, ausgestattet mit einer
Aluminiumplatte mit Léchern, die eine Befestigung des
Schraubenzufiihrers ermdglichen.

Mit Profilen fUr die Durchfiihrung von Kabeln und
Rohrbiindeln an den Schlitzen unter der Oberseite.

Er ist mit héhenverstellbaren FiRen, die am Boden
befestigt werden kénnen, oder mit Radern erhaéltlich.
Kann mit einem Modul mitTrichter mit 5 oder 10
Litern kombiniert werden, das mit dem Tréger, der in
diesem Fall mit festen Flf3en ausgestattet sein muss,
verbunden wird.

Schraubenzufiihrer EasyDriver 1|1

Wird verwendet, wenn Druckluftmotoren fir starkes Anziehen benétigt
werden, wodurch starkere Wartungseinheiten eingesetzt werden mussen.

Auf Anfrage: Grundtrager, ausgestattet mit einer
Aluminiumplatte mit Lochern, die eine Befestigung des
Schraubenzufiihrers ermdglichen.

Mit Profilen fr die Durchfiihrung von Kabeln und
Rohrbiindeln an den Schlitzen unter der Oberseite.

Er ist mit héhenverstellbaren Fifzen, die am Boden
befestigt werden kénnen, oder mit Radern erhéltlich.
Kann mit einem Modul mitTrichter mit 5 oder 10
Litern kombiniert werden, das mit dem Trager, der in
diesem Fall mit festen Flf3en ausgestattet sein muss,
verbunden wird.

Schraubenzufiihrer EasyDriver MAXI 1|1

Wird bei Verwendung von grof3en Schrauben genutzt, oder auch bei hohen
Produktionsraten, um auch bei kleinen Schrauben eine groRRere Arbeitsau-
tonomie zu erreichen.

Auf Anfrage: MAXI-Trager, ausgestattet mit einer
Aluminiumplatte mit Lochern, die eine Befestigung
des Schraubenzufiihrers ermdglichen.

Mit Profilen fUr die Durchfiihrung von Kabeln und
Rohrbiindeln an den Schlitzen unter der Oberseite
und mit héhenverstellbaren Flf3en erhaltlich, die am
Boden befestigt werden kénnen.

Kann mit einem Modul mitTrichter mit 10 Litern
oder 50 Litern kombiniert werden, das mit dem
Trager, der mit festen Flf3en ausgestattet sein muss,
verbunden wird.




SCHRAUBENZUFUHRER Easy /

Schraubenzufiihrer EasyDriver 2|1

Mit seinem runden Doppelschwingkopf kann er 2 Schrauben mit
ahnlichen Geometrien verarbeiten, beispielsweise mit unterschiedlichen
Lange oder aus anderem Material (z.B. Edelstahl / brinierter Stahl) und an
einen Schlitten (einseitig) zuflihren.

Die Auswahl der Schrauben wird von der SPS des Zuflhrers Uber einen
Wabhlschalter oder durch ein externes Signal gesteuert.

Auf Anfrage: Grundtrager, ausgestattet mit einer Aluminiumplatte
mit Lochern, die eine Befestigung des Schraubenzuflhrers
ermdglichen.

Mit Profilen fr die Durchflihrung von Kabeln und Rohrbiindeln an
den Schlitzen unter der Oberseite. Er ist mit héhenverstellbaren
FufRken, die am Boden befestigt werden kénnen, oder mit Radern
erhaltlich.

Schraubenzufiihrer EasyDriver 1|2

Kann die Zuflihrung zu zwei Schlitten mit einfacher oder doppelter
Bewegung ausfihren, die mit DL-Einbauschraubern ausgestattet sind.
Der Arbeitszyklus sieht vor, 2 Schrauben gleichzeitig auszuwahlen und
auszuschiefRen, ein abwechselndes Arbeiten ist nicht maglich.

Auf Anfrage: Grundtrager, ausgestattet mit einer
Aluminiumplatte mit Léchern, die eine Befestigung des
Schraubenzufiihrers ermdglichen.

Mit Profilen fUr die Durchfiihrung von Kabeln und
Rohrbiindeln an den Schlitzen unter der Oberseite. Er ist mit
hohenverstellbaren Fiifden, die am Boden befestigt werden
konnen, oder mit Radern erhaltlich.

Kann mit einem Modul mitTrichter mit 5 oder 10 Litern
kombiniert werden, das mit dem Trager, der in diesem Fall
mit festen FliRen ausgestattet sein muss, verbunden wird.

Schraubenzufiihrer EasyDriver MAXI 1|2

Wird bei der Verwendung grofRer Schrauben genutzt und wenn die
Zuflihrung an zwei Schlitten mit einfacher oder doppelter Bewegung
erfolgen muss, die DL-Einbauschraubern ausgestattet sind.

Kann auch bei hohem Fertigungsaufkommen verwendet werden, um noch
langer - auch bei kleinen Schrauben - ohne Nachftillen arbeiten zu kénnen.
Der Arbeitszyklus sieht vor, 2 Schrauben gleichzeitig auszuwahlen und
abzuschiefden.

Auf Anfrage: MAXI-Trager, ausgestattet mit einer
Aluminiumplatte mit Lochern, die eine Befestigung des
Schraubenzufiihrers ermdglichen.

Mit Profilen fr die Durchfiihrung von Kabeln und

Rohrbiindeln an den Schlitzen unter der Oberseite und mit
hohenverstellbaren Fifden erhaltlich, die am Boden befestigt
werden kénnen.

Kann mit einem Modul mitTrichter mit 10 Litern oder 50 Litern
kombiniert werden, das mit dem Trager, der mit festen Flf3en
ausgestattet sein muss, verbunden wird.




Aluminium-
Schwingtopf
(Menge)

Druckluftanlage
- Elektrische
Anlage

Gehause

Grobe

Schlauche

Druckluft-
Wartungseinheit
mit Filter-Regler-
Oler komplett
mit integriertem
Manometer

Luftverbrauch
(I/s)

Stromverbrauch,
Scheinleistung
(VA]

230V/50Hz
230V/60Hz
110V/60Hz

Integrierte SPS

Externe
Schnittstelle

TECHNISCHE MERKMALE

@ 240mm

@ 420mm

Komplett mit Magnetventilen fiir die Schalttafel
Komponenten von FESTO

SPS Siemens LOGO!

Edelstahl, obere Abdeckung aus Kunststoff
Stahl/Aluminium, obere Abdeckung aus Kunststoff
Schallabsorbierend

Lange [mm]

Breite [mm]

Héhe [mm)]

Gewicht [Kg]
Léange 5 [m]

G3/8 (Nenndurchfluss 20 I/s)

G1/2 (Nenndurchfluss 40 I/s)

Min.
Max.

Modul mit Druckluftmotor zum Verschrauben

Modul mit Elektronikmotor zum Verschrauben 15 MCB...

Modul mit Elektronikmotor zum Verschrauben 15 MCB...

Modul mit Elektronikmotor zum Verschrauben SD 2500

Bedienfeld

Diagnosesoftware flir eine sofortige und intuitive

Uberpriifung auf mégliche Anomalien:

- 24 Diagnosemeldungen

-Vorschlage zu moglichen Hauptursachen fir Ineffizienz

- Echtzeitkontrolle des Signals, das das Problem
verursacht hat

- Einfarbung des Displays entsprechend dem
Maschinenstatus

Eingangssignale: START, RESET

Ausgangssignale: RUHEPOSITION, READY, OK, NOK,
ANOMALIE

Fiir Cobot-Ausflihrung: Protokoll Modbus TC/IP
(siehe Seite 24)
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SCHRAUBSCHLITTEN

Die Schlitten sind komplett von Fiam entworfen. Fiam
Ubernimmt auch die Konstruktion mit hochwertigen
Materialien, die eine hohe Zuverlassigkeit und Langlebigkeit
auch bei hohen Produktionsraten gewahrleisten.

Durch ihre Bewegung nahern die Schlitten den Motor/
Schraubenhaltekopf optimal an das zu verschraubende
Teil an und eignen sich fir Anwendungen, bei denen
mehrere Verschraubungspunkte mit besonders
kleinem Abstand vorhanden sind (mind. 41 mm fur die
Modelle SL15, mind. 51 mm fur die Modelle SL 20).

Auf Anfrage sind auch Versatzvorrichtungen erhéltlich, um
Verschraubungspunkte mit einem Abstand von annahernd
20 mm zu erreichen. Die kompakten Abmessungen und
das extrem geringe Gewicht machen sie extrem vielseitig
und einsetzbar an Manipulatoren, elektrischen Achsen
und Robotem mit Druckluft- oder Elektronikmotoren.

Die zahlreichen verfligbaren Modelle ermdglichen den
Einbau von Motoren unterschiedlicher GroRe und
eignen sich fiirAnwendungen, bei denen ein erheblicher
Axialschub erforderlich ist (z.B. bei Montagen mit
selbstbohrenden Schrauben).

Abgeschirmter Sensor

Schraubendurchgang

Er kontrolliert den Durchgang
selbst kleinster Schrauben
und wird von anderen
Sensoren nicht beeinflusst.

Schraubschlitten mit
DL- Einbauschrauber.

Bequemer und
praktischer
Schutzkanal
Umschlief3t die
Elektrokabel und
Druckluftleitungen
zwischen Schlitten und
Schraubenzufihrung

Pneumatik-
zylinder

Mit integrierten
pneumatischen
Bremsvorrichtungen

Auf Anfrage Schlitten mit
Versatzvorrichtung fir sehr kleine

Achsabsténde.

‘Schraubschlitten

Schraubschlitten mit
Elektroeinbauschrauber eTensil.




SCHLITTEN MIT EINZELBEWEGUNG

Modell SL 15

Der Schlitten mit Einzelbewegung wird durch die Bewegung
charakterisiert, die der Motor ausfihrt, um zur Verschraubungsstelle

zu gelangen und die Verschraubung durchzufihren. Aufgrund ihrer
. K X A . . SL 15D20 050-00 36 15 50 20
kompakten GroéRRe und ihres geringen Gewichts sind sie besonders
geeignet, wenn die Anndherungsbewegung entweder mit einem SL 15D20,050-00 52 1 %0 0
Roboterarm oder mit einem Manipulator mit einer ,Z"-Achse SL 15D20 080-00 36 15 80 20
durchgefihrt wird. SL 15D20 080-00 32 15 80 20
Geeignet: SL 15D25 050-00 36 15 50 25
¢ fiir Drehmomente bis 10 Nm L o (D SR - - -
¢ fiir Druckluftmotoren mit max. g 36 mm
. SL 15D25 080-00 36 15 80 25
¢ fiir Elektromotoren
SL 15D25 080-00 32 15 80 25

Schlussel fiir die Modellnamen
SL D20 050

TKIDDSICheFUﬂg
K\emm @ in mm
\/erfahrhub inmm
Verschraubungshub in mm
Zylinderd (Bohrung) in mm

Spurweite in mm
Schraubschlitten
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SCHRAUBSCHLITTEN

SCHLITTEN MIT EINZELBEWEGUNG

Modell SL 20 )
N

Die Schlitten mit Einzelbewegung Modell SL 20 zeichnen sich durch B
die andere Spurweite aus, die 20 mm betragt.

Geeignet: SL 20D25 050-00 42,5
¢ fiir Drehmomenten grofRer als 10 Nm
¢ fiir Druckluftmotoren mit max. g 42,5 mm

D20 050

e fiir Elektromotoren
¢ fiir Elektronische Motoren

E Kippsicherung

Klemm @ in mm
Verfahrhub inmm
Verschraubungshub in mm
Zylinder@ (Bohrung) in mm

Schraubschlitten

SL 20D25 080-00 42,5

Schlussel fur die Modellnamen

Spurweite in mm
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SCHLITTEN MIT DOPPELBEWEGUNG

Modell SL 15

Neben dem Motorhub zum Verschraubungspunkt wird der Kopf
durch eine eigene Bewegung an das Werkstlick angenahert.

In der Beschreibung des Schlittens gibt das erste Mal} den
Motorhub und das zweite den Hub zur Annaherung des Kopfes
in mm an.

Geeignet:

¢ fiir Drehmomente bis 10 Nm

¢ fiir Druckluftmotoren mit max. g 36 mm
e fiir Elektromotoren

Schlussel fiir die Modellnamen
15 D20 050 50

E Kippsicherung
Klemm @ in mm
Verfahrhub in mm
Verschraubungshub in mm
Zylinderd (Bohrung) in mm
Spurweite in mm

Schraubschlitten
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SL 15D20 050-50 36 15 50-50 20 50 710
SL 15D20 050-50 32 15 50-50 20 50 710
SL 15D20 050-80 36 15 50-80 20 80 770
SL 15D20 050-80 32 15 50-80 20 80 770
SL 15D20 080-50 36 15 80-50 20 50 770
SL 15D20 080-50 32 15 80-50 20 50 770
SL 15D20 080-80 36 15 80-80 20 80 830
SL 15D20 080-80 32 15 80-80 20 80 830
SL 15D25 050-50 36 15 50-50 25 50 710
SL 15D25 050-50 32 15 50-50 25 50 710
SL 15D25 050-80 36 15 50-80 25 80 770
SL 15D25 050-80 32 15 50-80 25 80 770
SL 15D25 080-50 36 15 80-50 25 50 770
SL 15D25 080-50 32 15 80-50 25 50 770
SL 15D25 080-80 36 15 80-80 25 80 830
SL 15D25 080-80 32 15 80-80 25 80 830

ANSICHT VON HINTEN:
BOHRPLAN FUR DIE

HALTERUNG
5
465 2 99
RSN ot
457 Xé?g//((v2/®
437,5 /if%{i: , g4
o
1565X ;;\/A\/fig;jlygp
196,5 Der=0
¥ Ead
2.5 | %
& b | -
76,5 b s

45
&
24

e

ol wlolw| o
NENRE

w ™
™
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SCHRAUBSCHLITTEN

SCHLITTEN MIT DOPPELBEWEGUNG

Modell SL 20

Die Schlitten mit Doppelbewegung Modell SL 20 zeichnen
sich durch die andere Spurweite aus, die 20 mm betrégt.

. SL 20D32 050-50 36 20 50-50 32 50 740
Geeignet:
i . SL 20D32 050-50 42,5 20 50-50 32 50 740
¢ fiir Drehmomenten grofRer als 10 Nm
N X SL 20D32 080-50 36 20 80-50 32 50 810
¢ fiir Druckluftmotoren mit max. o 42,5 mm
N . SL 20D32 080-50 42,5 20 80-50 32 50 810
¢ fiir Elektronische Motoren
SL 20D32 050-80 36 20 50-80 32 80 810
SL 20D32 050-80 42,5 20 50-80 32 80 810
SL 20D32 080-80 36 20 80-80 32 80 860
SL 20D32 080-80 42,5 20 80-80 32 80 860
SL 20D40 050-50 36 20 50-50 40 50 740
 Schliissel fiir die Modelinamen ———[E ISRy B 50-50 40 50 740
15 D20 050 SL 20D40 080-50 36 20 80-50 40 50 810
E Kippsicherung SL 20D40 080-50 42,5 20 80-50 40 50 810
K\emm Jinmm
Vertahrhub i SL 20D40 050-80 36 20 50-80 40 80 810
Verschraubungshub in mm SL 20D40 050-80 42,5 20 50-80 40 80 810
Zylinderd {Bohrung) in mm SL 20D40 080-80 36 20 80-80 40 80 860
Spurweite in mm
Schraubschiitten SL 20D40 080-80 42,5 20 80-80 40 80 860
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Die Abmessungen der Platte sind in unserem reservierten Fiam-Bereich
(www.fiamgroup.com) in verschiedenen Formaten verfiigbar
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SCHLITTEN MIT DOPPELBEWEGUNG MIT VERSATZVORRICHTUNG
ANSICHT VON HINTEN:
Viodell SL 15 BOHRPLAN FUR DIE
Zuséatzlich zum Motorhub fir die Durchfliihrung der HALTERUNG
Verschraubung haben diese Schlitten eine weitere 5
Annaherungsbewegung des Kopfs an das Bauteil und die 465 2 ¢6 ’

Versatzvorrichtung, so dass sie Verschraubungspunkte mit h o
sehr kleinen Achsabstanden erreichen konnen. 457

Geeignet: 437 5
¢ fiir Drehmomente bis 10 Nm

¢ fiir Druckluftmotoren mit max. g 36 mm
¢ fiir Elektronische Motoren 146 5
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\ Die Abmessungen der Platte sind in unserem reservierten Fiam-Bereich
(www.fiamgroup.com) in verschiedenen Formaten verfiigbar
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AUSLADUNGSMASS DES BOGENS VOM
SCHRAUBENTRANSPORTSCHLAUCH

Anwendungsbeispiel fir 2 Schlitten mit Versatzvorrichtung, die
auf beiden Seiten positioniert sindder Konfiguration, um enge

O
AN Anziehpunkte zu erreichen

* Fir die MaRe der Héhen A und C siehe Tabelle auf Seite 13




SCHRAUBSCHLITTEN

SCHLITTEN MIT DREIFACHBWEGUNG

Modell SL 15

Diese Schraubschlitten mit einfacher bzw. doppelter
Bewegung besitzen eine Kippsicherung fiir die Steuerung
von Schrauben mit einem Verhéltnis Gesamtlange/
Kopfdurchmesser zwischen 1,1 und 1,5 (1,1 <H/D <1,5).
Nur mit 15 mm Spurweite erhéltlich.

Geeignet:
¢ fiir Drehmomente bis 10 Nm
¢ fiir Elektromotoren

]
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AUSLADUNGSMASS DES BOGENS VOM
SCHRAUBENTRANSPORTSCHLAUCH

* Variable Malf3e, je nach Anwendung

N @ RN
&8 S N N
S S & N

SL 15 D20 100-50 32 AR 15 100-50 20
SL 15 D20 100-50 36 AR 15 100 - 50 20
SL 15 D25 100-50 32 AR 15 100-50 25
SL 15 D25 100-50 36 AR 15 100-50 25

Schlissel fir die Modellnamen

SL 15 D20 050 50 36 AR

L I L I} L I}
L’ Kippsicherung
Klemm-@ in mm

Verfahrhub in mm
Verschraubungshub in mm
Zylinder@ (Bohrung) in mm
Spurweite in mm
= Schraubschlitten

ANSICHT VON HINTEN:
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Die Abmessungen der Platte sind in unserem reservierten Fiam-Bereich
(www.fiamgroup.com) in verschiedenen Formaten verfligbar




SCHRAUBENHALTEKOPFE

Die Haltekdpfe sind das Ergebnis umfangreicher Erfahrung und werden als grundlegendes
Element zum Erreichen einer Qualitatsverschraubung vollstandig von Fiam entworfen und
gebaut. Sie haben die Aufgabe, die Schraube die von der Schraubenzufiihrung kommt,
zu halten und richtig und sicher zu fiihren, damit die Schraubenklinge auf die Schraube
aufsetzen kann, um den Verschraubungsvorgang am Stlick fortzusetzen.

Vorteile:
ausgezeichnetes Halten der Schrauben
perfekte Schraubenfiihrung am Verschraubungspunkt

(]
¢ jedeTiefe erreichbar
(]

verschraubt werden

durch den hohen Grad der Individualisierung kann unter allen Platzbedingungen

¢ einfache und schnelle Montage und Demontage

MIT KIPPSICHERUNG

bei Schrauben mit einem Verhaltnis
Schraubenlange/Kopfdurchmesser zwischen
1,1 (zirka) und 1,5, um jeden Schraubenstau
zu verhindern

MIT FRIKTIONSKLAPPEN

die die Schraube am Kopf und nicht am
Schaft halten: Da sie sich nicht 6ffnen,
ermdglichen sie das Einsetzen des
Kopfs, ohne weiteren Platzbedarf, auch
innerhalb von Loéchern und an tiefen
Verschraubungspunkten

FUR GROSSE SCHRAUBEN
Zum Verschrauben von Schrauben bis 45
mm lange

MIT HULSE

zum Erreichen von
Verschraubungspunkten in der Tiefe
oder in Bohrungen

MIT STUTZEN ODER
SONDERMATERIALIEN

um eine sichere und einfache
Positionierung zu ermadglichen.

Die Geometrien und Sondermaterialien
sind so konzipiert, dass sie die
Komponenten bei der Montage nicht
beschadigen

MIT SCHLAUCH UND
MECHANISCHEM GRIFF DER
SCHRAUBE

Sorgt immer fUr einen perfekten

Halt der Schraube, auch an tiefen
Verschraubungspunkten. Ideal fur den
Einsatz mit Robotern/Cobot

TTV-P TV -G ITvV-M
Schraubenkopf-@ | Gesamtlinge Schraubenkopf-@ | Gesamtlinge Schraubenkopf-@ | Gesamtlinge
(mm) Schraube (mm) (mm) Schraube (mm) (mm) Schraube (mm)
| 45:70 | max25 | 71+100 | max35 | 101:135 | max35
Sechskantmutter 17 Sechskantmu Sechskantmutter 17
‘ !
M14x1 MI14x1 M14x1
~ : )
Q0 wn
© | © = =
o ) © Q A
Q et
S \ W E—
1
226
15.5 ]
?36 21

. Schraubenhaltekdpfe




MOTOREN ZUM VERSCHRAUBEN

Die Schraubmotoren von Fiam sind fir jede Anforderung an die Verschraubung fiir zahllose Anwendungen in verschie-
den Produktionsbereichen geeignet und sind durch kompaktes Design, geringes Gewicht und geringe Abmessungen
gekennzeichnet.

Speziell fir die industrielle Automation entwickelt und gebaut, kdnnen sie in automatische Montagestralien,
Rundschaltautomaten, Mehrfachverschraubungseinheiten, Schraubschlitten und Roboterarmen integriert werden. Mit
anderen Worten, sind in der Lage, jede Art von Verbindung in jedem Produktionskontext zu montieren. Sie sind
besonders stabil und garantieren langfristig konstante Leistung, auch unter schwersten Einsatzbedingungen.

DRUCKLUFTMOTOREN

MIT DRUCKLUFTABSCHALTUNG

lhre  Drehmoment-Kontrollvorrichtung (mit automatischer, sofortiger
Luftabschaltung) garantiert die hohe Wiederholbarkeit des Drehmoments
und sichert damit einen niedrigen Wert fiir den Mean Shift (Mittelwertversatz)
auch bei Verbindungen mit variabler Elastizitat.

Durch dieses System bleiben die Drehmomentwerte auch Uber mehrere
Hunderttausend Zyklen konstant.

Ideal fir den Zusammenbau von Teilen aus hochwertigen Materialien.

Der ruhige Betrieb und die hohe Wiederholgenauigkeit des
Drehmoments sind langfristig unter allen Arbeitsbedingungen garantiert,
auch bei niedrigen Versorgungsdriicken. Mit automatischem Startsystem
durch Andruck oder direkt mit Fernbedienung. Mit Vorrichtung zur Erkennung
des Pneumatiksignals.

ELEKTROMOTOREN MIT ABSCHALTUNG

DER STROMVERSORGUNG

Die Einbauschrauber der Serie eTensil sind umweltfreundliche Arbeitsgeréte

mit einem hohen Mal} an Leistung und Zuverlassigkeit, intelligent und so kon-

zipiert, dass sie in jede intelligente Produktion integriert werden kénnen.

Ausgestattet mit einem System zur Kontrolle des Drehmoments mit auto-

matischer Abschaltung der Stromversorgung und elektronischer Intelligenz

- im Inneren des Motors: alles fir eine bessere Handlichkeit, mehr Sauberkeit
mTenSII des Arbeitsbereichs und schnelleren Datenaustausch zwischen Motor und
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ Speiseeinheit.
Der burstenlose Elektromotor gehért dank einer Mechanik von extremer
Prazision hinsichtlich Wirkungsgrad und Leistungsstabilitat zur Avantgarde.

Far weitere Informationen Uber die Merkmale der Einbauschraubern verweisen wir auf die betreffenden Kataloge:
e Nr. 90 DL-Einbauschraubern
e Nr. 105 Elektrische -Einbauschraubern

KONFIGURATION MIT EINBAUSCHRAUBERN

*TPU 2

¢ eTensil

ELEKTRISCHE-EINBAUSCHRAUBERN NETZGERAT

SCHLITTEN L
. ¢ Einzelbewegung
SCHRAUBENZUFUHRER * Doppelbewegung DL-EINBAUSCHRAUBERN
MIT INTEGRIERTER SPS « Dreifachbwegung

* EasyDriver
 EasyDriver 1|1

* EasyDriver Maxi 1|1
* EasyDriver 2|1

p— m_ - Qm E
— DRUCKER PC TOUCH PANEL AMPEL
KUNDENSEITIGER MIT ALARM

SPS-MASTFR

18 'Motoren Zzum verschrauben’




ELEKTRONIKMOTOREN ZUM VERSCHRAUBEN

ELEKTRONIKMOTOREN MCB

Die vollstéandig von Fiam entwickelten und hergestellten Elektronikmotoren zum Verschrauben MCB mit Brushless-
Technik (biirstenlos) sind besonders wichtige Lésungen, wenn eine systematische Kontrolle, Uberwachung und Priifung des
gesamten Montagevorgangs durchgeflhrt werden muss, einschlieRlich der Speicherung der Verschraubungsdaten (Industry
4.0) und wenn die gepriifte Qualitdt des Endprodukts unbedingt sichergestellt werden muss. Sie kdnnen flr verschiedene
Verbindungsarten eingesetzt werden (gleiches Modell fiir unterschiedliche Drehmomente). Sie bendtigen keine Wartung.

Sie sind die ideale L6sung fiir alle Industriezweige und garan-

tieren:

¢ eine hohe Auflosung bei der Messung der Parameter
Drehmoment/Winkel

¢ hohe Flexibilitat der Montageprozesse

¢ Einfache Integration in Fertigungslinien insbesonder fir die
Installation an Einzel- und Mehrfachgeraten zum Verschrauben
und an Robotern

¢ Riickverfolgbarkeit aller Daten der ausgefiihrten Montagen

¢ geringere Produktionskosten durch weniger Ausschussteile

e weniger Uberpriifungen nach dem Prozess, was groRe
Produktionsvorteile bringt

Diese Motoren konnen mit einer INDIREKTEN (Uber
Stromaufnahme) und einer DIREKTEN Steuerung von
Anziehdrehmoment/Verschraubungswinkel arbeiten und werden
mit den Speise- und Steuereinheiten eingesetzt, die ver
schiedene Stufen der Drehmomentiiberwachung und -steuerung
besitzen.

INDIREKTE
STEUERUNG

(Uber Stromaufnahme - Mit Absorption)

Die Drehmomentparameter werden durch
Messung des vom Motor aufgenommenen
Stroms und die Winkelparameter durch speziel-
le Positionssensoren ermittelt.

DIREKTSTEUERUNG

Sie besitzen einen elektronischen Messgeber
fir die Messung des auf die Schraube
angewendeten Drehmoments. Der Winkel
wird dagegen direkt uber entsprechende
Sensoren gemessen, die im Motor integriert
sind.

Fir weitere Informationen Uber die Merkmalen

der Motoren verweisen wir auf die betreffenden

Kataloge:

® Nr. 71 Hochtechnologische Elektronikmotoren
zum Verschrauben




ELEKTRONIKMOTOREN ZUM VERSCHRAUBEN

SPEISE- UND KONTROLLEINHEIT

Die Elektronikmotoren zum Verschrauben MCB kénnen mit dem Gerat TCS B E kombiniert werden, das neben der Stromver
sorgung des Motors auch die Funktionen Programmierung und Steuerung jeder Phase des Verschraubungszyklus mit
folgenden Merkmalen ausfiihrt:

v 5 Strategien zur Auswahl: Ansatz, Drehmoment, Drehmoment/Winkel, Winkel/Drehmoment, Ab-
schrauben. 5 frei programmierbare Betriebsarten, um Zuverlassigkeit und Arbeitsgeschwindigkeit zu
gewahrleisten

v Leuchtanzeige der Ergebnisse zum sofortigen Erkennen von OK, NOK und RUN Uber die LED

v Umfangreiche Anschlussméglichkeiten: 5 Eingdnge und 5 Ausgénge zum Anschluss an Am-
peln oder externe Gerate, wobei immer eine kontinuierliche, kontrollierte Arbeit gewahrleistet ist.
RS232-Anschluss fir Programmierung, Diagnose und Datenerfassung

v Mitgelieferte Software fiir eine einfache und intuitive Programmierung, mit klaren und vollstan-
digen Anweisungen fir die Einstellung und Steuerung der Verschraubungsstrategien. Die Software
bietet:
¢ Installation auf einem PC, einfach und intuitiv mit dem bereitgestellten Dienst (RS232-Kabel)

e Systemkonfiguration mit der Kurzanleitung: , Schritt-firSchritt“-Dokument, um das System so-
fort betriebsbereit zu machen

e Systemkalibrierung: Der Motor ist bereits in einem Bildschirm vorhanden. Es genlgt, ihn auszu-

st wahlen, und alle seine Parameter werden automatisch eingestellt

 OFFLINE-Programmierung: Moglichkeit der Erstellung, Anderung und Speicherung von Verschraubungsprogrammen,
ohne dass eine Verbindung zu einem TCS-B E-System erforderlich ist

¢ ONLINE-Programmierung: Verwaltung der Verschraubungsprogramme mit einem direkt an das Gerat angeschlossenen
PC. Mdglichkeit der Erfassung und Speicherung der Verschraubungsdaten auf einem PC wahrend der Ausflhrung des
Verschraubungsprogramms.

v Einstellung von Drehmoment/Winkel/Drehzahl: Einfache Anderung der Parameter durch das vorkonfigurierte Raster

v Speicherung der Programme: Speicherung auch im Textformat fiir den Export und Druck méglich

v/ Daten drucken: In Kombination mit der in den gespeicherten Programmen vorhandenen Funktion ,,Anzeigen/Drucken” kann
(Uber die serielle Schnittstelle) eine Zeichenfolge mit den wichtigsten Informationen tber die letzte Verschraubungsstrategie in

Echtzeit ausgedruckt werden.

DIAGNOSEKONTROLLEN

v Ein Fenster zeigt Anzahl und Art der erkannten Fehler an (Temperatur, Versorgungsspannung, Diagnosetests, Uberpriifung
der Motorsensoren, Resolver, Wandler und System).

v Es kénnen folgende Kontrollen durchgefiihrt werden: Uberpriifung der Motordrehung, analoge Messung der Versorgungs-
spannungen, Steuerung der Motorriickmeldungen.

KONFIGURATION MIT ELEKTRONIKMOTOREN MCB MIT INDIREKTER/DIREKTER STEUERUNG

* Protokolle:
Profinet /
Modbus
TCP-IP/
E—  m— Profibus

*15MCB

e Bl  ELEKTRONIK-EINBAUSCHRAUBERN

SCHLITTEN I

SPEISE- UND

= * Einzelbewegun:
SCHRAUBENZUFUHRER . Doppemewggugg *25MCB KONTROLLEINHEIT
MIT INTEGRIERTER SPS « Dreifachbwegung *TCS-BE

* EasyDriver

 EasyDriver 1|1 | | | |
* EasyDriver Maxi 1|1
 EasyDriver 2|1

= AR o
= DRUCKER SET ZUR EXTERNEN PC TOUCHPANEL AMPEL
KUNDENSEITIGER SPEICHERUNG MIT ALARM

SPS-MASTER




Als Alternative zum Einzelgerat konnen Sie die Elektronikmotoren MCB mit zwei separaten Geraten

betreiben und steuern.

SPEISEEINHEIT

STEUEREINHEIT

Die Versorgungseinheit TOD (Tightening Operations Driver) versorgt den Motor und lie-
fert die richtigen Parameter (Spannung, Strom, usw.) unter Einhaltung der voreingestellten
und durch die Steuereinheit verarbeiteten Daten. Sie kontrolliert die Werte fiir Span-
nung, Strom, Temperatur, Erdfehler und Unterbrechung des Erdleiters.

Stérungen werden durch Leuchtdiode angezeigt und stoppen das System.

Die Steuereinheit TOC (Tightening Operations Controller) zeigt die Zyklen OK und NOT
OK und die Werte fiir Drehmoment/Zeit an, die bequem gespeichert werden
kénnen (7.000 Verschraubungen pro Kanal). Erweiterte Statistik (CP, CPK, Bereich,
Durchschnitt, Sigma).

Definiert mehrere Steuerstrategien: Drehmoment, Drehmoment/Winkel, Winkel/
Drehmoment, Funktion Schraubenansatz, Aufschrauben.

Mit grafischem Display zur Anzeige der Kurve Drehmoment-Zeit.

SCHRAUBENZUFUHRER
MIT INTEGRIERTER SPS

* EasyDriver

* EasyDriver 1|1

* EasyDriver Maxi 1|1
* EasyDriver 2|1

KUNDENSEITIGER
SPS-MASTER

KONFIGURATION MIT ELEKTRONIKMOTOREN MCB MIT INDIREKTER/DIREKTER STEUERUNG

*15MCB...A «TOD-L

ELEKTRONIK-EINBAUSCHRAUBERN SPEISEEINHEIT —

SCHLITTEN STEUEREINHEIT|

* Einzelbewegung «TOC

* Doppelbewegung
* Drefachbwegung *25/47MCB...A

*TOD-H4

: HE

b
[

L

PC DRUCKER AMPEL TOUCHPANEL
MIT ALARM




ELEKTRONIKMOTOREN ZUM VERSCHRAUBEN

ELEKTRONIKMOTOREN X-PAQ

Die Spitzentechnologie der birstenlosen Elektronikmotoren X-PAQ gewahrleistet ver-
schiedene Stufen der Steuerungsmodi und der Drehmomentiberwachung, um alle
Verschraubungsanforderungen zu erflllen, selbst die komplexesten. Die X-PAQ-L6-
sungen kénnen in allen Industriezweigen eingesetzt werden, vom Automobil- bis zum
Luftfahrtbereich, vom Elektrogerat bis zur Elektromechanik. Sie kénnen jeden Bedarf
bezlglich Schraubprazision und -genauigkeit abdecken, denn sie garantieren:
¢ hohe Flexibilitat bei der Verwaltung der Montageprozesse
e einfache Integration in Fertigungslinien
¢ Riickverfolgbarkeit aller Daten der ausgefiihrten Montagen

Tmﬂpﬁﬁmgmm ¢ Reduzierung der Kosten durch weniger Ausschuss.

e Sie sind sehr leicht und leise und die Verschraubung erfolgt mit perfekter Kontrolle
des Verschraubungsvorgangs und der daraus resultierenden Qualitat des Endpro-
dukts.

¢ Keine Kontrollen nach Prozessabschluss notwendig, dadurch wird im Vergleich
zu herkdmmlichen Montagesystemen Zeit und damit Produktionskosten eingespart.

e Die richtige Wahl des Motors und seine genaue Programmierung (Winkel, Drehmo-
ment, Zeit, usw...) verringern die Uberpriifungen nach dem Prozess, was groRRe
Produktionsvorteile bringt.

¢ Eine kompakte Bauweise, kompakte GréRe und vor allem ein geringes Gewicht ma-
chen sie ideal fir den Einbau in Ein- und Mehrfachverschraubungen und Roboter fiir
einen Anwendungsbereich von 0,1 bis 5,6 Nm

e Jeder einzelne Motor kann programmiert werden, um verschiedene Montagen
auszufiihren, mit unterschiedlichen Parametern fir Drehmoment, Geschwin-
digkeit, usw. und kann daher fir mehrere Anwendungen eingesetzt werden.

240 mm
212 mm
207 mm

199 mm

SD2500-10FX
SD2500-20FX
SD2500-35FX

$285
o
M
U
N
[©)

247 mm
218 mm
214 mm
206 mm

SD2500-50FX

©
43,7 mm

7/8-26 UN LH, 2A FILETTO

Fir weitere Informationen Uber die Motoren verweisen wir auf die betreffenden
Kataloge:
e Nr. 104 X-PAQ-Schraublésungen




SPEISE- UND STEUEREINHEIT

Die Elektronikmotoren X-PAQ werden mit dem Gerat CT2500 A kombiniert, das, ne-
ben der Stromversorgung des Motors auch die Funktionen Programmierung und Steu-
erung jeder Phase des Verschraubungszyklus mit folgenden Merkmalen ausfiihrt:

* Programmierung sofort und praktisch direkt auf dem Farb-Touchscreen:

Es genligen einige Tastendrlcke direkt auf dem Bildschirm, um Parameter zur Verschrau-
bung zu konfigurieren, Montagestrategien zu erstellen oder die Diagnose anzuzeigen
Vollstandige Anzeige des Verschraubungsprozesses

Sofortige Uberpriifung von Drehmoment und Verschraubungswinkel, das Ergebnis der
Verschraubung wird durch das Einfarben des gesamten Displays angezeigt

¢ 32 voreinstellbare und abrufbare ,, Aufgaben” zur perfekten Kontrolle der Verschrau-
bungssequenzen

fiir jede Aufgabe sind 8 Programme verfiigbar, in denen die 3 verschiedenen, ver-
fligbaren Verschraubungsstrategien (Drehmomentsteuerung, Drehmomentsteue-
rung-Winkellberwachung, Winkellberwachung-Drehmomentsteuerung) und die anderen
Parameter des Verschraubungszyklus (Rechts-/Linkslauf, minimales/maximales Drehmo-
ment, minimaler/maximaler Winkel, Drehzahlreduzierung beim Verschrauben, Drehzahlbe-
grenzung) eingestellt werden konnen

Kontrolle der Verschraubungssequenz: Das Gerat Uberprift die korrekte Reihenfolge
der voreingestellten Verschraubungen, daneben kann die maximale Anzahl der NOKs pro
Schraube festgelegt werden

e Exportieren von Dateien der Verschraubungsergebnisse Uber den USB-Anschluss, der auch fir Backup und Aufga-
ben-Import/-Export sowie zum Speichern der Verschraubungsgrafiken verwendet werden kann

e Automatische Erkennung des Motors und seiner Parameter: Modell, Seriennummer, Anzahl der ausgeflihrten Zyk-
len, Kalibrierwert usw., um Wartungsarbeiten zu erleichtern

e Passwortschutz fiir drei unterschiedliche Benutzer

e Programmierbare 1/0 (Ein-/Ausgange) fir Prozesssteuerung und Fernbedienungen

¢ Das Gerét ist mit einer SPEZIELLEN SCHNITTSTELLE ausgestattet, die entwickelt wurde, um Uber seine vielen digi-
talen 1/0O mit dem Schraubenzufiihrer und externen Geraten (z.B. dem PLCA-Master des Kunden) zu kommunizieren.
Daneben ermdglichen Leucht-LED eine sofortige DIAGNOSTISCHE Uberpriifung der programmierten Ausgénge.

KUNDENSEITIGER
SPS-MASTER

‘%nunn

KONFIGURATION MIT ELEKTRONIKMOTOREN MIT DIREKTER STEUERUNG X-PAQ

AMPEL TOUCHPANEL BAR CODE
MIT ALARM

SCHRAUBENZUFUHRER
MIT INTEGRIERTER SPS

* EasyDriver
 EasyDriver 1|1

* EasyDriver Maxi 1|1
 EasyDriver 2|1

* NW2500

——— @  DRUCKER

p—

ELEKTRONIK-EINBAUSCHRAUBERN

* Einzelbewegung * SD2500...FX
* Doppelbewegung
 Dreifachbwegung

SPEISE- UND
KONTROLLEINHEIT (

*CT2500 A USB-SCHLUSSEL




VERSCHRAUBUNGS MODUL FUR COBOT

Weshalb mit Cobot verschrauben?

Die MCA-Schraubmodule lassen sich perfekt mit allen kolla-
borativen Robotern auf dem Markt kombinieren.

Der Einsatz von platzsparenden Cobot in Produktionslinien
wird immer héaufiger, da sie ideal sind:

¢ um sich wiederholende Vorgéange zu automatisie-
ren und die Fahigkeiten der Bediener optimal zu
nutzen

¢ um die meisten Verschraubungsanwendungen au-
tomatisch auszufiihren

¢ um schnell umprogrammiert und fiir verschiedene
Anwendungen eingesetzt zu werden, so dass sie
auch bei kleinen Stickzahlen oder bei sich andernden
Arbeitsablaufen und bei schnellen Anderungen der Be-
triebsbedingungen die perfekte Wahl sind.
Daneben bieten ihre Eigenschaften:
¢ Flexibilitat und Prozessautomatisierung, da sie so programmiert werden kénnen,
dass sie im reduzierten Modus arbeiten, wenn eine Person den Arbeitsbereich des
Roboters betritt, und die volle Geschwindigkeit wieder aufnehmen, wenn sich die
Person entfernt
¢ Sehr einfache Programmierung und sehr schnelle Riistzeiten
e Steigerung der Produktionskapazitat, der Qualitat der Verschraubungspro-
zesse und damit der Endprodukte.

Die Verschraubungsmodule MCA fur COBOT wurden vollstandig von Fiam entwickelt und bestehen aus:

SCHRAUBENZUFUHRER Easy

Der Schraubenzuflhrer flr Cobot ist speziell und verflgt nicht nur UGber alle Standardfunktionen des Schraubenzufihrers
Easy Driver (siehe Seite 6-9). Er zeichnet sich auch aus durch die

MOGLICHKEIT ZUR VERBINDUNG MIT: - STEUEREINHEIT CT2500 A
Uber die I/O-Signale

> COBOT
Uber Ethernet-Verbindung und Modbus TCP/IP-Kommuni-
kationsprotokoll: Dieser Feldbus ermdglicht eine breitere
und schnellere Kommunikation aller Informationen tber den
Arbeitszyklus und der digitalen Ein- und Ausgangssignale,
die vom und zum Cobot ausgetauscht werden. Ermoglicht es
dem Cobot, die Betriebsparameter des Schraubenzuflhrers
zu andern

BLOCKIERGESCHUTZTER SCHRAUBENABSCHUSS:

Alle MCA-Module sind mit einem abgeschirmten Schraubendurchgangssensor ausgestattet, der auf dem Schraubenkopf
positioniert ist und den Durchgang der Schraube erkennt. Der Schraubenzufihrer fiir Cobot ist mit einem zuséatzlichen
Sensor fiir den Schraubendurchgang ausgestattet, der unter dem Schraubenauswahlfach positioniert ist. Er prift, ob die
Schraube in das Rohr gefallen ist und bereitet sie fiir den nachsten Schuss vor.

Mit diesem Doppelsystem ist es nur moglich, eine neue Schraube auszuwahlen, wenn der erste Sensor am Schraubenkopf
den Schraubendurchgang erkennt: Dadurch werden Blockierungen und Ansammlungen von Schrauben im
Schraubenschussrohr vermieden. All dies gewabhrleistet:
¢ eine bessere Kontrolle der Schraubenposition im Rohr in allen Phasen der Zuflihrung
¢ eine schnellere Zufiihrung der Schraube, da die Auswahl der Schraube gleichzeitig mit der Verschraubungsphase
erfolgt
¢ eine Verkiirzung der Zeiten und eine hohere Zuverlassigkeit durch den kontinuierlichen Betrieb

Veeachrbigbes it Cobet




PATENTIERTE VORRICHTUNG MIT AUTOMATISCHEM VORSCHUB

Eine Vorrichtung, die das automatische Vorschieben der Klinge an den
Verschraubungspunkt vorsieht und sie nicht zurlickfahren lasst. AuRerdem stiitzt
sich der Kopf des Schraubers beim Verschrauben nicht auf die Oberflachen und
schitzt sie vor jeglichem Kontakt.

Die Vorrichtung mit automatischem Vorschub wird am Gelenk des Cobot befestigt
und erfordert einen kleinen Druck zum Schrauben. Ein System, das sich perfekt fr
Sicherheitszwecke eignet.

SCHRAUBMOTOREN

Die Schraubmotoren, die fir Cobot verwendet werden kénnen - und die auf Seite 27
ausgewahlt werden kdnnen - kdnnen sein:

¢ PNEUMATISCH fir Drehmomentbereiche von 1 bis 5 Nm

e ELEKTRISCHER fir Drehmomentbereiche von 0,3 bis 4,5 Nm

e ELEKTRONISCH fiir Drehmomentbereiche von 0,1 bis 5,6 Nm
Die elektronischen Losungen sind X-PAQ mit direkter Steuerung, d.h. mit Messgeber
und Encoder ausgestattet, um Drehmoment- und Winkelsteuerung im Direktmodus
durchzufihren. Alle Eigenschaften finden Sie auf Seite 22.

Zuerst die Sicherheit

In den Vorschriften ist zur Verwendung von kollaborativen Anwendungen ausgefihrt: ,..bei der Verwendung
von kollaborativen Anwendungen sind zwei Makrotypen von Risiken zu analysieren: Kontakte und Zugang zum
Arbeitsbereich. Das zu erreichende Ziel - gemél3 den Vorschriften - ist ein minimaler Energietransfer vom Robotersystem
aufdie Person und Systeme. Zur Minimierung dieser Art von Risiko notwendig sind die Reduzierung von Geschwindigkeit
und Kraft, die Reduzierung von bewegten Massen (d.h. das Gewicht des Roboters), die Verwendung von runden oder
weichen Formen, der Einsatz von Kraft-/Drehmomentsteuerungssystemen”

Da kollaborative Roboter ab Werk mit Sensoren ausgestattet sind, die den Kontakt mit Objekten/Personen erkennen, erfillt
die von Fiam fur kollaborative Roboter entwickelte und gefertigte Losung diese Anforderungen vollstéandig, da:
e die an den Cobot zu befestigenden Gerate extrem leicht und kompakt sind
¢ die Schraube immer in den Klappen gehalten wird
e die Schraube nur dann geschossen wird, wenn der Kopf des Schraubers vom Cobot auf dem Verschraubungspunkt
positioniert wird: Das bedeutet, dass die Spitze der Schraube wahrend der Bewegungen nie vorhanden ist und es
daher nicht mdglich ist, dass sie den Bediener trifft.

KONFIGURATION FUR MCA-MODUL FUR COBOT
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EIGENSCHAFTEN DER VERSCHRAUBUNGSMODULE

Verschraubungsmodule MCA mit Schlitten

Schlittentyp, der mit der Motorfamilie

Verwendbare Verschraubungsmotoren §’ “
@ kombiniert werden kann
$

Schlittenbewegung

20MC...A 650 + 2700 SL15 Einzel / Doppel / Dreifach
DL-Motoren ) . .
mit luftabschaltung MCSE...A 25+10 5000 + 1500 SL15 Einzel / Doppel / Dreifach
MCY..A 7+24 550 + 800 SL20 Einzel / Doppel
Electrische motoren
mit automatischer ESMC...A 03+45 285 + 2000 SL15 Einzel / Doppel / Dreifach
Abschaltung
Elektronik-motoren 15MCB...C1 1+20 350 + 1700 SL20 Einzel / Doppel
mit inderekter
steuerung* 25MCB...C1 4 +50 500 + 1500 SL20 Einzel / Doppel
15MCB...A1 0,5+20 350 + 1700 SL20 Einzel / Doppel
Elektronik-motoren
mit direkter 25MCB...A1 2+50 500 + 1500 SL20 Einzel / Doppel
steuerung**
SD2500...FX 0,1+5,6 500 + 1700 SL15 Einzel / Doppel / Dreifach
* Elektronik-motoren mit inderekter steuerung ( mit Absorption) Die in der Tabelle aufgefiihrten Daten sind Richtwerte und kdnnen jederzeit ohne Vorankiindigung geandert werden.
*x . . Die Anziehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die Elastizitat der Verbindung, durch Typ und Lange der
Elektronik-motoren mit direkter steuerung Schraube sowie durch die Art des verwendeten Zubehérs beeinflusst werden kénnen. Bei den Druckluftmotoren kdnnen

die Anziehmomentwerte durch die Versorgungsdruckluft und -menge beeinflusst werden. Um bestmogliche Leistung
und Langlebigkeit der Druckluftmotoren zum Verschrauben unter besonders schwierigen Einsatzbedingungen (hohe
Anzahl Zyklen/Minute und/oder hohe Drehmomentwerte) zu garantieren, wird die Verwendung der Motoren bis zu 80%
(Richtwert) des in der Tabelle angegebene angegebenen maximalen Drehmoments empfohlen. Weitere Hinweise erhalten
Sie beim Technischen Kundendienst Fiam.

Mit dem MCA-Schraubmodul auf SCHLITTEN gelieferte Standardausstattung

¢ Schraubenzufiirer EasyDriver e 4 Schraubmesser (1 montiert + 3 Ersatz)
¢ Bei Druckluftmotoren zum Verschrauben: ¢ Schraubschlitten:
- Spezialschlissel zum Einstellen der Kupplung - Komplett mit Druckluftanschliissen und Halteblgel
- Zusatzfeder fir die Kupplung ¢ Abgeschirmter Sensor Schraubendurchgang
* Bei Elektromotor zum Verschrauben: * Schraubenhaltekopf, individuell auf die Schrauben des Kunden
- Netzteil TPU 2 und 3 m Anschlusskabel fir den Motor eingestellt, komplett mit Buchse
- Schlissel zum Einstellen der Kupplung .

Schraubentransportschlauch
¢ Bedienungs- und Wartungsanleitung
e Oko-Verpackung

¢ Bei Elektronikmotoren zum Verschrauben:
- Speiseeinheit + Steuereinheit oder
- Speise- und Steuereinheit
- Satz Verbindungskabel
- Endabnahmezertifikat

SCHRAUBSCHLITTEN: Modelle mit:

¢ anderem Annaherungshub

¢ analogen Prazisionsvorrichtung zur Tiefenkontrolle

« Schutzgehause aus durchsichtigem Polycarbonat fiir guten Uberblick tiber das Innere und mehr
Sicherheit fiir den Bediener

¢ speziellen Abmessungen fiir Verschraubungspunkte mit einem Abstand von nahezu 20 mm

* Modelle mit Druckluftmotoren nur mit Linkslauf ® Modelle mit Druckluftmotoren mit hoheren
Drehmomentbereichen als in der Tabelle angegeben ® Modelle mit kundenspezifischen
Druckluftmotoren mit unterschiedlichen Drehzahlen

¢ Haltestrukturen und Trichter Kompakter Axialschlitten
Sie wurden vollsténdig von Fiam entwickelt und produziert und sind niitzlich als Halterung des Beispiel eines Schlittens fiir )
Schraubenzufiihrers EasyDriver und der Trichter, die zur Erfillung von Produktionsanforderungen  Verschraubungen von unten nach oben mit

. s . . . um 90° versetzter Verkabelung.

mit hohen Geschwindigkeiten eingesetzt werden. Siehe Seite 7 und 8 Der Platzbedarf fiir diese Lésung betrégt

e Fir Losungen mit Elektromotoren: Einstell-/Kontrollservice direkt an der Fertigungslinie des 42 cm in Ruhestellung und 36 cm in
Kunden Betrieb.

e \orrichtung ,,Fillmenge zu gering’' die auf dem Schwingtopf des Zufiihrers angebracht wird um
zu signalisieren, wenn Schrauben nachgefllt werden missen

26 Aswahi
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Verschraubungsmodule MCA fur COBOT

Verwendbare Verschraubungsmotoren N @'e q,@
9
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DL-Motoren mit luftabschaltung 20MC...A 500 + 2000 25 +50
Electrische motoren mit automatischer ESMC..A 03+45 285 = 2000 25 - 50
Abschaltung
Elektronik-motoren mit direkter steuerung** SD2500...FX 0,1+5,6 500 + 1700 25+ 50

** Elektronik-motoren mit direkter steuerung Die in der Tabelle aufgefihrten Daten sind Richtwerte und kénnen jederzeit ohne Vorankiindigung geéndert werden

Die Anziehmomentwerte sind lediglich Richtwerte, da sie durch die Elastizitat der Verbindung, durch Typ und Lénge der
Schraube sowie durch die Art des verwendeten Zubehérs beeinflusst werden kénnen. Bei den Druckluftmotoren kénnen
die Anziehmomentwerte durch die Versorgungsdruckluft und -menge beeinflusst werden. Um bestmdgliche Leistung und
Langlebigkeit der Druckluftmotoren zum Verschrauben unter besonders schwierigen Einsatzbedingungen (hohe Anzahl Zyklen/
Minute und/oder hohe Drehmomentwerte) zu garantieren, wird die Verwendung der Motoren bis zu 80% (Richtwert) des in
der Tabelle angegebene angegebenen maximalen Drehmoments empfohlen. Weitere Hinweise erhalten Sie beim Technischen
Kundendienst Fiam

Dotazione (fornita con il modulo MCA per Cobot)

¢ Spezieller Schraubenzufiihrer EasyDriver fir COBOT ¢ 2 Abgeschirmter Sensor Schraubendurchgang

¢ Bei Druckluftmotoren zum Verschrauben: ¢ Scraubenhaltekopf mit Buchse Kundengspezifisch an der
- Spezialschlissel zum Einstellen der Kupplung Schraube des Kunden enwickelt
- Zusatzfeder fur die Kupplung * 4 Schraubmesser (1 montiert + 3 Ersatz)

¢ Bei Elektromotor zum Verschrauben: o
- Netzteil TPU 2 und 3 m Anschlusskabel fiir den Motor
- Schllissel zum Einstellen der Kupplung

¢ Bei Elektronikmotoren zum Verschrauben:
- Speiseeinheit + Steuereinheit CT2500 A
- Satz Verbindungskabel
- Endabnahmezertifikat

Schraubentransportschlauch
. Qedienungs— und Wartungsanleitung
e Oko-Verpackung

Zubehor und erhaltliche Modelle auf Anfrage

¢ Haltestrukturen und Trichter
Sie wurden vollstandig von Fiam entwickelt und produziert und sind nltzlich als
Halterung des Schraubenzufiihrers EasyDriver und der Trichter, die zur Erflllung
von Produktionsanforderungen mit hohen Geschwindigkeiten eingesetzt werden.
Siehe Seite 7 und 8

e Fir Lésungen mit Elektromotoren: Einstell-/Kontrollservice direkt an der
Fertigungslinie des Kundene

e \orrichtung , Fillmenge zu gering’ die auf dem Schwingtopf des Zuflhrers
angebracht wird um zu signalisieren, wenn Schrauben nachgefullt werden
mussen




FORDERN SIE EIN
UNVERBINDLICHES ANGEBOT AN!

Bei der Wahl des Schraubmoduls mit automatischer Zuflihrung MCA ist Folgendes zu beriicksichtigen:
¢ die Art des Materials, auf dem verschraubt werden soll (aus Kunststoff, Holz, Stahl...)
¢ die Abmessungen des zu montierenden Teils
¢ der Drehmomentbereich und die
Geschwindigkeit. Das wichtigste
Element ist jedoch immer die Schraube.

Wenn Sie uns diese Eigenschaften

fiir die Angebotsanfrage direkt liber

Data Entry 4.0 auf unserer Website ausfiillen,
erhalten Sie in kirzester Zeit und ohne
Verpflichtungen eine ,,schllsselfertige”

Losung, die lhnen Zeit und Geld spart!

See our solutlons on YouTube
Yuu m click on the link within our website
WWW. flamgroup com

DISA Elektro AG
Kagiswilerstrasse 33, CH-6060 Sarnen, Tel. +41 41 666 70 30, Fax +41 41 666 70 49
E-Mail: info@disa.ch www.disa.ch Ein Unternehmen der ELBET Holding AG
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